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PROYECTO BASICO PARA LA IMPLANTACIÓN DE UNA FÁBRICA DE MOLDEO DE 
INYECCIÓN DE CARCASAS PARA MÓVILES A UBICRA EN LA PARCELA B-8DEL 
POLIGONO INDUSTRIAL “EL POCITO” DEL T.M. DE JARAIZ DE LA VERA 
(CÁCERES).  
 
1. CONSIDERACIONES GENERALES. 
 
1.1. AGENTES. 
 
1.1.1. Promotor. 
 

El promotor del presente proyecto es la entidad mercantil CARCAMOVIL S.L. provista con C.I.F. B-
10438638 y domicilio fiscal en Polígono Industrial el Pocito s/n parcela Z3 de Jaraíz de la Vera -10400- 
(Cáceres). 
 

Actúa en representación de la sociedad peticionaria D. Ismael Villalobos de Matías provisto con 
D.N.I. núm. 76.134.211-W y domicilio en Polígono Industrial el Pocito s/n parcela Z3 de Jaraíz de la Vera -
10400- (Cáceres). 
 
1.1.2. Proyectista. 
 

El técnico autor del proyecto es Juan Antonio de la Cruz Cordón, Ingeniero Técnico Industrial 
colegiado nº 818 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Badajoz (COPITI), al servicio de 
ARRAM Consultores S.L. 
 
1.1.3. Antecedentes del proyecto. 
 

Carcamovíl es una gran empresa extremeña ubicada en el norte de la Comunidad Autónoma, 
concretamente en Jaraíz de la Vera, que lleva comercializando con máxima especialización y variedad a la 
venta de accesorios de telefonía móvil, protección para smartphones y tablets, móviles, fundas móviles, 
fundas personalizadas, retail, comercio, venta al por menor, fundas iphone, accesorios iphone y protección 
para móviles, desde su fundación el 24 de mayo de 2013. Dispone de sus principales instalaciones en el 
Polígono Industrial El Pocito, concretamente en la carretera Jaraíz de la Vera a Navalmoral a la altura del 
km 0,8. En dichas instalaciones dispone de su centro neurálgico de recepción, almacenamiento y 
distribución de los productos que distribuye ya en siete mercados: España. Italia, México, Portugal, Francia, 
Rumania y Polonia. 

 
Es a través de la cadena “La Casa de las Carcasas”, gestionada por la sociedad Carcamovil S.L., y 

sus más de 634 tiendas a nivel global como la empresa oferta un amplio catálogo de productos funcionales 
e innovadores que les permite ser líderes mundiales del sector a través de su red de ventas. 

 
Carcamovil dentro de su proceso de expansión proyecta la construcción de una fábrica de 

producción de carcasas en una parcela cercana a su núcleo logístico en la localidad de Jaraíz de la Vera, 
industria que se describe y define en el presente documento. 
 
1.2. INFORMACIÓN PREVIA. 
 
1.2.1. Objeto del proyecto. 
 

En la actualidad Carcamovil ha adquirido una parcela ubicada en el Polígono Industrial El Pocito de 
Jaraíz de la Vera (Cáceres), concretamente en la parcela B-8. Dicha parcela se encuentra edificada con 
dos naves adosadas de 973,42 y 954,48 m2 que se proyecta adaptarlas y reformarlas para poner en 
funcionamiento una “Fábrica de moldeo por inyección de carcasas para móviles” con capacidad para 
109.440 carcasas/semana.  

 
Según la normativa en vigor ley 16/2015, de protección ambiental de la Comunidad Autónoma de 

Extremadura, las instalaciones proyectadas están sometidas a Autorización Ambiental Unificada (AAU) al 
recogerse dentro del Anexo II (AAU), grupo 6 (Industria química y petroquímica), apartado 6.1.e (Productos 
a base de elastómeros, como neumáticos. Asimismo, se incluye el tratamiento de estos productos ya 
fabricados). Dado que el proceso productivo está basado en la realización de carcasas a través de la 
inyección de un poliéster (HF-1190A-1 y/o HF-8695AU), sobre un molde tipo, estaremos sometidos a AAU, 
por lo que se redacta el presente proyecto básico que sirva de base para su tramitación. 

 
Por otro lado atendiendo a la ley 16/2015, las instalaciones proyectadas además estarán sometidas 

a Evaluación de Impacto Ambiental Simplifica, pues se encuentra recogida en las actividades incluidas 
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en el Anexo II de la ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluación ambiental nacional, grupo 6 (Industria 
química, petroquímica, textil y papelera) apartado e (Instalaciones industriales para la fabricación y 
tratamiento de productos a base de elastómeros), por lo que será preceptivo redactar un Documento 
Ambiental que se incluirá como anexo al presente proyecto básico. 
 
1.2.2. Emplazamiento. 
 

La parcela donde se proyectan la fábrica de carcasa se ubica en el Polígono Industrial “El Pocito” en 
la parcela B-8del T.M. de Jaraíz de la Vera (Cáceres). 
 

 
Figura 1: Localización de Carcamovil en el Polígono Industrial El Pocito de Jaraíz de la Vera 
 

La parcela posee una forma rectangular, con unas dimensiones de 5.657 m², siendo la referencia 
catastral de la parcela 6050003TK6365S0001TP. 
 

 
Figura 2: Ubicación de las instalaciones de Carcamovil en calle C.B, parcela B-8 del Polígono Industrial El Pocito 
del T.M. de Jaraíz de la Vera (Cáceres) 
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El acceso a la fábrica se realiza a través de un vial del propio polígono industrial de El Pocito, 
concretamente el vial B, que acede a la entrada del polígono de la EX392. Dispone además acceso por el 
vial C, si bien este accede a la zona trasera de las edificaciones existentes. 
 
1.3. DISTANCIAS 
 

La fábrica de carcasa se localiza a las siguientes distancias dentro de un radio de 5 km: 
 
Tabla 1: Distancias de la parcela de CARCAMOVIL a lugares de interés. 

NUCLEOS DE POBLACION  
Jaraíz dela Vera  2.350 m 
Torremenga 2.710 m 
CARRETERAS (distancia a eje)  
Ex-392 105 m 
Ex-203 2.540 m 
CAMINOS  
Colada al Puente de la Caraba 1.450 m 
CURSOS DE AGUA  
Arroyo de los Grajos 768 m 
Embalse de Torremenga 2.700 m 
ZONAS ACOGIDAS A RED NATURA 2000  
Zona LIC RSO Tiétar y ZEPA RSO y Pinares del Tiétar (ES0000427) 3.290 m 
Zona LIC Sierra de Gredos y Valle del Jerte (ES4320038) 5.160 m 
ZEPA Colonias del Cernícalo Pinilla de Jaraíz de la Vera 
(ES00000431) 

2.790 m 

 
 
1.4. SITUACION ACTUAL. 
 

La industria se va a ubicar en una parcela de 5.657 m2 que se encuentra edificada por dos naves 
adosadas de 973,42 y 954,48 m2, que disponen de la preceptiva licencia de obra concedida el 12 de 
noviembre de 2002 a favor de la Sociedad Fernández y Macayo s.l. con número de expediente 576-17para 
la nave principal y el 13 de junio de 2011 con informe de licencia nº 110602 para la ampliación con un 
cobertizo. Dichos edificios tenían su preceptiva licencia para carpintería de madera, si bien se pretenden 
transformar para un nuevo uso: fábrica de carcasas para móviles. 
 
1.4.1. Obra civil. 
 

La edificación, de carácter industrial, está realizada con estructura metálica mediante pórticos y 
cerchas con una altura máxima de pilares de 6,05 m libre. La edificación cuenta con dos naves adosadas 
(nave principal + cobertizo adosado): 

 
- Nave (nº1) de 917,78 m2 (42,10 x 21,80 m) formada por una zona de fabricación de 786,76 m2 útiles 

y una zona de oficinas en planta baja de 122,29 m2; anexa a la zona frontal se dispone de una zona 
abierta como voladizo no cubierto de 122,29 m2 (5,61x21,80 m) y zona de planta alta para las 
oficinas de 122,29 m2 (5,61x21,80 m). Adosada a la nave junto a la zona de oficinas existe un cuarto 
de 36,70 m2 (3,15x11,65 m) 

- Nave cobertizo (nº2) abierta por la zona frontal y trasera de 973,42 m2 (53,84x18,08 m). La 
edificación está cerrada mediante fábrica de hormigón hidrófugo blanco de 40x20x20 cm, tal y como 
aparece en la documentación gráfica adjunta. 
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Figura 3: Distribución en planta actual de las edificaciones donde se proyecta la instalación de CARCAMOVIL 
 

La superficie construida útil de las instalaciones actuales se recoge en el cuadro adjunto: 
 
Tabla 2: Superficie construida útil actual. 

Dependencia Altura 
(m) 

Superficie útil (m) Volumen (m3) 

Planta baja 
Áreas de producción nave nº1 6,05 814,00 4.924,70 
Zona oficinas planta baja nave nº1 3,00 55,03 165,09 
Zona de oficinas planta baja nave nº1 3,00 28,55 85,65 
Zona de vestuarios planta baja nave nº1 3,00 33,76 101,28 
Cuarto adosado almacén nave nº1 3,00 36,70 110,10 
Cobertizo voladizo nave 1 6,05 122,29 739,85 
Área de almacén nave nº2 6,05 898,18 5.433,99 
Área de almacén cuarto nave nº2 6,05 66,52 402,45 
Total edificio planta baja…………………………………………… 2.055,03 11.963,11 
Planta primera 
Oficinas y  pasarela  3,00 122,29 366,87 
Total edificio planta primera………………………………………122,29 366,87 
Total ………………………………………………………………... 2.177,32 12.329,98 

 
Se trata de una edificación con dos naves adosadas, de carácter industrial, realizada con estructura 

metálica mediante pórticos (nave nº1) y cerchas (nave nº2), de 6,05 m de altura libre y separación de 6 m, 
con una pendiente de cubierta del 2% y 21,8 metros de luz máxima, sobre las que apoyarán correas 
metálicas rectangulares con una separación máxima de 1,38 m 
 

La cubierta se resuelve mediante faldones de cubierta tipo ligera formada por chapa perfilada de 
0,8 m de espesor en acero galvanizado. 
 

El cerramiento exterior está realizado de fábrica de bloques de hormigón grisaceo hidrófugo de 
40x20x20 cm, recibidos con mortero de cemento hidrófugo y enfoscado a buena vista, en paramentos 
verticales, de 20mm de espesor, con mortero de cemento (II-Z/35A) y arena de río 1/3 (M-160),   
 

Todas las divisiones del edificio se realizarán con fábrica de ½ pie de ladrillo macizo perforado 
con trasdosado autoportante de doble placa de cartón yeso de 15 mm y relleno de lana de roca de 46 mm 
a cara interior. 
 

En las zonas de producción, el solado está ejecutado mediante una solera de hormigón HA17,5, 
de 15 cm de espesor, armada con acero B-500-S en retícula 15.15.6, construida sobre capa de encachado 
de piedra de 20 cm de espesor y lámina de polietileno, con terminación superficial de cuarzo. En el edificio 
de oficinas y servicios de personal el solado se resuelve con idéntica solera, construida sobre lámina de 
PVC de 0,8 mm de espesor, sin tratamiento superficial alguno. 
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En las zonas administrativas, de personal, servicios sanitarios, laboratorio, etc., se siguen las 
siguientes pautas de revestimiento: 

 
 - Suelos: Baldosas de gres compacto/cerámica rectificada recibido con mortero sobre capa de 

arena. 
 

- Paredes: Pintura plástica lisa, excepto en locales húmedos (aseos y vestuarios, etc.) donde se 
reviste con un alicatado con azulejo liso de 30x20 cm.  

 
- Techos. Disponen todas las dependencias de falso techo de pladur sobre estructura oculta de 

acero galvanizado. 
 

Toda la carpintería exterior es metálica, realizada con perfilería de aluminio anodizado en color 
blanco, con acristalamiento doble formado por vidrio. En las oficinas, todas las puertas interiores son de 
paso ciegas, de construcción en madera, con tablero liso de cerezo barnizado mate. Las puertas de acceso 
de personas se realizan mediante doble chapa de acero con alma de espuma de poliuretano, pintadas con 
esmalte. Las puertas de carga/descarga, son de tipo seccional con accionamiento motorizado, y realizadas 
mediante placas de panel sándwich de 40 mm de espesor. 
 

La red de saneamiento vierte las aguas pluviales, fecales y de limpieza conjuntamente a la red 
de saneamiento del polígono industrial del que se dispone autorización. Estas redes están formadas por 
tuberías de PVC corrugado enterradas y arquetas realizadas con ladrillo macizo perforado y enfoscado 
interior, con tapa de fundición y/o hormigón 
 

El cerramiento exterior de la parcela (urbanización) se ha realizado con una valla de estructura 
galvanizada formada por tubos verticales de 100 mm de diámetro soldados sobre chapa 5 mm en forma de 
U invertida anclada a muro de cerramiento de ladrillo de 25 cm de espesor, con 5 cordones de 10 mm 
uniendo los tubos verticales. Se dispone de un acerado perimetral a la edificación mediante hormigón 
preimpreso delimitada por bordillo de hormigón. Los viales, aparcamientos y las zonas de carga y descarga 
de vehículos se han dispuesto de una solera de hormigón de 15 cm. de espesor, realizada con hormigón 
HM-17,5/P/20armado con mallazo 15x15x6 y film de polietileno de 120 g/cm². 
 
1.4.2 Instalaciones. 

 
En el presente apartado se va a describir las diferentes instalaciones existentes en la almazara 

según los siguientes capítulos: 
 

- Instalación hidráulica. 
  

- Instalación eléctrica de baja tensión. 
 
1.4.3.2 Instalación hidráulica 
 
 El agua se suministra a través de la red de suministro de agua municipal. La instalación de agua 
fría sanitaria para abastecimiento a los edificios se inicia en una conexión de la red exterior perteneciente a 
la compañía suministradora y en lugar cercano a la parcela. La acometida se realiza con tubería enterrada 
por zanja hasta acometer a la zona prevista para contener el contador instalado en arqueta de suelo en el 
exterior del edificio. 
 
  La acometida está formada por una llave de toma o un collarín de toma en carga, sobre la tubería 
de distribución de la red exterior de suministro que abra el paso a la acometida; un tubo de acometida que 
enlace la llave de toma con la llave de corte general y una llave de corte en el exterior de la propiedad. La 
cometida se realiza mediante tubería de polietileno de alta densidad enterrada, de 50 mm de diámetro y 10 
atm de presión máxima de trabajo. Irá alojada en zanja de 0,60 m de profundidad, sobre cama de arena y 
rodeada de arena hasta una altura de 0,10 m, como medida de protección. 
 

La alimentación de los aseos y cuartos de baño, así como en todo local húmedo, se realiza 
mediante derivación de la red de distribución, colocando válvulas de corte a la entrada de cada uno de ellos. 
 
 La distribución de agua fría se realiza mediante materiales, accesorios y elementos homologados 
oficialmente, atendiendo al artículo 6.3 de las Normas Básicas.  
 
 En el interior de los cuartos húmedos se han instalado válvulas de paso en la alimentación, de 
forma que se puedan facilitar los trabajos de reparación y mantenimiento de los mismos al poder sectorizar 
la red de distribución. 
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 Cada aparato sanitario está aislado mediante llave de corte de cuadradillo. Para la alimentación a 
los aparatos sanitarios, el sistema utilizado ha sido el de efectuar recorridos horizontales por el interior de 
los falsos techos de pasillos y aseos hasta cada punto de alimentación a aparatos sanitarios, con bajadas 
verticales empotradas. 
 

Las tuberías de agua caliente están aisladas, incluidas las de retorno, para evitar pérdidas de calor. 
Están sin aislar las bajadas de alimentación a los sanitarios en el interior de los aseos. El aislamiento 
escogido es a base de coquilla sintética de espuma elastomérica Armaflex pegada, de 20-30 mm de espesor 
según apéndice 03.1 de la R.I.T.E. 
 
 Existe un circuito de retorno para la instalación de A.C.S., atendiendo a la ITE 02.5.3, en vistas a 
reducir al mínimo el tiempo transcurrido entre la apertura del grifo y la llegada del agua caliente.  
 
 De la red general de distribución de agua fría se deriva una línea de alimentación al generador de 
agua caliente (para llenado de los circuitos primarios) y a la red de alimentación de los depósitos 
acumuladores, donde se produce el ACS para consumo. 
 
 Los acumuladores se alimentan del circuito de agua fría, montando válvulas de paso a la entrada 
y salida de agua del mismo, y válvula de retención en la acometida de agua fría para evitar retornos a este 
circuito. Y en el circuito de retorno del ACS, también se dispone de válvula de retención. 
 
 La red de distribución a partir de los depósitos acumuladores, así como los materiales, elementos 
y sistemas empleados en la instalación de agua caliente sanitaria, será igual que las características 
descritas para el agua fría, discurrirá paralela a las mismas y su ejecución será siguiendo los mismos 
criterios, salvo el aislamiento térmico. 
 
1.4.3.6  Instalación eléctrica de baja tensión 
 

El suministro eléctrico de la industria procede de la red de suministro eléctrica en baja tensión que 
la compañía distribuidora de la zona posee en el Polígono Industrial El Pocito. Dicha energía es en baja 
tensión para 22 kw, en forma de corriente trifásica de 230/400 V y con una frecuencia de 50 Hz. 
 
1.5 CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA URBANISTICA DE JARAIZ DE LA VERA. 
 

Las instalaciones de Carcamovil se encuentran ubicadas en la parcela nºB-8del Polígono Industrial 
El Pocito del término municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres). Se clasifica según se recoge en el Plano 
OE-1 de Ordenación Estructural del PGM de Jaraíz de la Vera (Cáceres) como un suelo urbano. 
 

 
Figura 4: Ubicación de la fábrica de carcasas en relación al suelo urbano del PGM de Jaraíz de la Vera (Cáceres) 
 
 Además, en el plano OD-Eb de Ordenación detallada de la Ordenación Propuesta del PGM de 
Jaraíz de la Vera (Cáceres) se estipula que es un suelo industrial I2. 
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Figura 5: Ubicación de Carcasas en relación al suelo industrial del PGM de Jaraíz de la Vera (Cáceres). 

 
El PGM de Jaraíz de la Vera recoge las Normas Particulares de Zona para los suelos tipo I2, 

parcela donde se ubica las instalaciones de Carcasas dentro del suelo industrial el Pocito. Se trata de un 
tipo de suelo para industrias medianas de uso global industrial, con ocupación parcial del solar; aspectos 
que cumple las instalaciones proyectadas por la fábrica de carcasas para móviles.  
 

Se recoge cuadro justificativo del cumplimiento de las condiciones exigidas para este tipo de suelo 
y las condiciones de Carcasas tras la inversión proyectada en la que se adaptan dos edificaciones 
existentes en la parcela B-8del Polígono Industrial el Pocito. 
 
 La superficie total construida una vez realizada la reforma y adaptación de las edificaciones será 
de 2.055,03 m2, tal y como se recoge en los cuadros adjuntos:  
 
Tabla 3: Superficie total edificaciones existentes 

Dependencia Altura 
(m) 

Superficie útil (m) Volumen (m3) 

Planta baja 
Áreas de producción nave nº1 6,05 814,00 4.924,70 
Zona oficinas planta baja nave nº1 3,00 55,03 165,09 
Zona de oficinas planta baja nave nº1 3,00 28,55 85,65 
Zona de vestuarios planta baja nave nº1 3,00 33,76 101,28 
Cuarto adosado almacén nave nº1 3,00 36,70 110,10 
Cobertizo voladizo nave 1 6,05 122,29 739,85 
Área de almacén nave nº2 6,05 898,18 5.433,99 
Área de almacén cuarto nave nº2 6,05 66,52 402,45 
Total edificio planta baja…………………………………………… 2.055,03 11.963,11 
Planta primera 
Oficinas y  pasarela  3,00 122,29 366,87 
Total edificio planta primera………………………………………122,29 366,87 
Total ………………………………………………………………... 2.177,32 12.329,98 
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La adecuación de la actuación planteada a planeamiento urbanístico existente se refleja en la 
siguiente tabla. 
 
Tabla 4: Cumplimiento de las normas urbanísticas de Jaraíz de la Vera (Cáceres) 

 Planeamiento municipal Actuación planteada 
Uso Uso prioritario es el 

industrial principal IA1, IA2, 
IP1, IP2, IP3. (industria 
mediana) 

Producción carcasas para 
móviles 

Parcela mínima Superficie mínima: 500 m2 
Fachada mínima: 20,00 m 
 

Superficie: 5657 m2 
Fachada mínima: 62 m 
 

Retranqueo Frontal: 10 m 
Lateral: 3 m. 
Posterior: 4 m. 
 (5) Para las parcelas 
amparadas por licencia 
municipal las condiciones 
de altura y posición serán 
las existentes 

Al ser una edificación que 
dispone de licencia 
municipal no necesita 
justificar los retranqueos. 
 

Ocupación 60 % 36,32 % 
Edificabilidad  1 m2c/m2s 0,38 m2c/m2s 
Altura máxima  8 metros y 1 planta 

(1) Se permite la 
construcción de una 
entreplanta 
destinadas a usos de 
oficinas vinculada a 
la actividad industrial 

6,05 m a cabecera de pilares 
y entreplanta para oficinas 
vinculada a la actividad 

Otras condiciones Aparcamientos: 1 plaza 
por cada 100 m2 
construidos (21 plazas) 
 
 

Aparcamientos: La fábrica 
dispone de una zona de 
aparcamientos para 22 
coches 
  

 
De acuerdo a la indicado, la actuación planteada cumple con la normativa urbanística vigente. 

 
 

a. NORMATIVA APLICABLE 
 

La normativa a tener en cuenta para la ejecución del presente proyecto se relaciona a continuación: 
 

- Ley 11/2018, de 21de diciembre, de ordenación territorial y urbanística sostenible de Extremadura. 
 

- Plan General Municipal de Jaraíz de la Vera. 
 

- Plan Territorial de la Vera. 
 

- Ley 16/2015, de 23 de abril, de protección ambiental de la Comunidad Autónoma de Extremadura 
 

- Decreto 81/2011, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de autorizaciones y 
comunicación ambiental de la Comunidad Autónoma de Extremadura 

 
- Decreto 54/2011, de 29 de abril, por el que se aprueba el Reglamento de Evaluación ambiental del 

Comunidad Autónoma de Extremadura. 
 
 En cuanto a la construcción, la normativa afectada es la siguiente: 
 

- Ley 38/1.999 de 5 de noviembre, de Ordenación de la Edificación. 
 

- Ley 52/2.002 de 5 de noviembre, por el que se modifica la Ley 38/1.999 de 5 de diciembre, de 
Ordenación de la Edificación. 
 

- Real Decreto 314/2.006 de 17 de marzo, en el que se aprueba el Código Técnico de la Edificación. 
 



                                                              

 
 
Ref.: 1167-0124-09-52-01-010724-181 

- Real Decreto 1.371/2.007 de 19 de octubre, por el que modifica el Real Decreto 214/2.006 de 17 de 
marzo, por el que aprueba el Código Técnico de la Edificación. 
 

- Real Decreto 997/2.002 de 27 de septiembre, en el que se aprueba la Norma de Construcción 
Sismorresistente: Parte General y Edificación (NCSR-02). 
 

- Real Decreto 556/1.989 de 19 de mayo, en el que aprueban las medidas mínimas sobre accesibilidad 
en los edificios. 
 

- Ley 8/1.997 de 18 de junio de la Junta de Extremadura, de Promoción de la Accesibilidad de 
Extremadura. 
 

- Decreto 8/2.003 de 28 de enero de la Junta de Extremadura, por el que se aprueba el Reglamento 
de la Ley de Promoción de la Accesibilidad de Extremadura. 
 

- Real Decreto 1.313/1.988, con sus sucesivas modificaciones, en el que se aprueba la declaración 
de la obligatoriedad de homologación de los cementos para la fabricación de hormigones y morteros 
para todo tipo de obras y productos prefabricados. 
 

- Orden de 17 de enero de 1.989 del Ministerio de Industria y Energía, en el que se aprueba la 
certificación de conformidad a normas como alternativa de la homologación de los cementos para la 
fabricación de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados. 
 

- Real Decreto 2.661/1.998 de 11 de diciembre, en el que se aprueba la Instrucción de Hormigón 
Estructural EHE. 
 

- Real Decreto 1.630/1.980 de 18 de julio, con modificación en 16 de diciembre de 1.989, en el que 
se aprueba la fabricación y empleo de elementos resistentes para pisos y cubiertas. 
 

- Real Decreto 2.702/1.985 de 18 de diciembre, en el que se aprueba los alambres trefilados lisos y 
corrugados para mallas electrosoldadas y viguetas semirresistentes de hormigón armado para la 
construcción. 
 

- Orden Ministerial de 27 de julio de 1.988 del Ministerio de Relaciones con las Cortes y de la 
Presidencia del Gobierno, en el que se aprueba el Pliego General de Condiciones para la Recepción 
de los Ladrillos Cerámicos en las Obras de Construcción RL-88. 
 

- Orden Ministerial de 31 de mayo de 1.985, en el que se aprueba el Pliego General de Condiciones 
para la Recepción de Yesos y Escayolas para las Obras de Construcción RY-85. 
 

- Real Decreto 1.312/1.986 de 25 de abril, en el que se aprueba yesos y escayolas para la 
construcción y especificaciones técnicas de los prefabricados de yesos y escayolas. 
 

- Real Decreto 2.699/1.985 de 27 de diciembre, en el que se aprueban las especificaciones técnicas 
de perfiles extruidos de aluminio y sus aleaciones y su homologación. 
 

- Real Decreto 146/1.989 de 20 de febrero, en el que se aprueba la marca de Calidad para Puertas 
Planas de Madera. 
 

- Real Decreto 168/1.988 de 26 de febrero, en él se aprueba las condiciones técnicas para el vidrio 
cristal. 

 
 En relación con la actividad, la normativa de aplicación es la siguiente: 

 
- Decreto 19/1.997 de 4 de febrero de la Junta de Extremadura, en el que se aprueba el Reglamento 

de Ruidos y Vibraciones. 
 

- Ley 29/1.985 de 2 de agosto, de Aguas. 
 

- Ley 46/1.999 de 13 de diciembre, de modificación de la Ley 29/1.985 de 2 de agosto, de Aguas. 
 

- Real Decreto Legislativo 1/2.001 de 20 de julio, por el que se aprueba el Texto Refundido de la Ley 
de Aguas. 
 

- Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados. 
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- Orden Ministerial de 31 de enero de 1.940 del Ministerio de Trabajo, en el que se aprueba el 
Reglamento de Seguridad e Higiene en el Trabajo. 
 

- Orden Ministerial de 11 de marzo de 1.971 del Ministerio de Trabajo, en el que se aprueba la 
Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo. 

 
- Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se estableen las disposiciones mínimas de 

seguridad y salud en los lugares de trabajo. 
 
 Las instalaciones están afectadas por la siguiente legislación: 
 

- Real Decreto 1.942/1.993 de 5 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones 
de Protección Contra Incendios. 
 

- Real Decreto 2.267/2.004 de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de Seguridad 
Contra Incendios en los Establecimientos Industriales. 
 

- Real Decreto 312/2.005 de 18 de marzo, por el que se aprueba la Clasificación de los Productos de 
Construcción y de los Elementos Constructivos en Función de su Propiedades de Reacción y de 
Resistencia el Fuego. 
 

- Real Decreto 2.060/2.008 de 12 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de Equipos a 
Presión y sus Instrucciones Técnicas Complementarias. 
 

- Real Decreto 1.495/1.991 de 11 de octubre, por el que se dictan las disposiciones de aplicación de 
la Directiva del Consejo de las Comunidades Europeas 87/404/CEE, sobre recipientes a presión 
simples, modificado por el Real Decreto 2.486/1.994 de 23 de diciembre. 
 

- Real Decreto 769/1.999 de 7 de mayo, por el que se dictan las disposiciones de aplicación de la 
Directiva del Parlamento Europeo y del Consejo 97/23/CE, relativa a los equipos de presión y se 
modifica el Real Decreto 1.244/1.979 de 4 de abril, que aprobó el Reglamento de Aparatos a Presión. 
 

- Real Decreto 842/2.002 de 2 de agosto, en el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico para 
Baja Tensión e Instrucciones Técnicas Complementarias (ITC) BT 01 a BT 51. 

 
 La maquinaria y equipos están afectados por la siguiente legislación: 
 

- Ley 21/1.992 de 16 de julio, de Industria. 
 

- Real Decreto 1.495/1.986 de 26 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de Seguridad en las 
Máquinas. 
 

- Real Decreto 830/1.991 de 24 de mayo, por el que se modifica el Reglamento de Seguridad de  las 
Máquinas. 
 

- Real Decreto 1.435/1.992 de 27 de noviembre, por el que se dictan las Disposiciones de Aplicación 
de la Directiva del Consejo 89/392/CEE, relativa a la Aproximación de las Legislaciones de los 
Estados Miembros sobre Máquinas. 
 

- Real Decreto 56/1.995 de 20 de enero, por el que se modifica el Real Decreto 1.435/1.992 de 27 de 
noviembre, relativo a las Disposiciones de Aplicación del Consejo 89/392/CEE, sobre Máquinas. 
 

- Real Decreto 2.200/1.995 de 28 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de la 
Infraestructura para la Calidad y Seguridad Industrial. 
 

- Real Decreto 411/1.997 de 21 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto 2.200/1.995 de 28 
de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de la Infraestructura para la Calidad y Seguridad 
Industrial. 

 
2. ACTIVIDAD, INSTALACIONES, PROCESOS Y PRODUCTOS. 
 
2.1. DESCRIPCION Y ALCANCE DE LA ACTIVIDAD. 
 
2.1.1. Clasificación de la actividad. 
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Tabla 5: Clasificación de la actividad 

 
Nombre o Razón social; CARCAMOVIL SL
C.I.F. B-10438638 
Domicilio Social; Polígono Industrial el Pocito s/n parcela Z3 
Municipio; Jaraíz de la Vera 10400 - (Cáceres) 
Domicilio Producción; Polígono Industrial el Pocito s/n parcela B-8

Municipio y C.P.; Jaraíz de la Vera 10400 - (Cáceres) 

I.A.E 

615.3/615.4 Y 466 COMERCIO AL POR MAYOR DE OTRA MAQUINARIA, 
EQUIPOS Y SUMINISTROS. 
482,2 FABRICACION DE ARTICULOS ACABADOS DE MATERIAS 
PLASTICAS  

CNAE 99 
4695 COMERCIO AL POR MAYOR DE EQUIPOS ELECTRONICOS Y DE 
TELECOMUNICACIONES Y SUS COMPONENTES 
2222 FABRICACION DE ENVASES Y EMBALAJES 

Anexo II Ley 16/2015 

Según la normativa en vigor ley 16/2015, de protección ambiental de la 
Comunidad Autónoma de Extremadura, las instalaciones proyectadas están 
sometidas a Autorización Ambiental Unificada (AAU) al recogerse dentro del 
Anexo II (AAU), grupo 6 (Industria química y petroquímica), apartado 6.1.e 
(Productos a base de elastómeros, como neumáticos…) 

Actividades de la industria: 
 

- Venta de accesorios de telefonía móvil, protección para smartphones y 
tablets, móviles, Disney, fundas móviles, fundas personalizadas, retail, 
comercio, venta al por menor, fundas iphone, accesorios iphone y 
protección para móviles 

- Fabricación de carcasas mara móviles 
Gestor de residuos 02 01 04 Residuos de plásticos (excepto embalajes) 

 
 
2.1.2. Calendario de ejecución y puesta en funcionamiento. 
 

Las edificaciones ya están construidas, si bien será necesario realizar la reforma y adaptación de las 
naves existentes para la puesta en funcionamiento de una fábrica de elaboración de carcasas para móviles. 
por lo que se prevé un tiempo estimado de realización de las inversiones proyectadas de seis meses, 
estando previsto su inicio en diciembre de 2.024 para finalizar en mayo de 2025. 
 
2.2. DESCRIPCION DE LAS ACOMETIDAS A REALIZAR PARA LA PUESTA EN FUNCIONAMIENTO 

DE LA FABRICA DE CARCASAS. 
 
2.2.1. Obra civil 
 

Para la adaptación de las edificaciones existentes a la nueva actividad de fabricación de carcasas y 
para el cumplimiento de la normativa del CTE es necesario realizar las siguientes actuaciones: 

 
- Urbanización de la parcela: 

 
Será necesario realizar una serie de actuaciones urbanísticas, dado el riesgo de derrumbamiento de 

las rocas alrededor de la nave y necesidad de hacer accesible la parcela. Para ello, se propone efectuar:  
 

◦ Limpieza y desbroce del terreno  
◦ Explanaciones y movimientos de tierra  
◦ Técnica del gavión o inmovilización de rocas  
◦ Pintura galvanizada para vallado exterior existente y adecuación del zócalo-muro exterior  
◦ Construcción de murete más vallado o barandilla en el lateral de la parcela, para evitar caídas 

a distinto nivel. 
 

- Eliminación de cobertizo junto a nave principal. 
 

- Eliminación de cerramiento exterior nave adosada nº2. 
 

- Mejora de la accesibilidad instalaciones. 
 

Todos los desniveles serán corregidos, al igual que el escalón de entrada a recepción desde el 
exterior que actualmente es de 23 cm. Existe desnivel corregible:  
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◦ En todos los accesos entre la zona de oficinas y el futuro vestíbulo independiente de 

sectorización entre las oficinas y la zona de producción.  
◦ Entre los dos cobertizos, existe un ligero desnivel: zona de almacenamiento y zona de 

producción.  
◦ Paso desde la zona de almacenamiento a la explanada lateral exterior. 

 
- Adaptación del cuarto de baño existente y del servicio adaptado. 

 
Se adaptará el baño común existente para convertirlo en dos baños preparados para ambos sexos. 

El baño ubicado en recepción será el que se adaptará para personas con movilidad reducida, teniendo en 
cuenta que no será un baño exclusivo para uso público al ser una actividad destinada a fabricación, sin 
previsión de atención al público. Será necesario redistribuir el baño existente disponiendo de nuevos 
cerramientos para la compartimentación de baños o vestuarios realizadas con tableros de fibras fenólicas; 
puerta y paredes de 10 mm. de espesor con carda de polietileno en el interior, en distintos colores, al igual 
que los herrajes y accesorios que son de nylon reforzados con acero y disponer los sanitarios de forma 
diferente tal y como aparece en el plano de distribución en planta. Las paredes serán alicatadas y el suelo 
podría ser el mismo a colocar en la zona de “oficinas” de la planta baja, siendo este antideslizante 
 

- Adaptación planta alta. 
 

La planta alta de la zona de oficinas se crearán diferentes estancias: sala de reunión, oficina y 
despacho privado. Para su división se colocarán mamparas de vidrio y aluminio. De esta misma manera se 
cerrará el hueco de la escalera creando privacidad, evitando ruidos y manteniendo la climatización en la 
zona. En las paredes de las fachadas exteriores se dispondrá trasdosado de pladur para llevar a cabo de 
forma oculta tanto la instalación de electricidad como la de climatización, además de dar aislamiento. 
 

- Cerramientos exteriores. 
 

La nave adosada nº2 se cerrará tal y como aparece en la documentación gráfica, para el desarrollo 
de su actividad mediante muros de bloques de hormigón gris de 40x20x20 cm. Para ello, se dispondrán 
pilares IPN y UPN siguiendo los cálculos estructurales que se desarrollarán en el proyecto de ejecución. 
Todas las paredes de bloques de hormigón, incluyendo su cara exterior en las fachadas laterales y trasera, 
serán pintadas. Mientras que, a la fachada principal, tanto la existente (acceso a recepción) como la nueva 
a construir (“zona de almacenamiento”), se le aplicará mortero monocapa. Dichos materiales tendrán las 
siguientes características: 
 

◦ En paredes y techos: deberá ser C-s3 d0 (M2), o más favorable.  
◦ Los materiales de revestimiento exterior de fachadas serán C-s3d0 (M2) o más favorables. 

 
Dado la situación de mal estado en la que se encentra los faldones de chapa del cerramiento exterior, 

se sustituirá, por materiales de similares características a la instalada. 
 

- Tratamiento cerramiento exterior: 
 

Los hormigones presentan una superficie bastante lisa, que impide una buena adherencia del 
mortero monocapa, por lo que es imprescindible la utilización en toda su superficie de puentes de 
adherencia, ya que no es posible la aplicación directa de dicho mortero. Según DB HS 1 Protección frente 
a la humedad (CTE) se debe reforzar el revestimiento exterior en los frentes de forjados mediante mallas. 
Por lo tanto, se  tratará toda la fachada principal con un mortero monocapa polimérico, como revestimiento 
de paramentos exteriores de hormigón con mortero monocapa hidrófobo de red tridimensional, para la 
impermeabilización y decoración de fachadas, tipo OC CSIII W2, según UNE-EN 998-1, acabado raspado, 
color Marfil o el que determine el promotor, espesor 12 mm, aplicado manualmente, armado y reforzado 
con malla antiálcalis en los cambios de material y en los frentes de forjado, aplicado sobre una capa de 
mortero puente de unión, de 5 mm de espesor, en aquellos lugares de su superficie donde presente 
deficiencias. 
 

- Tratamiento solera nave: 
 

El suelo de la nave industrial para ambos cobertizos es de hormigón y la pintura más adecuada para 
poder cubrir estas zonas es la pintura epoxi. Para delimitar las zonas de la parte de producción (inyección 
por moldeo, armado y reparado de moldes, área de ensambles, etc), se utilizarán diferentes colores. 
 

- Tratamiento solera oficinas: 
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Para las oficinas de la planta alta, y con vista a no colocar excesivo peso, se opta por suelo laminado 
de 7-8 mm. Esto es un pavimento fabricado con fibra de resina de alta densidad y madera prensada 
resistente al desgaste y al impacto que imita con gran realismo la madera y otros materiales.  
 

- Cambios en la carpintería de la zona de oficina: 
 

Para el interior se dispondrán puertas de madera de alma maciza, marcos de MDF hidrófugo, 4 
bisagras aportan estabilidad y evitan descolgamientos y junta isofónica que aporta mayor aislamiento. Así 
pues, serán de este tipo:  

 
◦ Aseo adaptado (actualmente de menor hueco). 
◦ Comedor, accesible desde recepción.  
◦ Las nuevas puertas interiores de acceso a baños-vestuarios femenino y masculino. 

 
- Cambios en las ventanas: 

 
Se aprovecharán los huecos existentes para hacer la menor obra posible. Puesto que se va a 

modificar la fachada principal en la planta alta, eliminando el balcón de madera, acortando la parte 
conformada por chapa metálica y sustituyendo las ventanas y puertas de madera por otras acordes a la 
nueva distribución, y de materiales permitidos por la reglamentación vigente, se decide hacer una 
sustitución íntegra de toda la carpintería de las fachadas que componen la nave industrial, diseñándolo para 
obtener una simetría y homogeneidad. Se eliminarán las rejas y para ello se dispondrá vidrio de seguridad 
en toda la nueva carpintería. Ésta podrá ser de PVC o aluminio, con partes fijas y otras móviles correderas 
o abatibles, de diferentes colores 
 
2.2.2. Maquinaria. 
 

Para la fabricación de carcasas la industria se distribuye en una zona totalmente diáfana dividida 
por zonas sin divisiones interiores identificadas por diferentes colores del suelo que conformaran la 
zona de inyección, taller-moldeo, almacén materia prima, almacén producto acabado y zona de tránsito. 

 
Se proyecta una instalación con 8 líneas de proceso de inyección de carcasas que permita una 

producción semanal de 109.440 carcasas a la semana, al disponer de inyectoras (8) con capacidad de 
realización de 120 carcasas/hora. Por otro lado, se dispone de una zona de taller que sirva para limpieza 
de moldes, preparación de pesado/mezclas de polímeros, reciclado de carcasas,… y dos zonas amplias 
para el almacenamiento de los polímeros que se encuentran almacenados en big bag de 1000 kg, así como 
las cajas de carcasas fabricadas dispuesta para su transporte al centro logístico de distribución de la 
empresa donde se prepararan para su venta en función de los pedidos. 

 
a) Zona de inyección: 

 
- 8 inyectoras HAITAN MARS 3/1200/400SE formado por los siguientes elementos: 

 
◦ Sistema de control MARS III: 

Sistema control Keplast (Austria) 
 Keba i1000 (Mars III hasta 160 tn) 
 Pantalla TFT 800 x 600 – 65.535 colores. 
 Nº 100 Memorias de molde, doble conexión puerto USB y Tarjeta CF. 
 Pantalla botonera color SVGA de 12” (Keba 1180) CP035 (hasta 

2000KN) 
 Pantalla Táctil 15”(Keba 2985) CP053 (a partir de 2500KN) 
 Ordenador de panel operativo. 
 Host (ordenador principal). 
 Interface para Internet 
 Interfaces RS232 y RS485. 
 Representación en gráficas de los parámetros de proceso. 
 Gráfico Inyección. 
 Gráfico cierre. 
 Control de calidad. 
 Alarma acústica y luminosa. 
 Predisposición arranque / paro eléctrico (Programación). 
 Programa multi idiomas. 
 Impresión de datos. 
 Función de conexión y desconexión de la máquina. 
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 Diagnóstico de incidencias y páginas de ayuda. Ÿ Avisos para 
mantenimiento. 

 Control de calidad. 
 Contador de piezas. 
 Contador de horas de servicio. 
 Temporizador semanal. 
 Protección de introducción de datos (distintos niveles de usuario). 
 Programa de vigilancia y alarma. 
 Programa de parcelamiento de aceite y regulación. 
 Programa de descenso de temperaturas. 
 Libre programación de noyos. 
 Programa automático de espesor de molde 

 
◦ Grupo de inyección. 

 
 Sistema de inyección compensado de doble cilindro. 
 Resistencias cerámicas de calentamiento. 
 Cámara y husillo nitrurados. 
 Válvula del husillo de aletas (Perno, guía y válvula). 
 Tolva de acero inoxidable. Ÿ N. 5 zonas de calefacción. 
 Cambio rápido manual del cilindro. 
 Accionamiento hidráulico del husillo. 
 Boquilla desmontable. 
 Boquilla a 90º. 
 Control de temperatura de la boquilla. 
 Equipo hidráulico VICKERS/REXROTH . 
 Transductores lineales NOVOTECHNYK para control posición husillo y 

carro inyección. 
 Control PID de temperatura del plastificador. 
 Resistencia de calefacción de punta boquilla en auto y %. 
 Programa de purga 
 Programa de gota fría 
 Contra-presión de dosificado y velocidad de carga programable en 5 

fases. 
 Sistema automático de lubricación (Aceite) 

 
◦ Grupo de cierre 

 
 Cierre mecánico con rodillera doble basculación y cinco apoyos. 
 Platos según normas Euromap 2. 
 Plato fijo taladrado para instalación robot (Euromap 18). 
 Doble Sistema Fijación Moldes: Platos con ranuras en “T” y tornillos 

roscados. 
 N. 1 Martinete hidráulico. 
 N. 1 Válvula de aire (6 mm). 
 Lubricación automática centralizada (Aceite). 
 Expulsión automática regulable. 
 Selección del número de expulsiones múltiples 
 Seguro de molde. 
 Válvula de seguridad hidráulica Bosch. 
 Protección de seguridad con triple control (hidráulico, eléctrico y 

electrónico). Ÿ Regulación automática fuerza de cierre. 
 Placa de expulsión hidráulica. 
 Cuatro velocidades de apertura y cierre (rampas de aceleración). 
 Cadena de seguridad para mangueras de alta presión 
 Transductores NOVOTECHNYK para control Apertura y Cierre, 

Expulsor, inyección y Carga . 
 Avance de carro con final de carrera. 
 Sistema anillo cerrado de alta precisión. 
 Área de descarga con tres lados de apertura para una mejor integración 

con los componentes periféricos. 
 Carrera de plato móvil de 5 puntos que acorta el tiempo de cierre y 

aumenta la fuerza de apertura. 
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 Alarma temperatura del aceite. (alta/baja) 
 Aumento del espacio entre columnas y de la distancia entre platos 

ofreciendo un óptimo espacio para el molde. 
 El control de la lubricación automática de aceite, asegura que la carrera 

del plato móvil opere sin fricción y que el engrase sea más duradero. 
 

◦ Sistema hidráulico. 
 

 Filtro aceite tipo by-pass instalado en la línea hidráulica de retorno. 
 Captadores magnéticos en la aspiración de bomba. 
 Bombas de caudal fijo de alta calidad accionadas por servomotores 
 Servo motor controlado por Invertir (KEB – Made in Germany). 
 Bomba de transmisión “GEAR”. 
 Sensor de presión en el circuito hidráulico. 
 Encoder rotativo. 
 Válvula de control de presión. 
 Dispositivo de protección del molde a baja presión 
 Dispositivo de cierre rápido del molde 
 Alarma de temperatura del aceite 
 Tanque de aceite con una válvula de bola en la zona inferior para 

vaciado. 
  Fijación de mangueras hidráulicas en línea de presión. 
  Combinación optimizada de los componentes hidráulicos 
  Filtración By-pass del aceite (3 micras) 

 
 

- 8 Robot HILECTRO V -900 IS con las siguientes características técnicas. 
 
Tabla 6: Características técnicas del Robot HILECTRO V-900 IS 

 
 

- 8 bandas transportadoras NF-180 con las siguientes características técnicas: 
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Tabla 7: Características banda transportadora 

 
  

- 8 secadoras de X SEHD-75 de 4,2 Kw de potencia con las siguientes características técnicas: 
 
Tabla 8: Características secadoras X SEHD-75 
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- Puente grúa de 5 Tn que se dispondrá en la zona de inyección con las siguientes características: 
 
Tabla 9: Características del puente grúa. 
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b) Zona de taller de moldes. 
 

- Rectificadora FGM-618S con las siguientes características técnicas. 
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- Fresadora FTM-E4 con las siguientes características técnicas: 

 
Tabla 10: Características de la fresadora FTM-E4 

 

 
 

- Electroerosión ZWC 450 con las siguientes características técnicas. 
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Tabla 11: Características de la electroerosión ZWC 450 

 
 

 
 

- Soldadura laser TFL-200E de 5 Kw con las siguientes características técnicas: 
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Tabla 12: Características de la soldadura laser 

 
 

 
 
 

- Afilador universal de 0,375 Kw. con las siguientes características técnicas 
 
 
Tabla 13: Características del afilador universal. 
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- Molino de plásticos PC400A de 7,5 Kw con las siguientes características técnicas: 
 
Tabla 14: Características del molino PC400A 
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- Pigmentadora JS0A-50 de 1,5 Kw con las siguientes características técnicas: 
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Tabla 15: Características de la pigmentadora. 

 
-  

 
2.2.3. Instalación de saneamiento. 
 

Aprovechando el sistema de saneamiento general actual se proyecta un nuevo sistema de recogida 
de aguas negras, mediante red de saneamiento enterrada, a base de tuberías de PVC y arquetas de paso 
y registrables construidas con fábrica de ladrillo macizo tosco de 1/2 pie de espesor, colocado sobre solera 
de hormigón en masa HM-10/B/32 de 10 cm de espesor, tal y como aparece recogida en la documentación 
gráfica adjunta al presente documento, de forma que todos los edificios conecten su sistema de 
saneamiento a una arqueta que comunica con la red general. 
 
2.2.4. Instalación fontanería. 
 

En la fachada principal de la industria se dispone de arqueta contador existente que alimenta a la 
zona de vestuarios y cuarto de baño, por lo que se mantendrá la acometida y la red de servicio a los 
diferentes elementos, si bien será necesario conectar los nuevos equipos y zonas que necesiten de agua 
potable (comedor, calidad). Para ello se realizará una distribución interior mediante tubería de polietileno 
reticulado (PE-X), serie 5, PN=6 atm, según UNE-EN ISO 15875 según las dimensiones y trazado definidas 
en el proyecto de ejecución. Discurrirá empotrada en el tabicón o en muros no resistentes, a una altura 
inferior de 2,20 metros, medida desde la terminación de solera, o colgadas bajo forjados, por encima de 
falsos techos y enterrados bajo el piso, según los casos. Deberán ir cogidas por grapa de acero galvanizado. 

 
En la distribución del agua caliente, se procederá al calorifugado de la tubería que discurra por 

locales no calefactados o cuyo recorrido para abastecer un punto de consumo sea mayor de 12 m, mediante 
coquillas de fibra de vidrio. Cada 10 m de canalización de agua caliente se dispondrá un dilatador de las 
mismas características que la tubería. Sera necesario un circuito de recirculación de agua caliente sanitaria 
para todos los puntos de consumo situados a más de 15 de la producción de agua caliente. 

 
En la entrada de todos los locales húmedos se dispondrá de llaves de paso para las canalizaciones 

de agua fría y caliente para conseguir la independía parcela de la instalación, así como antes de cada de 
los siguientes aparatos: inodoro, lavabo. 

 
La separación entre las canalizaciones de agua fría y caliente será de 4 cm como mínimo. Ambas 

discurrirán además por debajo de la red eléctrica y separada de esta al menos 30 cm. 
 
Las tuberías se protegerán de la agresión ambiental y de otros materiales incompatibles y tendrán 

posibilidad de libre dilatación. 
 
Las uniones, bifurcaciones, codos, piezas especiales y en general toda la instalación, cumplirán las 

especificaciones contenidas en la NTE-IEE y NTE-IFC. 
 
Una vez terminada la instalación se le someterá a una presión doble de la de servicio 

comprobándose si se estabiliza la presión antes de dos horas de comenzada la prueba. Asimismo, se 
comprobará el funcionamiento de todos los grifos y llaves de paso. 
 
2.2.5. Instalación aire comprimido. 
 

Instalación de sistema de distribución para dar servicio de aire comprimido a las inyectadoras (8) 
adecuando las dimensiones de la misma a los caudales y presiones requeridas en el conjunto de la 
instalación. Se realiza la instalación de un compresor LS-30 de 22 Kw. Las tuberías a instalar en la industria 
están preparadas para funcionar a la presión máxima de servicio de 10 bares, por la calibración de las 
válvulas de seguridad, teniendo presión de diseño de 10 bares, para ver la categoría general de la 
instalación se calculará como la máxima de los equipos, aunque se limite por su válvula de seguridad. 
 

La red de distribución de aire comprimido al equipo proyectado se realizará mediante tubería de 
acero inoxidable DN25, se realizarán por arriba a la red existente en el punto indicado en la documentación 
gráfica, formando una curva sin cambios bruscos de dirección (sin usar codos a 90º o similar) ni disminución 
de sección en el tubo por dobladuras incorrectas. Se dispondrán de los soportes necesarios para su correcta 
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sujeción, así como la valvulería de seguridad necesaria para un correcto y seguro funcionamiento. Se 
dispondrá de un pulgador al final de la línea de servicio para la recogida de agua condensada. Previo a la 
toma del equipo se instalará un equipo de mantenimiento formado por regulador de presión, filtro y 
lubricador.  
 
2.2.6. Instalación refrigeración. 
 

Las máquinas inyectoras necesitan un sistema de refrigeración para bajar la temperatura de 37ºC a 
32 ºC. Para ello, se dispondrá una torre de refrigeración con ventilador en el exterior, que se propone colocar 
detrás de la sala del compresor, y cuya función es disminuir la temperatura del agua mediante ventilación. 
Se dispondrá tubería de polietileno de alta densidad de 32 mm de entrada de agua y tubería de salida desde 
cada inyectora a cada tubería colectora principal, y de estas a la torre de refrigeración siguiendo un circuito 
cerrado impulsado por dos bombas de 2,2 Kw.  
 
2.2.7. Instalación eléctrica 
 

Debido a la demanda de potencia eléctrica para el desarrollo de la actividad proyecto, no será 
suficiente con la acometida de BT existente, procedente de la red de baja tensión subterránea del polígono 
industrial, con potencia máxima de 22 kW. Para ello, será necesario la instalación de un Centro de 
Transformación privado con transformador de 400 KVA. Se efectuará su conexión con red pública 
subterránea de alta tensión del polígono industrial “El Pocito”, cuyo trazado está a pie de calle, mediante 
colocación de un centro de seccionamiento de maniobra exterior telemandado, que posteriormente será 
cedido a la compañía distribuidora de la zona.  La línea subterránea de alta tensión unirá los dos centros 
de transformación del polígono, cuyas ubicaciones son cercanas a la actividad proyecto. La citada LSAT 
unirá el CT Polígono Jaraíz I (140305520), en la misma vía de acceso a las instalaciones del promotor 
(aproximadamente a 155 m), con el CT ubicado junto al del Semillero de Empresas 1 de la vía perpendicular 
(a 175 m aprox.). desde la parte de BT del CT partirá la acometida eléctrica hasta el cuadro general de 
mando y protección (CGBT) ubicado en la recepción del edificio de producción. 

 
Desde aquí se distribuirán los circuitos de baja tensión a las distintas zonas de la industria, 

colocándose, además, dos (2) cuadros secundarios, uno para la sala del compresor y otro para la zona de 
maquinaria y almacenamiento, además del cuadro de concentración de inversores procedente de la 
instalación fotovoltaica de autoconsumo. La distribución de dicha energía en la industria se toma en baja 
tensión, en forma de corriente alterna trifásica de 220/380 V y con una frecuencia de 50 Hz. 

 
Las características principales de la instalación, son las siguientes: 

 
- En los cuadros general de fuerza y maniobras y los cuadros parciales o secundarios se dispondrán 

los dispositivos de mando y protección para cada una de las líneas generales de distribución y las 
de alimentación directa a receptores. Cerca de cada uno de los interruptores del cuadro, se colocará 
una placa indicadora del circuito a que pertenece. 

- En los cuadros nuevos instalados contarán con protección contra sobre tensiones de nivel 2. 
- Todos los circuitos dispondrán, en el cuadro eléctrico correspondiente, de interruptor automático 

magnetotérmico y diferencial como protección contra cortocircuitos, contra sobrecargas y contactos 
indirectos. 

- Para la conexión de los Cuadros Generales de Mando y Protección y las líneas de alimentación a 
cuadros parciales, se dispondrá de bandejas eléctricas donde discurrirán los conductores con nivel 
de aislamiento de 1 kV. 

- El tipo de conductor a emplear será cable de cobre en la acometida general y conducciones que 
vayan en bandejas, con nivel de aislamiento 0,6/1 KV unifilar y multifilar RZ1-K (UNE 21.123-4); y 
de cobre de 750 V ES07Z1-K (UNE 21.100-2) en las acometidas de alumbrado y de pequeños 
receptores de fuerza, en estancias de la zona de oficinas, que vayan bajo tubo empotrado o visto. 
El conductor de tierra irá incluido en el hilo de alimentación. 

- Todos estos cables son de seguridad, con las siguientes características: 
◦ o    Libre de halógenos. 
◦ o    No propagador de la llama. 
◦ o    No propagador del incendio. 
◦ o    Reducida emisión de gases tóxicos. 
◦ o    Baja emisión de humos opacos. 
◦ o    Nula emisión de gases corrosivos. 
◦ o    Resistente a la absorción del agua. 
◦ o    Resistencia a los rayos ultravioletas. 
◦ o    Resistencia al frío. 



                                                              

 
 
Ref.: 1167-0124-09-52-01-010724-181 

-  Las líneas de alimentación a cuadros parciales y equipos discurrirán por el interior de bandejas 
eléctricas. En las caras laterales de los pilares, se dispondrán de las cajas de derivación y empalmes 
de los puntos de alumbrado y cuadros de corriente, siendo éstos de PVC en zonas accesibles, con 
junta de estanqueidad y tapa para atornillar. 

- Las derivaciones de los cuadros eléctricos y todas aquellas instalaciones que no discurran por 
bandeja eléctrica, se realizarán mediante tubo de PVC IPXX7 enchufable, con elementos curvados 
en los cambios de dirección, prensas en la entradas y salidas, así como cajas de derivación de PVC 
con junta de estanqueidad y tapa para atornillar, de forma que se evite cualquier entrada de polvo 
en los equipos motores y luminarias. 

- Se utilizarán cables de cobre en las líneas principales de abastecimiento, según secciones 
calculadas en anexo que se adjunta. Para el abastecimiento de pequeños receptores, se utilizarán 
cables con una sección mínima de 2,50 mm² y 1,50 mm² mínimo para el alumbrado. 

- Distribuidos por el interior de la fábrica, tanto en la zona de almacenamiento como en la de 
producción donde se encuentran las máquinas, se instalarán cuadros estancos combinados con 
protección magnetotérmica y diferencial, tipo IDE, compuesto por tomas de corriente industriales 
schuko monofásicas 16 A 230V (2P+TT) y trifásicas cetag 16 A 400 V (3P+TT), de tipo 
semiempotrado tras cuadro con tapa de protección de contactos. 

- Para las máquinas inyectoras, se dispondrá una toma cetag estanca trifásica en pared para cada 
una, de 40 A (3P+TT), alimentada por un circuito con su correspondiente protección magnetotérmina 
(4x40 A) y diferencial (4x40/300mA). Según información proporcionada, cada inyectora dispondrá 
de su propio cuadro de maniobra y control, con la única necesidad de dicha toma de corriente. 

- Tanto las cajas tipo IDE como las tomas trifásicas de las máquinas inyectoras, anteriormente citadas, 
serán alimentadas del Cuadro Secundario de Producción y Almacenamiento que se dispondrá en la 
zona de producción, en la ubicación marcada en plano. 

- El otro cuadro secundario será el dispuesto en la sala del compresor para abastecimiento del mismo. 
- Ambos cuadros secundarios serán alimentados y protegidos desde el cuadro general de la actividad 

dispuesto en la planta baja de las oficinas (recepción), también encargado de la distribución del 
alumbrado y la fuerza de las estancias de la zona de oficinas (oficinas de planta baja y entreplanta, 
comedor, sala de calidad y aseos) 

                                                                     
En la zona industrial, es decir, tanto en la zona de procesos (maquinaria) como en la de 

almacenamiento, la canalización se efectuará en bandejas de chapa galvanizada en caliente con rejilla 
inferior para ventilación, abiertas y solo cerradas mediante tapa en las zonas accesibles a personas. El 
conductor a utilizar en las bandejas será de cobre con aislamiento de XLPE 0,6/1 KV y cubierta de PVC. Y 
para el cálculo de su sección se tendrá en cuenta los factores de agrupamiento en bandeja y para aquellas 
bandejas a la intemperie, el factor de temperatura para 50ºC. 
  
2.2.8.  Instalación fotovoltaica autoconsumo. 
 

La Planta Solar Fotovoltaica (PSFV) de 89,28 kWp se compone de un (1) campo solar, que coincidirá 
con la zona del terreno disponible en las traseras del establecimiento industrial. En éste se colocarán 
estructuras fijas prefabricadas de 15º de inclinación, marca SOLARBLOC o similar, con dos (2) filas en 
posición horizontal y ocho (8) columnas, para una correcta distribución en el terreno, con un total de 144 
módulos fotovoltaicos JINKO SOLAR 620 Wp o similar. Los paneles se conectarán en serie directamente a 
cada string y de estos a los inversores (String Inverter), marca SUNGROW 40 kW o similar, cada uno, 
agrupando así la energía eléctrica generada. De cada inversor se llegará a un cuadro de concentración de 
inversores en el interior de la nave y de éste directamente con el cuadro general de baja tensión (CGBT) 
del establecimiento industrial. La fábrica tomará parte de la energía necesaria de esta instalación de 
autoconsumo de 80 kWn instalados. Si no existiera suficiente radiación, y teniendo en cuenta que la 
demanda de potencia es mayor, el suministro de energía será aportado por la propia red a través del sistema 
de Alta Tensión. 
 
2.2.9. Instalación climatización. 
 

Se dispondrá diferentes cassettes en planta baja y splits en planta alta, atendiendo a las 
características de ambas plantas. De esta forma, atendiendo a unos cálculos previos, siguiendo las 
indicaciones del CTE en cuanto a ocupación y ventilación, podrían colocarse los siguientes equipos de 
climatización:  
 

- Planta baja:  
 

◦ Recepción: 2 cassette FXFQ32B de Daikin o similar 
◦ Sala de Calidad: 1 cassette FXFQ32B de Daikin o similar  
◦ Comedor: 1 cassette FXFQ40B de Daikin o similar. 
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- Planta alta: 
 

◦ Oficina común: 2 split de pared FXAQ32A de Daikin o similar  
◦ Sala Reuniones: 1 split de pared FXAQ32A de Daikin o similar 
◦ Despacho: 1 split de pared FXAQ32A de Daikin o similar  

 
2.2.10. Instalación protección contra incendios 
 

Se clasifican dos sectores: el sector de almacenamiento y el sector de producción-oficinas con 
Riesgo Intrínseco Medio. Así pues, los equipos de protección necesarios con esta clasificación serían:  
 

◦ Extintores tipo 21A hasta 400 m2 (más 1 extintor cada 200 m2 o fracción)  
◦ Instalación de sistema de detección automática. 
◦ Estanterías de almacenaje con capacidad RF adecuada según normativa RD 2267/2004. 
◦ Medios pasivos de aislamiento entre sectores: puertas de paso entre sectores cortafuego, 

falso techo primera planta oficina, pintura intumescente en estructura metálica RF-60, barrera 
placas de yeso de 1 m en cubierta entre sectores 

 
2.3. DESCRIPCION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS. 
 
 
2.3.1. Sistema productivo de elaboración de carcasas para móviles 
 

Las futuras instalaciones tienen el objeto de fabricar carcasas para móviles, con una capacidad diaria 
de 21.888 carcasas/semana, que permitirán disponer de una media anual de 5.690.880 carcasas/año, de 
forma que puedan satisfacer la demanda de los clientes de Carcamovil sl. 
 
 

 
Figura 6: Distribución en planta futura de la fábrica de elaboración de carcasas para móviles. 
 

Se trata de un proceso simple basado en la utilización de polímeros adecuados que permiten su 
utilización de inyectoras de alta presión que gracias a la utilización de un molde exclusivo para cada tipo de 
móvil permitirá su creación para pasar por un control de calidad previo a su almacenamiento y expedición 
al centro logístico que dispone Carcamovil en las cercanías de la parcela para la preparación de los pedidos 
antes de su venta a los clientes de la empresa. 

 
El proceso comienza con la recepción y control de los polímeros que serán utilizados en el 

proceso productivo. Inicialmente se prevé utilizar únicamente dos polímeros 1195A y 8695AU. El primero 
de ellos se utilizará en un 90 % de las carcasas fabricadas con polímeros vírgenes (80 % de la producción 
total) y un 10 % para el segundo. Los polímeros se reciben en big-bag de 1.000 kg, los cuales tras 
comprobar sus condiciones técnicas adecuadas son almacenados en la zona de la fábrica dedicada a 
almacenamiento de materia prima. 
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Figura 7: Detalle de polímero recibido en big-bag 

 
Dado el compromiso medio ambiental de carcamovil, el 20 % de las futuras carcasas provienen de 

carcasas que no han sido vendidas en las tiendas franquiciadas de la empresa, por lo que se recibirán en 
big-bag de 1.000 kg procedente del centro logístico. 

 
Figura 8: Características de los big-bag donde se reciben los polímeros. 

 
El centro de almacenamiento tiene una capacidad para almacenar 10.000-20.000 kg de 

polímeros/carcasas recicladas. La fábrica presenta una disposición totalmente diáfana, separada las 
diferentes zonas por colores de la solera. Esta disposición permite adaptar las zonas comunes y de tránsito 
a las necesidades puntuales de la fábrica. Por lo que las capacidades de las zonas de almacenamiento son 
orientativas. 
 
 En función del tipo de carcasa a elaborar se cogerán con una transpaleta los big-bag desde la zona 
de almacenamiento y se llevaran a la zona de formulación, donde se preparará la fórmula adecuada para 
cargar las inyectoras. En un principio las carcasas solo se fabricarán con un tipo de polímero, pero existe 
la posibilidad de combinar polímeros o añadir colorantes. Si bien estas opciones no se contemplan en el 
proceso actual. En esta fase del proceso hay que tener presente que Carcamovil pretende reciclar aquellas 
carcasas que no se han podido vender al quedar obsoleto los pedidos, es por ello que se dispone de un 
molino triturador que permitirá triturar las carcasas con un tamaño de polímero adecuado que permitirá 
su reutilización para una futura carcasa. Por lo tanto, se prevé que el 20% del total de las carcasas 
producidas procedan de carcasas recicladas. 
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 Una vez preparado el polímero en peso y forma el siguiente paso es cargar las inyectoras mediante 
un puente grúa que cargan las inyectoras por la parte superior. La fábrica proyecta la implantación de 8 
inyectoras con un rendimiento medio de 120 carcasas/hora. Ello producirá 960 carcasas/hora; al trabajar 
24 horas en tres turnos de trabajo, tendremos una producción diaria de 23.040 carcasas/día. Las carcasas 
pasaran por estrictos controles de calidad, se prevé que el 5 % de las carcasas fabricadas no sean 
adecuadas por los que se reutilizaran pasando por el molino triturador. Por lo tanto, el 95 % de las carcasas 
totales cumplirán con las exigencias de los controles de calidad de la empresa, lo que hará que tengamos 
una producción semanal de 109.440 carcasas/semana y 5.690.880 carcas/año. 

 
Figura 9: Detalle de máquina de inyección. 

 
 

El sistema de inyección se pude dividir en tres fases: 
 
1.- La unidad de inyección o plastificación. La unidad de inyección plastifica e inyecta el polímero fundido. 

Unidad de inyección típica.

 
2.- La unidad de cierre. Soporta el molde, lo abre y lo cierra además de contener el sistema de expulsión 
de la pieza. 

Unidad de cierre tipo rodillera.

3.- La unidad de control. Es donde se establecen, monitorean y controlan todos los parámetros del proceso: 
tiempos, temperaturas, presiones y velocidades. En algunas máquinas se pueden obtener estadísticas de 
los parámetros de moldeo si así se desea. 
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Control de máquina.

 
 
 Para cada una de las carcasas se necesitan aproximadamente 20 gr de polímero, si bien la unidad 
de inyección aporta 30 gr de los cuales 20 gr conforman la carcasa y 10 gr sobresalen del molde, que es 
reutilizado por el propio equipo. A medida que se producen las inyecciones y se conforman las carcasas el 
molde comienza a generar impurezas e imperfecciones que producen rechazos en la cadena de producción, 
circunstancia que obliga a disponer de un taller para limpiar y reparar los moldes periódicamente. Para ello 
se dispone de un puente grúa que permite sacar el molde de la inyectora y llevar a la zona de reparación, 
donde se disponen de equipos adecuados para su reglaje adecuado. En la propia instalación no se 
fabricarán moldes de carcasas de móviles, estos vendrán de empresas especializadas, aspecto 
importante a tener en cuenta para los residuos generados en la instalación. 
 
 Tal y como se ha indicado cada inyectora trabaja a una media de 120 carcasas/hora, si bien los 
controles desechan un 5 % del total de carcasas producidas. Carcasas que son reutilizadas y llevadas al 
molino triturador, objetivo de la empresa de mantener la filosofía de economía circular de forma que se 
reutilice toda la materia prima utilizada en el proceso, sin generar residuos. 
 
 El sistema de inyección necesita de una refrigeración adecuada de las inyectoras para facilitar y 
acelerar la plastificación y endurecimiento de las propias carcasas, es por ello que todas las inyectoras 
están conectadas a un circuito cerrado de agua fría que se alimenta desde una torre de refrigeración 
instalada para tal fin. 
 
 Una vez la carcasa es moldeada en la inyectora es depositada en una cinta transportadora desde 
donde los operarios, y tras un control visual de calidad, depositan en cajas de cartón que se paletizan para 
su almacenamiento en la zona de almacenamiento en la zona de almacén de producto final. Una vez se 
tiene una carga adecuada esta se transporta por vehículos propios hasta el centro logístico de 
distribución que la empresa Carcamovil dispone en el propio Polígono Industrial el Pocito.  
 
2.3.2. Esquema del sistema productivo de elaboración de carcasas para móviles 
 
 

El esquema del proceso productivo es tal y como se indica a continuación: 
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Figura 10: Proceso productivo de la fabricación de carcasas para móviles. 

               
 
2.4. CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS FINALES. 
 

 
 Designación Ud/año Antes de la inversión Después de la inversión 

Entrada de materias 
primas 

Polímero HF-1195A kg 0 81.949 
Polímero HF-8695AU kg 0 9.105 
Carcasas reciclado kg 0 22.764 

Salida de productos 
finales 

Carcasas HF-1195A Ud 0 4.097.434 
Carcasas HF-8695AU Ud 0 455.270 

Carcasas recicladas Ud 0 1.138.176 
 
 
3. ESTADO AMBIENTAL DEL ENTORNO 

 
A continuación, se presenta el inventario ambiental y la descripción de las diferentes interacciones 

ecológicas destacables. Este se ha delimitado por la zona próxima de ocupación del proyecto. 
 
 Los parámetros ambientales analizados son: 
 

- Clima. 
 

- Geología. 
 

- Edafología. 
 

- Hidrología e Hidrogeología. 
 

- Usos del suelo. 
 

- Vegetación. 
 

- Fauna, enfocando este análisis, de un modo prioritario, al estudio de comunidades, poblaciones y 
especies faunísticas de mayor interés que se pudieran ver afectadas por las obras. 

 
- Espacios naturales, considerando no sólo los espacios incluidos en legislación específica sobre la 

materia, sino también el territorio incluido en algún catálogo de espacios de interés natural, o bien 
que incluya alguna propuesta de Lugares de Interés Comunitario (LIC), de acuerdo con la aplicación 
de la Directiva 92/43/CEE y zonas especiales para la protección de las aves (ZEPA). 

 
 

- Infraestructuras. 
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- Medio socioeconómico 

 
3.1. CLIMATOLOGIA. 
 

 
El clima de la zona de actuación es un clima de montaña. Según la clasificación climática de Köppen 

se corresponde con un clima Csb (templado con verano seco y templado). Este clima abarca la mayor parte 
de la meseta norte, interior de Galicia y numerosas zonas montañosas de centro y sur peninsular.  

 
En los siguientes apartados se resumen algunas de las variables climáticas en la zona del proyecto 

a partir de la información disponible en el portal SiAR (Sistema de Información Agroclimática para el 
Regadío), perteneciente al Ministerio de Agricultura y Pesca, Alimentación y Medio Ambiente, y en la 
Agencia Estatal de Meteorología (AEMET). La estación elegida es la situada en el municipio de Valdastillas, 
perteneciente a la Red SiAR y a la red REDAREX (Red de Asesoramiento al Regante de Extremadura), 
que dista 6,50 km desde la zona de actuación. Los datos de la estación son los siguientes: 
 
Tabla 16: Características de la estación meteorológica de Valdastillas 

 
Los datos termopluviométricos obtenidos de la estación de Valdastillas, para el periodo comprendido 

entre los años 2007 y 2022, son los siguientes: 
 

Tabla 17: Datos de la estación meteorológica de Valdastillas. 

 
 
Las temperaturas medias anuales son de 15,89ºC, con una oscilación térmica, entre mínimas y 

máximas de, aproximadamente, 18.38ºC. Los inviernos son fríos (8,39ºC) y largos, y desde mayo hasta 
octubre la temperatura media oscila alrededor de los 21,60ºC, siendo los meses más cálidos julio y agosto. 
 

 
Figura 11: Grafica de datos mensuales de temperatura. 

 
La humedad media se sitúa en torno al 56% anual según los datos analizados en el periodo de años 

entre 2007 - 2022 de la estación SiAR más cercana al ámbito de actuación situada en el municipio de 
Valdastillas (Cáceres), alcanzándose los máximos valores de humedad en los meses de noviembre, 
diciembre y enero y los mínimos entre los meses de julio y agosto. La humedad máxima media es de 
aproximadamente el 95 % y la humedad mínima media es del 17 %. 
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Las lluvias son regulares, repartidas durante todo el año, con especial repercusión con 

precipitaciones suaves y abundantes durante la primavera e invierno. Se registran unas precipitaciones 
medias anuales de 1.044 mm 
 

 
Figura 12: Gráfico de datos mensuales de precipitación 
 

Las direcciones dominantes del viento en la zona de actuación y en las que se producen las 
velocidades del viento más altas (>18 m/s), según consulta al Mapa Eólico Ibérico, son Este (E). Los vientos 
más suaves (0-3 m/s y 6-9 m/s se producen en dirección Oeste). La velocidad media del viento en la zona 
es entre 5,0 y 6,0 m/s 
 

 
Figura 13: Rosa de los vientos de la zona 
 
 
3.2. CALIDAD DEL AIRE 

 
La Ley 16/20t15, de 23 de abril, de protección ambiental de la Comunidad Autónoma de 

Extremadura, establece una Red de vigilancia y control de la contaminación atmosférica de Extremadura. 
Para ello se creó la Red Extremeña de Protección e Investigación de la Calidad de Aire (REPICA), se trata 
de una red para la vigilancia e investigación de la calidad del aire en el entorno regional, diseñada y 
gestionada por la Junta de Extremadura (Consejería de Medio Ambiente y Rural, Políticas Agrarias y 
Territorio) con la colaboración de la Universidad de Extremadura (grupo de investigación AQUIMA, Análisis 
Químico del Medio Ambiente).  

 
A pesar de que la estación de vigilancia de la red de calidad del aire más próxima al área de estudio 

del proyecto es la situada en el término municipal de Plasencia, ubicada en el entorno suburbano de la 
ciudad a 26 km del área de estudio con coordenadas geográficas: 40°02'37''N 6°05'05''O y una altitud de 
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412 m, la zona donde se proyectan las actuaciones se encuentra en un entorno más natural y alejado de 
núcleos urbanos grandes, por lo que se decide utilizar la estación de Monfragüe para la consulta de datos, 
ya que al ser una estación en entorno rural tiene unas características de ubicación más parecidas al entorno 
de actuación. La estación de Monfragüe se encuentra a 70 km de la zona de actuación, con coordenadas 
geográficas: 39°50'37''N 5°56'30''O y una altitud de 376 m. 

 
Se han consultado los datos del último informe disponible para esta estación, el informe de diciembre 

de 2021. En este informe se recogen los resultados sobre la concentración de los contaminantes 
atmosféricos PM10, PM2.5 y metales pesados (arsénico, cadmio, níquel, plomo) a lo largo del año 2021. A 
continuación, se muestra el valor medio anual acumulado en la estación de Monfragüe para los siguientes 
contaminantes atmosféricos recogidos en el informe del año 2021, y los valores límite y objetivo de los 
mismos para la protección de la salud. En ningún caso las concentraciones de los distintos contaminantes 
superan los valores límite u objetivo establecidos en la legislación para la protección de la salud. Las 
concentraciones de las partículas PM10 y PM2,5 son las que se encuentran más cerca del valor límite 
anual, mientras que las concentraciones de los metales pesados se mantienen bastante por debajo de los 
valores límite y objetivo 

 
Tabla 18: Características de la calidad del aire 

 
 

En cuanto a la concentración de los principales contaminantes atmosféricos, dióxido de azufre 
(SO2), dióxido de nitrógeno (NO2), monóxido de carbono (CO) y ozono (O3) tan solo hay datos disponibles 
del último mes, por ello se ha consultado el mes de enero de 2023, cuyos resultados se muestran a 
continuación: 
 
Tabla 19: Datos de SO2, NO2, CO y 03 de la calidad del aire de la zona 

 
 
 Como se puede comprobar, las cargas contaminantes del aire están en la banda calificada como 
“buena”. 
 
3.3. HIDROLOGIA E HIDROGEOLOGIA 
 

La zona de actuación pertenece a la Cuenca Hidrográfica del Tajo, concretamente a su margen 
derecha. La red hidrográfica presenta cierta entidad, estando representada por ríos, arroyos y gargantas de 
dirección predominante sur - oeste tributarios del arroyo Jarando, que recorren los términos con trazados 
sinuosos, hasta desembocar en el Tietar antes de llegar al Tajo aguas abajo. 

 
En el entorno de la zona de actuación existen numerosos cursos de aguas superficiales, 

conformados principalmente por arroyos y gargantas. Los principales cursos de agua en el ámbito del 
proyecto, atendiendo al Plan Hidrológico del Tajo para el Tercer ciclo, (periodo 2022 – 2027) son los 
siguientes: arroyo de Jaraíz, arroyo de las Machucas, arroyo de los Grajos. 

 
En la siguiente ilustración, se localizan los cursos de agua superficiales respecto a la zona objeto 

del presente proyecto. 
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Figura 14: Ríos y arroyos existentes en la zona cercana al Polígono Industrial El Pocito. 
 

Las obras proyectadas no se sitúan dentro de ninguna Unidad Hidrogeológica. Tampoco se localizan 
masas de agua subterráneas en el entorno. En la siguiente figura se localizan las masas de agua 
subterráneas más próximas a la zona de actuación 
 

 
Figura 15: Zonas de aguas subterráneas cercanas a Jaraíz de la Vera 

 
 
De acuerdo con la Confederación Hidrográfica del Tajo, el estado de estas masas de agua 

subterráneas son los siguientes: 
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Tabla 20: Masas de agua subterránea en la zona 

 
 

La zona de actuación NO está catalogada como Zona Vulnerable a contaminación por nitratos, 
de acuerdo a la Directiva 91/676/CEE, relativa a la protección de las aguas contra la contaminación 
producida por nitratos procedentes de fuentes agrarias. Por último, la zona de actuación tampoco se localiza 
dentro de ninguna zona protegida delimitadas por la Confederación Hidrográfica del Tajo diferente a las 
indicadas en este capítulo. 
 
3.4. GEOLOGIA, GEOMORFOLOGIA Y EDAFOLOGIA 

 
 

El factor ambiental incluido en el artículo 35 de la Ley 21/2013, es la geo diversidad. Según el Instituto 
Geológico y Minero de España, la geo diversidad es la diversidad geológica de un territorio, entendida como 
la variedad de rasgos geológicos presentes en un lugar, identificados tras considerar su frecuencia, 
distribución y cómo éstos ilustran la evolución geológica del mismo. En esta acepción el estudio de la geo 
diversidad se limita a analizar aspectos estrictamente geológicos, considerando la geomorfología como 
parte integrante de los mismos. 

 
 El terreno en el que se van a ejecutar las obras objeto de la presente documentación es terreno 

rústico bastante accidentado, localizándose varios barrancos y arroyos que provocan la ondulación del 
terreno con grandes desniveles, entre el fondo y la coronación de barrancos, con la formación de pequeños 
valles que configuran cada barranco. Actualmente dedicado en su mayoría al cultivo del tabaco y pimiento. 

 
La zona de estudio se encuentra en la hoja 599 del Mapa Geológico de España a escala 1:50.000, 

en la vertiente meridional de la Sierra de Gredos, en la zona centro norte de la provincia de Cáceres, 
 

Desde el punto de vista geológico se encuadra en el Sistema Central (Sector Occidental de la Sierra 
de Gredos) dentro de la Zona Centro Ibérica del Macizo Ibérico. Aproximadamente el 70% de la zona 
corresponde a afloramientos graníticos y migmatíticos de edad hercínica, mientras que el 29% está ocupado 
por depósitos terciarios de la Cuenca del Tiétar. El resto (1%) corresponde a rocas esquistosas 
pertenecientes al Complejo Esquisto Grauváquico. El conjunto granítico-migmatítico se puede dividir en dos 
grandes unidades (U. Inferior, al Norte; y U. Superior, al Sur) separadas por un importante accidente 
extensional (Falla normal con componente de cizalla) de dirección E-O que se prolonga por la Hoja de 
Plasencia, donde se incurva hacia el NO, hasta el Valle de Jerte donde es desplazada por la falla senestra 
del dique Alentejo-Plasencia. Este accidente da lugar a una amplia banda de deformación dúctil que afecta 
a granitos de ambas unidades y rocas migmatíticas de la U. Inferior en una anchura variable de hasta 3 km 
de rocas protomiloníticas.  

 
Tectónicamente, y desde una óptica regional, este sector de la Cadena Hercínica ha sido afectado 

por varias fases tectonometamórficas de edad hercínica. Se reconoce una esquistosidad (S1) de plano 
axial, en los materiales migmatíticos y metapelíticos (CEG), asociada a la primera fase de deformación 
hercínica producida por pliegues ONO-ESE. En los materiales del CEG esta esquistosidad aparece plegada 
por pliegues de eje N170ºE a N-S subhorizontales o débilmente pinchando al N. En las rocas migmatíticas 
la esquistosidad S1 corresponde a una S relicta, parcialmente obliterada por movilizados graníticos 
asociados a la migmatización de la F2. Tanto S1 como dichos movilizados aparecen afectados por pliegues 
norteados (0º-40ºE) que dan lugar a una esquistosidad de crenulación buzante al Este.  

 
Tanto estos pliegues como los que aparecen en el CEG corresponde a una fase tardía (F3 o F4). La 

banda de cizalla tiene lugar en una etapa tardihercínica, aunque anterior al sistema de fracturación frágil 
marcado por dos juegos principales N 120º E y N 20º-60º E que configuran la estructuración en bloques 
actuales que afectan al mencionado accidente.  
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Figura 16: Mapa Geológico de España de la hoja de Jaraíz de la Vera 

 
Por lo que respecta a la fábrica granítica, los monzogranitos porfídicos de la Unidad inferior muestran 

una anisotropía marcada por la orientación de micas y megacristales según una dirección media N 166º 
E/27º NE (>20% de las medidas), mientras que en los granitos biotíticos-moscovíticos de la Unidad Superior 
(parte meridional de la Hoja) la fábrica granítica se distribuye en torno a dos máximos N 67º E/35º S y N 90º 
E/40º S (>10% de las medidas). La fábrica norteada de los granitos de la U. inferior está relacionada con 
las últimas fases (F3 y/o F4); mientras que la de granitos de la U. superior al menos la E-O es tardía y 
relacionada con la banda de cizalla de Jaraíz de la Vera. 

 
Respecto a las deformaciones pre-hercínicas, es admitida la presencia de una posible fase sárdica, 

que puede ser observada fuera del ámbito de la presente Hoja en pequeños pliegues cortados por la 
esquistosidad S1 hercínica que da lugar a una lineación fuertemente inclinada 
 
3.5. VEGETACIÓN. 
 
3.5.1. Vegetación de la zona de estudio 
 

La vegetación es uno de los aspectos más importantes a tratar en todos los estudios del medio físico, 
destacando además la importancia de la misma, por su relación con el resto de componentes bióticos y 
abióticos del medio que la rodea. La vegetación natural viene sufriendo desde hace tiempo una serie de 
agresiones de origen antrópico que hacen que en la actualidad haya zonas severamente afectadas por este 
aspecto. 

 
La serie de vegetación es la unidad geobotánica que expresa el conjunto de comunidades vegetales, 

como resultado del proceso de la sucesión ecológica en ambientes afines, lo que incluye tanto los tipos de 
vegetación representativos de la etapa madura del ecosistema vegetal (bosques) como las comunidades 
iniciales o subseriales que las reemplazan (pastizales, matorral degradado o matorral denso). Para el 
estudio de la vegetación potencial de la zona de estudio se ha consultado el mapa de series de vegetación 
potencial de Rivas Martínez. Las series de vegetación potencial que corresponden a la zona de estudio son 
 
Serie 18a: supramediterránea carpetano – ibérica subhúmeda silicícola de Quercus pirenaica. 
Luzulo forsteri – Querceto pyrenaicae sigmetum. 
 

Los límites altitudinales de estas series son bastante variables, pues en el norte peninsular aparecen 
próximos al mar en tanto que en Sierra Nevada comienzan por encima de los 1.200 metros. La temperatura 
media anual oscila entre los 8 y 12ºC, y el ombroclima, del subhúmedo al húmedo. La etapa madura o 
clímax de estas series corresponde a robledales densos, bastante sombríos. Las etapas de sustitución son 
los matorrales retamoides o piornales (Genistion floridae) y los brezales o jarales (Ericenion aragonensis, 
Cistion laurifolii), que corresponden a etapas degradadas. La vocación del territorio es ganadera y forestal, 
aunque la agricultura cerealista puede ser una alternativa aceptable en los suelos más profundos. 
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 Serie 18h: mesomediterránea luso-extremadurense húmeda de Quercus pyrenaica o roble melojo 
(Arbuto-Querceto pyrenaicae sigmetum). 
 

Esta serie se halla distribuida por las sierras y llanuras de ombroclima subhúmedo superior, húmedo 
e hiperhúmedo. En su etapa madura o clímax corresponde a un bosque denso de robles melojos, que puede 
albergar, en ocasiones, también quejigos portugueses (Quercus faginea subsp. broteroi) o híbridos entre 
ambos (Quercus x neomairei), así como alcornoques o encinas. La etapa madura del ecosistema se 
desarrolla sobre suelos silíceos profundos con mull, así como también el madroñal que le sustituye o bordea 
(Phillyreo-Arbutetum). Con la degradación y acidificación del suelo aparecen los brezales con jaras (Ericion 
umbellatae). La vocación del territorio es forestal y ganadera, aunque la agricultura puede ser una buena 
alternativa, sobre todo frutícola (cerezos, olivos, castaños, etcétera). 
 
3.5.2. Vegetación actual  
 

El área de estudio está constituida en su mayor parte por vegetación natural típica de alta montaña. 
Se corresponde con vegetación de la Región Mediterránea, piso Supramediterráneo (Rivas Martínez, 1981). 
Para el análisis de la vegetación se ha consultado la información disponible del Mapa de ocupación del 
suelo en España, correspondiente al proyecto europeo Corine Land Cover. Además, se ha contrastado con 
visitas a la zona de actuación. En base a esto se han identificado las siguientes unidades con su vegetación 
asociada:  

 
- Estrato arbóreo: 
 
 Está conformado principalmente por bosques de Roble melojo (Quercus pyrenaica), que presenta 

un buen estado sanitario y de conservación. Este tipo de bosques se sitúan en las laderas de sierras y 
montañas, justo por encima del piso de la encina y por debajo del piorno serrano, aunque con frecuencia 
se superponen ambos pisos. Es posible encontrarlos desde los 300 metros de altitud hasta por encima de 
los 1.500 metros. Son bosques que requieren de clima con lluvias moderadas y cierta humedad al menos 
durante una parte del año. Estos crecen en las zonas con mayor fondo del suelo donde pueden desarrollarse 
en buenas condiciones. Son típicos de la umbría, en la que la disponibilidad de agua es mayor. Esta 
formación vegetal se localiza en gran parte de la zona de actuación. 

 
- Estrato arbustivo: 
 
 En el estrato arbustivo, por debajo del dosel arbóreo, las principales especies predominantes son 

el brezo blanco (Erica arborea), el brezo rojo (Erica australis) y el piorno serrano (Cytisus oromediterraneus). 
Cerca de los cursos de agua y zonas húmedas predomina la zarza (Rubus ulmifolius) y diversas especies 
de helechos. La densidad de este estrato es alta, formando un estrato arbustivo muy cerrado que impide el 
paso de la luz y dificulta el crecimiento de especies herbáceas en el suelo. 

 
 - Estrato herbáceo: 
 
 Las herbáceas aparecen dispersas, destacando Arenaria montana, Geum sylvaticum, Poa 

nemoralis, Melica uniflora, Brachypodium sylvaticum, Luzula forsterii, etc. En los bosques aclarados suele 
presentarse una orla de grandes leguminosas (Genista, Cytisus, Adenocarpus).  

 
- Agrario:  
 
Por último, en zonas llanas o abancaladas, se localiza la vegetación artificial, caracterizada por una 

elevada transformación antrópica donde apenas existe vegetación natural. La vegetación artificial que se 
localiza son principalmente cultivos de cerezos, castaños y otros frutales. La vegetación natural queda 
relegada a los bordes de las parcelas, donde no se realiza ninguna actividad agrícola o ganadera 
 
3.5.3. Flora Singular Amenazada  
 

Según la normativa vigente en esta materia, tanto a nivel nacional como autonómico, no se han 
detectado en el ámbito de estudio especies vegetales que estén sometidas a un régimen especial de 
protección. 
 
3.5.4. Hábitats de Interés Comunitario. 
 

El desarrollo de la Directiva Hábitat 92/43/CEE impuso la necesidad de realizar un Inventario 
Nacional, de carácter exhaustivo, sobre los tipos de Hábitat del Anexo I de la Directiva. De acuerdo con la 
cartografía de distribución de hábitats de interés comunitario facilitada por el Ministerio para la Transición 
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Ecológica y el Reto Demográfico (MITECO), en el entorno del ámbito de actuación del proyecto se pueden 
encontrar los hábitats con código indicado en la siguiente tabla: 
 
Tabla 21: Hábitats existente en la zona de estudio 

 
 

Si bien tal y como se puede observar en la ilustración adjunta en la finca donde se proyecta realizar 
la fábrica de carcasas al ser un Polígono Industrial ya urbanizado y ubicarse en el interior de una parcela 
con edificios construidos, podemos afirmar que nos encontramos fuera de todos estos Hábitats. 

 

 
Figura 17: Hábitats de Interés Comunitario en la zona de Jaraíz dela Vera 
 
3.5.5. Usos del suelo. 
 

La zona en estudio es eminentemente agrícola, incluyendo, además de los cultivos, una importante 
actividad industrial y comercial en el campo agro-ganadero, centrada principalmente en el envasado, 
conservado y transformación del pimentón. En cuanto al tipo de cultivo predominante, la zona se divide en 
dos grandes áreas, por un lado, los suelos fértiles de la vega del Tiétar al sur de la población de Jaraíz de 
la Vera y, por otro, las tierras duras de la zona alrededor de Jaraíz en la que se encuentran pequeñas 
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parcelas de olivos y tierras de secano rodeados de grandes manchas de matorral, bosques de frondosas, 
pastizales y dehesas, tal y como se puede observar en la ilustración adjunta.  

 

 
Figura 18: Usos del suelo de Jaraíz de la Vera 
 
3.5.6. Espacios protegidos. 
 

La Red Natura 2000 es definida en el artículo 3 de la Directiva 92/43/CEE del Consejo, de 21 de 
mayo, relativa a la conservación de los hábitats naturales y de la fauna y flora silvestres: "Se crea una red 
ecológica europea coherente de zonas especiales de conservación, denominada "Natura 2000". Dicha red, 
compuesta por los lugares que alberguen tipos de hábitats naturales que figuran en el Anexo I y de hábitats 
de especies que figuran en el Anexo II, deberá garantizar el mantenimiento o, en su caso, el 
restablecimiento, en un estado de conservación favorable, de los tipos de hábitats naturales y de los hábitats 
de las especies de que se trate en su área de distribución natural.  

 
La Red Natura 2000 incluirá asimismo las zonas de protección especiales designadas por los 

Estados miembros con arreglo a las disposiciones de la Directiva 2009/147/CE del parlamento europeo y 
del Consejo de 30 de noviembre de 2009, relativa a la conservación de las aves silvestres" Por su parte, la 
Ley 42/2007, de 13 de diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad establece en su artículo 41 
lo siguiente, pudiendo destacarse la consideración de espacios protegidos Red Natura 2000 a los Lugares 
de Importancia Comunitaria y a las Zonas de Especial Protección para las Aves. 
 

En la zona se localizan diversos Lugares de Importancia Comunitaria y Zonas de Especial Protección 
para las Aves, tal y como se y puede comprobarse en la cartografía aneja al presente documento. Es de 
destacar también la presencia de los siguientes espacios protegidos: 
 

- LIC Colonias de Cernícalo Primilla de Jaraíz de la Vera (ES0000431) 
- ZEC Sierra de Gredos y Valle del Jerte (ES4320038). 
- ZEPA Rio y Pinares del Tiétar y ZEC Rio Tiétar (ES320031) 

 
Si bien la parcela donde se ubica la fábrica de carcasas esta fuera y alejada de las zonas indicadas. 
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Figura 19: Ubicación de los espacios acogidos a Red Natura 2000 cercanías de Jaraíz de la Vera (Cáceres) 
 
3.6. FAUNA. 

 
 

La Directiva Aves estableció por primera vez un régimen general para la protección de todas las 
especies de aves que viven de forma natural en estado salvaje en el territorio de la Unión. Reconoció 
asimismo que las aves silvestres, que comprenden un gran número de aves migratorias, constituyen un 
patrimonio común a los Estados miembros de la UE y que para que su conservación sea eficaz, es necesaria 
una cooperación a escala mundial. Según esta nueva Directiva, los Estados miembros de la Unión Europea 
(UE) deben adoptar medidas para garantizar la conservación y regular la explotación de las aves que viven 
de forma natural en estado salvaje en el territorio europeo, para mantener o adaptar su población a niveles 
satisfactorios. En este sentido, la desaparición de los hábitats o su deterioro representa una amenaza para 
la conservación de las aves silvestres. Por ello, es esencial protegerlos. 

 
Para preservar, mantener o reestablecer los biotopos y los hábitats de las aves, los Estados deben 

designar zonas de protección, mantener y ordenar los hábitats de acuerdo con los imperativos ecológicos 
y restablecer los biotopos destruidos y crear otros nuevos. La Ley 42/2007, de 13 de diciembre crea, con 
carácter básico, el Listado de Especies Silvestres en régimen de protección especial y, en su seno, el 
Catálogo Español de Especies Amenazadas. Dicho catalogo recoge el listado de especies, subespecies o 
poblaciones de la flora y fauna silvestres que requieren medidas específicas de protección. En posteriores 
modificaciones al catálogo inicial, las especies y subespecies quedan catalogadas en dos categorías: “en 
peligro de extinción” y “vulnerables”. Para la determinación de las comunidades faunísticas que pueblan el 
entorno, se han consultado las bases de datos del Inventario Español de Especies Terrestres (IEET). Una 
vez realizado el inventario de especies se especificará el estado de amenaza de cada una de ellas. 
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Figura 20: Malla 10 x10 km Inventario Español de Especies Terrestres en las cercanías de Jaraíz de la Vera 
(Cáceres) 
 
Tabla 22: Especies de animales encontrados en la zona de estudio. 
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La presencia de vegetación natural valiosa en el entorno, como es el caso de los robledales 
condiciona que las especies faunísticas que habitan la zona de estudio presenten un buen valor de 
conservación. Dentro de la zona, en las cunetas y bordes de las parcelas donde la humedad y vegetación 
es mayor, se encuentra un medio adecuado para la presencia de anfibios, entre los cuales destaca la rana 
común y sapo común, y reptiles, siendo los más comunes la culebra bastarda y la lagartija ibérica. 
 
3.7. PAISAJE. 
 

 
El Convenio Europeo del Paisaje define el paisaje como cualquier parte del territorio tal como la 

percibe la población, cuyo carácter sea el resultado de la acción y la interacción de factores naturales y/o 
humanos. Según la anterior definición, se procede a describir el paisaje en el entorno de la actuación.  

 
El área de estudio se caracteriza por presentar una topografía accidentada, con profundos barrancos 

por los cuales discurren arroyos y gargantas, formando valles labrados donde se constituye un mosaico de 
parcelas agrícolas. Los límites entre estas parcelas se delimitan mediante vegetación natural arbustiva y 
arbolada. Entre este mosaico de parcelas discurren caminos rurales e infraestructuras de transporte que 
conectan el territorio, salpicado puntualmente con alguna edificación rural típica. Por lo anterior y dada su 
proximidad al núcleo urbano próximo de Jaraíz de la Vera se trata de un paisaje antropizado y reticulado.  

 
A continuación, se describen las unidades paisajísticas existentes en el ámbito de actuación, que 

engloba el término municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres). Para ello, se ha tenido en cuenta el Atlas 
Nacional del Paisaje (MITECO, 2004).  

 
 
UNIDAD 40. FOSAS DEL SISTEMA CENTRAL Y SUS BORDES 
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◦  SUBUNIDAD 40.04. LA VERA  

 
Utilizando el Atlas Nacional de Paisaje, se puede englobar la zona de estudio en la unidad (Fosas 

del Sistema Central y sus Bordes), se localiza en el conjunto de la Sierra de Gredos, y en los relieves 
desarrollados sobre materiales graníticos, en el noreste de la provincia de Cáceres.  

 
Este tipo de paisaje llega hasta el piedemonte de la depresión del Tiétar, de modo que salva una 

diferencia altitudinal de en torno a 1.000 metros, lo que unido al desnivel adicional de la alta montaña, 
constituye un auténtico paisaje alpino. El paisaje dominante lo conforman laderas abruptas, rugosas y de 
gran pendiente, quebradas por valles encajados, con perfil transversal en forma de V muy marcada: son las 
singulares gargantas de estas montañas. Se trata de encajamientos fluviales sobre el sustrato rocoso 
formado por los ríos que fluyen desde las cumbres, desarrollando formas de erosión en el granito de gran 
singularidad paisajística. En unos casos, estas formas se desarrollan sobre el lecho fluvial, como son los 
pilones, pilancones y marmitas de gigante, que quedan separados por pequeñas cascadas y rápidos; y en 
otros, en especial en las gargantas de la Sierra de Gredos, las numerosas fracturas perpendiculares a la 
corriente favorecen la formación de pozas, saltos y escalones, que dan lugar a rápidos y cascadas. A la 
salida de estas gargantas es habitual la formación de conos de deyección, con abundantes bloques y bolos 
de granito, que son los sedimentos que depositan en los piedemontes los torrentes que forman las 
gargantas.  

 
En cuanto a la vegetación y los usos del suelo, los paisajes están, en general, poco transformados. 

Los bosques de frondosas marcescentes son las formaciones más habituales, dominadas por el rebollo 
(Quercus pirenaica). Existen también buenos exponentes de caducifolios. Con independencia de su 
indudable valor ambiental, estas formaciones ofrecen un destacado contraste cromático, especialmente en 
otoño, aspecto que les otorga un valor paisajístico añadido.  

 
En cuanto a la calidad del paisaje considerada, como la valoración de la presencia de elementos 

que doten al paisaje de aspecto comúnmente valorados: naturalidad, presencia de vegetación, agua, 
variabilidad, perspectiva, singularidad, etc, la unidad presente se valora con un valor de media – alta ya que 
aunque es un paisaje con usos, incluye elementos de interés como son las sierras de los alrededores.  

 
La fragilidad del paisaje está íntimamente ligada a la capacidad de absorción o acogida que presenta 

el territorio respecto al proyecto o actuación del que va a ser receptor. En general, la fragilidad de esta 
unidad es baja ya que no supone un cambio en los usos planteados, e incluso puede consolidar los mismos, 
estabilizando estos paisajes en el tiempo.  

 
La accesibilidad visual o visibilidad de un elemento depende del propio elemento y de su situación 

en la cuenca visual de mayor o menor tamaño y orientación, y sobre todo de la frecuentación o número de 
observadores existentes en la zona. En este caso la accesibilidad visual es baja, ya que la orografía y 
vegetación del entorno oculta las infraestructuras que se van a proyectar. 

 
 

 
Figura 21: Atlas paisaje de la zona de Jaraíz de la Vera 
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3.8. MEDIO SOCIO ECONOMICO 
 

 
En este apartado se presenta un resumen de los datos socioeconómicos más relevantes del 

municipio de Jaraíz de la Vera (Cáceres) que es donde se ubica las actuaciones previstas. Los datos han 
sido obtenidos a través del Instituto Nacional de Estadística (INE). 

 
Tal y como se ha indicado Jaraíz de la Vera se enmarca en la comarca de La Vera, comarca situada 

al Noreste de la provincia de Cáceres, limitando al Norte con provincia de Ávila y al Este también con la 
provincia de Ávila y con la provincia de Toledo. Al Sur con las comarcas del Campo Arañuelo y de 
Monfragüe, al Este con la ciudad de Plasencia y con la comarca del Valle del Jerte. Es una comarca natural 
con un alto grado de homogeneidad geográfica, su forma es la de un rectángulo que se extiende de Noreste 
a Suroeste, encuadrado entre la falda sur del Sistema Central y el valle del río Tiétar. La superficie total es 
de 883,04 km2, dividida en 19 municipios, con una población de 26.126 habitantes. 

 
Analizando los datos de INE observamos cómo ha cambiado la tendencia de los últimos años, 

observándose una recuperación ene l número de habitantes en Jaraíz de la Vera, situándose en la 
actualidad en 6.664 habitantes. 

 
 
 

 
Figura 22: Grafio de Variación de población de Jaraíz de la Vera 
 

Analizando el mercado laboral observamos que la tasa de actividad para ambos sexos es superior 
al 53% en el conjunto de los municipios de la comarca, por encima de la media regional y nacional, siendo 
mayor el número de empresarios que el de trabajadores asalariados. 

 
La reducción natural del desempleo se debe al envejecimiento progresivo de la población. No 

obstante, sigue habiendo una tasa importante de paro en aquellos municipios demográficamente más 
dinámicos, circunstancia que ocurre en Jaraíz de la Vera, si bien el número de personas en paro ha bajado 
a la mitas (menos de 300 personas) observando una mayor estabilidad en el patrón del año, que dependía 
en gran medida de las campañas agrícolas. 

 
Las actividades más demandadas en la comarca están muy relacionadas con la agricultura, las 

industrias manufactureras, la administración pública, la construcción y el comercio. 
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Figura 23: Grafico variación del número de parados en Jaraíz de la Vera 
 

Los municipios que integran la Comarca de la Vera son todavía muy dependientes del sector 
primario, siendo la agricultura la principal actividad económica de la Comarca. 

 
El monocultivo de la zona, principalmente el tabaco y el pimiento, ha tenido efectos muy positivos, 

como la profesionalización, la mejora de la capacidad técnica de los agricultores, etc, pero nos enfrentamos 
al reto planteado por la reforma de la O. C. M. del tabaco. La ganadería se encuentra con dificultades como 
la falta de comercialización y transformación de los productos derivados de la ganadería, exigencias de 
calidad y sanidad por parte de la Unión Europea, etc. 

 
El sector secundario emplea al 16% de la población, porcentaje similar al regional y netamente 

inferior al nacional. El tipo de empresa se caracteriza por su reducido tamaño (menos de 5 trabajadores), 
oferta de bienes y servicios de uso común, orientada a satisfacer una demanda de tipo local, y de marcado 
carácter familiar y artesanal. 

 
Entre las ramas más abundantes se encuentran la construcción de inmuebles, que da empleo a 

trabajadores industriales, seguidos de la venta y reparación de vehículos, los establecimientos, junto con la 
carpintería metálica y la industria del pan. 

 
Por el contrario, el sector terciario presenta un porcentaje inferior a la media nacional, a pesar de ser 

una zona de excelentes recursos naturales, poniendo de manifiesto su escaso desarrollo en relación con el 
potencial existente. Predominan las empresas de carácter familiar, en función de complemento de la 
economía, y el escaso empleo asalariado, dando lugar a un alto índice de economía sumergida. 

 
Concretamente en el sector turístico no existe una distribución homogénea, ya que existe deficiencia 

de hoteles de cuatro y tres estrellas, abundando los de dos y una y las casas rurales. 
 
Todo ello hace que el nivel de renta este muy por debajo del autonómico y regional al no rondar el 

salario mínimo interprofesional, tal y como se puede apreciar en la gráfica adjunta; si bien se observa una 
mejora en los últimos años. 
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Figura 24: Gráfico del nivel medio de renta de Jaraíz de la Vera 
 
4. MATERIAS PRIMAS Y AUXILIARES, AGUA Y ENERGIA CONSUMIDAS. 
 

A continuación, se expone un cuadro con los consumos energéticos y de agua, las cantidades de 
residuos producidos y los volúmenes de vertido. 
 
Tabla 23: Consumo de materias primas y auxiliares, agua y energía de la fábrica de carcasas 
 PRODUCCIÓN 
Consumo de agua (m³/año) 156 
Consumo de energía 
     Electricidad (Kwh/año) 638.976 
Cantidad de residuos generados 
     Residuos peligrosos 21 Kg 
     Residuos no peligrosos 569 kg 
Volumen de vertido (m³/año) 156 
Implantación de sistemas de gestión de calidad No 
Implantación de sistemas de gestión medioambiental No 

 
Dentro del volumen de vertidos no se incluye las aguas de pluviometría que, si bien disponen 

de una red separativa respecto de las aguas de los cuartos de baño, están conectadas a una arqueta 
previa a la conexión a la red de saneamiento del Polígono Industrial El Pocito. 
 
4.1. MATERIAS PRIMAS. 
 

La materia prima principal utilizada para la fabricación de carcasas son los diferentes polímeros con 
los que se piensa trabajar, un 80 % de la producción final. En el momento actual los dos polímeros 
adecuados a las inyectoras y al objeto final de la fábrica recomienda la utilización de los polímeros 1195A 
(90 %) y 8695AU (10 %). El otro 20 % de la producción de carcasas, se utilizará el polímero de carcasas 
descatalogadas que la empresa recogerá de sus puntos de venta, por lo que será necesario darse de alta 
como gestor de residuos (02 01 04 residuos de plásticos (excepto embalaje). 
 
 El balance de materias previstas se recoge en el siguiente cuadro: 
 
Tabla 24: Balance de materias primas previstas para la fabricación de carcasas 

MATERIAS PRODUCCIONES 
1195A 81.949 kg 

8695AU 9.105 kg 
Carcasas recicladas 22.764 kg 
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Como materiales auxiliares se incluirán los productos de limpieza y desinfección, no sometiéndolo a 
ningún control especial, aceptando como válidas las especificaciones que se recogen en las fechas técnicas 
de cada uno de estos productos. 
 
4.2. BALANCES DE MATERIA, AGUA Y ENERGIA. 
 
4.2.1. Balance de agua. 
 

Los puntos de consumo de agua son los siguientes: 
 

- Limpieza de las instalaciones. 
 

- Servicios sanitarios. 
 

El agua utilizada en la fábrica procede de la red de abastecimiento de agua potable del ayuntamiento 
de Jaraíz de la Vera, al existir una acometida a red municipal en la fachada principal de la parcela. Según 
el número de trabajadores, su consumo individual de agua diario y las necesidades de agua para mantener 
limpia las instalaciones se puede considerar que el consumo total de agua al año rondará los 156 m3/año. 
 
4.2.2. Balances de energía. 
 

La energía a utilizar en la fábrica de carcasas será la siguiente: 
 
 - Equipos eléctricos: electricidad. 
 
 Los consumos energéticos vendrán dado en función de los receptores que tiene la fábrica 
proyectado introducir, que suman una potencia total de 128 Kw, si tenemos en cuenta un factor de 
simultaneidad del 80 % , que se trabajan en turnos de 24 horas al día y cinco días a la semana tendremos 
un consumo medio de  26.624 kwh/año, de los cuales alrededor del 24 % procederá de fuentes de energía 
renovables de autoconsumo de la planta fotovoltaica proyectada: 
 
Tabla 25: Balance de consumo de energía y consumo energía renovable previsto 

TIPO DE ENERGÍA CONSUMO ENERGÉTICO 
Electricidad 638.976 kwh/año 
Producción energía eléctrica autoconsumo renovable 180.000 kwh/año 

 
5. EMISIONES CONTAMINANTES AL MEDIO AMBIENTE. 
 
 
5.1. CONTAMINACION ATMOSFERICA 
 
5.1.1. Introducción. 
 
 La fábrica de carcasas NO presenta focos de emisión a la atmósfera canalizado, al no disponer de 
calderas o chimeneas con emisiones de gases en los equipos y procesos que se van a llevar a cabo. 
 
 Únicamente presenta un foco de emisión difusa como consecuencia de las posibles emisiones que 
se pudieran generar en el molino al triturar las carcasas y generar algún tipo de polvo en suspensión. 
 
5.1.2. Foco de emisión canalizado. 
 

La fábrica de carcasas NO presenta focos de emisión a la atmósfera canalizado. 
 
5.1.3. Foco de emisión difusa de la industria. 
 
 El foco de emisión difusa de la planta viene dado por la trituración de carcasas defectuosas o 
recicladas para la obtención de los polímeros con diámetros adecuados en el molino previo a su utilización 
en las inyectoras. 
 
Tabla 26: Foco de emisión difuso. 

Foco de emisión 
Tipo de 
foco1 

Clasificación 
Combustible o 

producto asociado 
Proceso asociado 

                                                 
1 S: Sistemático; NS: No Sistemático; C: Confinado: D: Difuso. 
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(R.D. 
100/2011; 
grupo y 
código) 

Emisión difusa de partículas C 04 06 17 51 
Materias primas y 
auxiliares solidas 

Manipulación y 
almacenamiento 
de materiales 
sólidos 

 
Para que la producción de partículas en suspensión sea nula, se tomarán las siguientes medidas: 
 

- El molino realizara la trituración de las carcasas con los cerramientos y compuertas de seguridad 
totalmente estancos. 

- Existirá una ventilación natural proyectada en las instalaciones que eviten condensaciones de aire y 
humedad. 

 
 Dada la dificultad técnica de medir sus emisiones, el breve espacio de tiempo en el que puede 
ocasionarse y en su poca probabilidad de los mismos, el control de los mismos se supedita a llevar a cabo 
las buenas prácticas expuestas anteriormente. 
 
 
5.2. CONTAMINACION ACUSTICA 
 
5.2.1. Ubicación y relación de usos en los límites colindantes. 
 

La fábrica de carcasas para móviles se ubica en una parcela del polígono industrial de Jaraíz de la 
Vera, siendo todos sus colindantes de la misma tipología de suelo. 
 
5.2.2. Horario previsto. 
 

La actividad de la industria se desarrollará durante las 24 horas del día, por tanto, el límite máximo 
del N.R.E. será de 55 dB(A) según se recoge en los límites establecidos en el decreto 19/97, de 4 de febrero, 
reglamento de ruidos y vibraciones. 

 
5.2.3. Focos emisores y emisiones sonoras. 
 
 Las fuentes sonoras de la industria más destacadas de la instalación son: 
 
Tabla 27: Fuentes sonoras y sectores de ruido de la fábrica de carcasas 

Fuente sonora Leq 
dB(A) Emplazamiento Equipo 

Sala inyección y taller de moldes y 
formulación  

(SECTOR A) 
 

Lt = 81,40 dB(A) 

Inyectadora 1 + robot 1 + banda transportadora 1 72,35 
Inyectadora 2 + robot 2 + banda transportadora 2 72,35 
Inyectadora 3 + robot 3 + banda transportadora 3 72,35 
Inyectadora 4 + robot 4 + banda transportadora 4 72,35 
Inyectadora 5 + robot 5 + banda transportadora 5 72,35 
Inyectadora 6 + robot 6 + banda transportadora 6 72,35 
Inyectadora 7 + robot 7 + banda transportadora 7 72,35 
Inyectadora 8 + robot 8 + banda transportadora 8 72,35 

Puente grúa 5 Tn 66,99 
Rectificadora 60,41 

Fresadora 63,42 
Electroerosión 66,99 

Soldadura laser 63,01 
Afilador 55,68 
Molino 68,75 

Pigmentadora 61,76 

Zona de aire comprimido  
(SECTOR B) 

 
Lt = 64 dB(A) 

Compresor 22 kw 64 
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Zona de torre de refrigeración  
(SECTOR C) 

 
Lt = 66,43 dB(A) 

Torre de refrigeración 66,43 

Zona oficina 
(SECTOR D) 

 
Lt = 59,3 dB(A) 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 4,5 KW de 
refrigeración, 3.870 frigorías 

52,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

 
 
El nivel de ruido total del edificio de producción se realizará con la expresión: 
 
 

 
 Aplicando la expresión anterior, el nivel de ruidos emitidos por el conjunto de los equipos instalados 

en cada una de las áreas observamos cómo la zona de inyección-taller, tiene un nivel de ruido (Lt) de 81,40 
dB(A), siendo inferiores en el resto de zonas; no obstante, la zona de oficina y de la torre de refrigeración 
al estar en una zona exterior, y ser su nivel de ruido superior a 55 dB(A) habrá que analizar la atenuación 
por dispersión para comprobar que cumple con la normativa 

 
 

5.2.4. Calculo de la atenuación. 
 

Para determinar la atenuación del ruido se debe de tener presente el aislamiento de los paramentos 
de los que está construida la fábrica y la atenuación generada por la distancia de la fuente del ruido al 
receptor. Por ello vamos a estudiar cada uno de ellos de forma que nos permita conocer el nivel de ruido 
generado por la almazara en los límites de su parcela. 

 
Aislamiento en paramentos  
 
La fábrica de carcasas para móviles según se indica en la descripción de sus características 

constructiva presenta las siguientes características: 
 

- El cerramiento exterior está realizado en todas sus fachadas mediante fábrica de hormigón gris de 
40x20x20 cm.  

- Las puertas de carga/descarga, son de tipo seccional con accionamiento motorizado, y realizadas 
mediante placas de panel sándwich de 40 mm de espesor. 
 
Atendiendo a estas características tendremos cada uno de los niveles de aislamiento para cada una 

de las fachadas que están en contacto con las zonas generadoras de ruido, sin tener presente los 
paramentos que den a zona interiores de la almazara: 

 
 Sala inyección y taller de moldes y formulación 

 
Componentes Fachada Sur Fachada Norte 

Superficie (m2) Aislamiento Superficie 
(m2) 

Aislamiento 

Fábrica de bloque de hormigón de 
40x20x20 cm 

  326,76 49,00 
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Puertas panel sándwich 40 mm 15,00 30,00   

 
 Zona de aire comprimido 

 
 

Componentes Fachada sur Fachada Norte 
Superficie (m2) Aislamiento Superficie 

(m2) 
Aislamiento 

Fábrica de bloque de hormigón de 
40x20x20 cm 

  15,00 49,00 

 
 Zona torre de refrigeración 

 
Componentes Fachada Norte Fachada Norte 

Superficie (m2) Aislamiento Superficie 
(m2) 

Aislamiento 

Al aire libre     

 
 Zona oficinas 

 
Componentes Fachada Oeste Fachada Oeste 

Superficie (m2) Aislamiento Superficie 
(m2) 

Aislamiento 

Al aire libre     

 
 
Dado que la cubierta de la totalidad de la edificación está realizada mediante chapa simple de 0,6 

mm de espesor, ésta ofrecerá un aislamiento acústico de 30 dB(A). 
 
Divergencia geométrica.  
 

La propagación del ruido generado por la industria y fundamentalmente por los equipos se propagará 
en espacios abiertos, que originan una disminución del nivel sonoro al aumentar la distancia (divergencia 
geométrica). 

 
La divergencia geométrica de la fuente provocará una atenuación del nivel sonoro que aumentará 

con la distancia. Esta divergencia viene dada por la siguiente expresión: 
 

Adiv = 20 x log r + 10,9 - C 
 
r = distancia desde la fuente 
C = factor de corrección en función de la temperatura y la presión atmosférica (C= 0). 
 
 

Al ocupar la fábrica parte de la parcela se calculará la atenuación para cada una de las lindes 
teniendo la distancia de las zonas que generan ruido a las lindes. 

 
Tabla 28: Calculo aislamiento por divergencia de cada una de las lindes. 

Divergencia geométrica. 
 

Distancia (m) Aislamiento 
dB(A). 

Linde norte 16 34,98 

Linde sur 4 22,94 

Linde este 18 36,00 

Linde oeste 26,5 39,36 
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5.2.5. Justificación N.R.E 
 

Atendiendo al nivel de ruido emitido en cada zona y los aislamientos obtenidos por los paramentos 
y la atenuación por divergencia tendremos los siguientes valores. 

 
Tabla 29: Justificación NRE 

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Sur Fachada Oeste 
Adiv Aislamiento

Lw 
Adiv Aislamiento 

Lw 
Zona inyección, taller de 
molde y formulación 

 

81,40 22,94 49,00 39,36 30,00 

N.R.E total 9,46  28,46

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Norte Fachada Este 

Adiv Aislamiento
Lw 

Adiv Aislamiento 
Lw 

Zona de aire comprimido 
 

64  49,00  49,00 

N.R.E total 15  15 

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Norte Fachada Este 

Adiv Aislamiento
Lw 

Adiv Aislamiento 
Lw 

Zona torre de refrigeración 
 

66,43 34,98  36,00  

N.R.E total 31,45 30,43  

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Este Fachada Norte 

Adiv Aislamiento
Lw 

Adiv Aislamiento 
Lw 

Zona oficinas 
 

59,3 36,00  34,98  

N.R.E total 23,3 24,32  

 
 

Dados los niveles de recepción máximos permitidos, y debido a que el N.R.E. es inferior a los 
exigidos para un emplazamiento industrial en los horarios estudiados, no será precisa la adopción de 
medidas correctoras que minimicen la emisión de ruido al exterior. 
 
5.2.6. Vibraciones. 
 
 Por otra parte, se ha tenido en cuenta las siguientes condiciones a la hora de la colocación de los 
equipos que puedan producir vibraciones durante su funcionamiento: 
 

- No se ha anclado ninguna máquina u órgano móvil de esta en paredes o techos. 
 

- Las maquinarias estarán equipadas con bancadas elásticas independientes del pavimento. El 
espesor de la solera (15 cm), evitará en un 99% la transmisión de vibraciones. 
 

- Toda la maquinaria se ha situado a no menos de 0,70 m de distancia de los paramentos exteriores. 
 
5.2.7. Sistemas de vigilancia y control. 
 
 Considerando que los principales focos de emisión son interiores y que la actividad abarca dos 
meses al año, no se estima oportuno realizar mediciones de los niveles de sonoros procedente de la 
instalación. 
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5.3. CONTAMINACION LUMINICA 
 

Se entiende como contaminación lumínica al brillo o resplandor del cielo nocturno, producido por 
la difusión de la luz artificial. 
 
 La causa principal es, sin ninguna duda, el uso en la red eléctrica pública de luminarias que no 
tienen pantallas correctamente diseñadas con la finalidad de enviar la luz allí donde se necesita, e impedir 
su dispersión hacia el cielo por encima del nivel del horizonte. 
 

 En la planta que nos ocupa existen dos clases de iluminación exterior: 
 
- Iluminación de seguridad, compuesta por lámparas con pantalla superior que impide la difusión 

de la luz hacia arriba. Está compuesta por luminarias de LED adosadas a las fachadas mediante un brazo 
metálico. 

- Iluminación exterior, compuesta por proyectores de halogenuro metálico, proyectando el haz de 
luz directamente a los puntos a iluminar. Esta iluminación se usará solamente cuando sea necesario, 
quedando apagada el resto del tiempo. 
 
5.4. CONTAMINACION DE LAS AGUAS SUPERFICIALES 
 
 
5.4.1. Focos de vertidos y red de saneamiento. 
 
 Los efluentes generados por la fábrica de carcasas para móviles, se pueden clasificar de la 
siguiente forma: 
 

- Aguas pluviales no susceptibles a ser contaminadas. Son las aguas pluviales procedentes de las 
cubiertas. 

 
- Vertidos fecales procedente de los servicios sanitarios del personal. A estos vertidos le 

denominaremos vertidos fecales. 
 
 Los vertidos son recogidos por la red de saneamiento existente, realizadas con colectores 
enterrados de PVC y arquetas de ladrillo macizo perforado con enfoscado y bruñido interior, sobre solera 
de hormigón de masa y tapa de fundición u hormigón según emplazamiento. Las redes de saneamiento 
son las siguientes: 

 
- Red de saneamiento de aguas pluviales no susceptibles a ser contaminadas, que acometen a red 

de saneamiento público.   
 

 
- Red de saneamiento de aguas fecales de los servicios sanitarios de la planta industrial que acometen 

a red de saneamiento público.   
 

El ayuntamiento dispone de una arqueta registrable en la entrada de la fábrica desde donde 
podrá tomar muestras periódicas para comprobar que se cumplen las disposiciones de la ordenanza 
municipal respecto al vertido al alcantarillado público. 

 
5.4.2. Vertidos. 
 
 Los caudales y volúmenes de los distintos vertidos quedan reflejados en el siguiente cuadro: 
 
Tabla 30: Vertidos de la fábrica de carcasas 
VERTIDOS CAUDAL HORARIO DÍAS AL AÑO CAUDAL ANUAL 
Aguas pluviales Variable Todo el año 500,00 m³ 
Aguas fecales 275 l Todo el año 143 m² 

 
 
 El vertido de aguas fecales es de 275 l por persona (20 personas) y día. 
 
 Atendiendo a los caudales anteriormente indicados, los caudales vertidos a las distintas redes de 
saneamiento serán de: 
 
REDES DE SANEAMIENTO DÍAS AL AÑO CAUDAL ANUAL 
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Aguas pluviales Todo el año 500,00 m³ 
Aguas fecales Todo el año 143 m² 

 
 
5.4.3. Medidas preventivas. 
 
 Con el fin de reducir tanto el volumen como la carga de contaminantes de los vertidos, se tomarán 
las siguientes medidas preventivas: 
 

- La instalación se encuentra totalmente pavimentada con una red separativa de aguas en función 
procedencia (sanitaria, aguas de limpieza y aguas pluviales limpia). 

 
- Las aguas residuales sanitarias son dirigidas a la red de alcantarillado pública del polígono industrial. 

 
- El vertido cumple con las condiciones establecidas por la normativa del ayuntamiento de Jaraíz de 

la vera 8Cáceres) recogidos en su autorización de vertidos. 
 

- Se dispone de una arqueta de control de vertido final, que permite la toma de muestras y medición 
de caudales en función de las exigencias de la autorización. 

 
5.4.4. Tratamiento de los vertidos. 
 
 
Tabla 31: Tratamiento de los vertidos de la fábrica de carcasas 

Red Origen efluente Tratamiento Vertido 

Aguas pluviales Cubierta de la edificación 
Patio delantero 

No Saneamiento del PI 

Aguas fecales Aseos y vestuario No Saneamiento del PI 
 
5.4.5. Sistema de vigilancia y control. 
 
 A la salida de la red de saneamiento se dispone de una arqueta registrable que permite el control 
y vigilancia de las características de las aguas que vierten a la red pública que permitirá realizar cuantos 
controles sean solicitados por el ayuntamiento. Periódicamente el ayuntamiento realiza controles y 
comprueba la no existencia de vertidos incontrolados de la instalación. 
 
5.5. CONTAMINACION DEL SUELO Y DE LAS AGUAS SUBTERRANEAS 
 
 La fábrica de carcasas para móvil se ubicará en un suelo completamente urbanizado no siendo 
posible la contaminación del suelo ni de las aguas subterráneas en el proceso productivo. 
 
 Tal como se ha indicado anteriormente, la industria, en su proceso, no genera contaminantes de 
ningún tipo y toda la industria se encontrará pavimentada. Los vertidos serán canalizados tan como se ha 
apuntado en el apartado anterior. 
 
 La única posibilidad de contaminación del suelo sería como consecuencia de la rotura o 
desbordamiento de los big bag donde se encuentran los polímeros, los cuales al encontrarse en fase solida 
es fácil su limpieza y recogida y siempre en el caso de que los sistemas de seguridad de la planta no 
funcionasen. 
 
 Como control para este tipo de contaminación es suficiente el control de funcionamiento del 
sistema de tratamiento de vertidos. 
 
 
5.6. RESIDUOS. 
 
 
5.6.1. Residuos peligrosos. 
 
 La planta generará los siguientes residuos peligrosos: 
 
Tabla 32: Listado de residuos peligrosos originados en el proceso de fabricación de carcasas. 
RESIDUOS PELIGROSOS ORIGEN CÓDIGO LER 
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Aceites sintéticos de motor, de transmisión mecánica y lubricantes Aceites procedente del 
mantenimiento de la maquinaria 

13.02.06* 

Otros disolventes y mezclas de disolventes Proceso productivo 14 06 03* 
Absorbentes, materiales de filtración, trapos de limpieza y ropas 
protectoras contaminados  por sustancias peligrosas. 

Trapos y papel absorbentes usado 
e impregnados con aceites 

15.02.02* 

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o están 
contaminados por ellas 

Envases metálicos y de plásticos 
contaminados 

15.01.10* 

 
 Las cantidades máximas anuales que se generarán, son las siguientes: 
 
Tabla 33: Cantidades de residuos peligrosos producidos en la fabricación de carcasas 
RESIDUOS PELIGROSOS CÓDIGO LER PRODUCCIÓN 
Aceites sintéticos de motor, de transmisión mecánica y lubricantes 13.02.06* 18 Kg 
Otros disolventes y mezclas de disolventes 14 06 03* 25 kg 
Absorbentes, materiales de filtración, trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados  por sustancias 
peligrosas. 

15.02.02* 3 Kg 

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o están contaminados por ellas 15.01.10* Ocasional 
 
 De acuerdo con la cantidad máxima de residuos peligrosos producidos y a producir, la cual es 
inferior a los 10.000 Kg anuales, de acuerdo con el Real Decreto 833/1.988 de 20 de julio, por el que se 
aprueba el reglamento para la ejecución de la Ley 20/1.986, básica de residuos tóxicos y peligrosos, la 
sociedad deberá inscribirse en el Registro Regional de Pequeños Productores de Residuos Peligrosos de 
Extremadura. En el caso de igualar o superar la producción de 10.000 Kg/año de residuos peligrosos, habría 
que solicitar la autorización administrativa para su inscripción en el Registro Regional de Productores de 
Residuos Peligrosos de Extremadura. 
 
 Los residuos peligrosos serán almacenados en bidones de plástico de 60 l de capacidad, 
identificados cada uno de ellos con el residuo que contiene y con un bidón de chapa con dispensador de 
20 l en el caso de aceites usados, 
 
 El envasado de los residuos peligrosos ha de tener en cuenta las siguientes reglas: 
 

- Los envases y sus cierres estarán concebidos y realizados de forma que se evite cualquier pérdida 
de contenido y construido con materiales no susceptibles a ser atacados por el contenido ni de formar 
con esté combinaciones peligrosas. 
 

- Los envases y sus cierres serán sólidos y resistentes para responder con seguridad a las 
manipulaciones necesarias y se mantendrán en buenas condiciones, sin defectos estructurales ni 
fugas aparentes. 
 

- El envasado y almacenamiento de los residuos tóxicos y peligrosos se hará de forma que se evite 
generación de calor, explosiones, igniciones, formación de sustancias tóxicas o cualquier efecto que 
aumente su peligrosidad o dificulte su gestión. 

 
 El etiquetado de los envases de los residuos tóxicos o peligrosos atenderá a las siguientes 
obligaciones: 

 
- Estarán etiquetados de forma clara, legible e indeleble. El tamaño de la etiqueta debe tener unas 

dimensiones mínimas de 10 x 10 cm. 
 

- En la etiqueta aparecerá el código de identificación del residuo que contiene, los datos del titular de 
la planta, la fecha de envasado y la naturaleza del riego que corre de acuerdo con lo dispuesto en 
los puntos 3 y 4 del artículo 14 del Real Decreto 833/1.988 de 20 de julio, por el que se aprueba el 
reglamento para la ejecución de la Ley 20/1.986, básica de residuos tóxicos y peligrosos. 
 

- La etiqueta debe ser firmemente fijada sobre el envase, debiendo ser anulada, si fuera necesario, 
indicadores o etiquetas anteriores de forma que no induzcan a error o desconocimiento del origen y 
contenido del envase en ninguna operación posterior del residuo. 

   
 En cuanto al almacenamiento de los residuos tóxicos o peligrosos, cumplirán las siguientes 
indicaciones: 
 

- Los productos dispondrán de una zona de almacenamiento para su gestión posterior, bien en la 
propia instalación, siempre que sea debidamente autorizada, bien mediante su cesión a una entidad 
gestoras de estos residuos. 
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- La zona de almacenamiento deberá estar señalizada y protegida contra la intemperie. 

 
- La solera deberá dispones de al menos una capa impermeable, de forma que se evite el contacto 

entre los mismo en el caso de un hipotético derrame. 
 

- La zona de carga y descarga de residuos deberá estar provista de un sistema de drenaje de 
derrames para su recogida y gestión adecuada. 
 

- En caso que el residuo tóxico y/o peligroso así lo demandase, aneja a la zona de almacenamiento, 
se instalará medidas de seguridad consistente en duchas, lavaojos y rociadores. 
 

- Cada almacenamiento compatible contará con un cubeto de suficiente capacidad. 
 

- El tiempo de almacenamiento de los residuos tóxicos y peligrosos no podrá exceder de seis meses, 
salvo autorización especial del órgano competente. 

 
 Los residuos peligrosos almacenados en el punto de almacenamiento de residuos de la planta, 
serán retirados por un gestor debidamente autorizado para la gestión de dicho residuo, nunca excediendo 
este almacenamiento los seis meses. Se lleva un registro de la gestión de cada uno de los residuos 
peligrosos en el que se identifica fecha de retirada, gestor autorizado y cantidad retirada. 
 
5.6.2. Residuos no peligrosos. 
 
 Los residuos no peligrosos generados que se generarán serán los siguientes: 
 
Tabla 34: Residuos no peligrosos producidos en el proceso de fabricación de carcasas 
RESIDUOS NO PELIGROSOS ORIGEN CÓDIGO 

LER 
Residuos de Plásticos (excepto 
embalaje)  

Limpieza de los moldes y rechazos del proceso 
02 01 04 

Papel y cartón Elementos desechados no contaminados por 
sustancias peligrosas 

20.01.01 

Plásticos Elementos desechados no contaminados por 
sustancias peligrosas 

20.01.39 

Mezclas de residuos municipales Residuos varios 20.03.01 
 
 La cantidad máxima anual que se generará, son las siguientes: 
 
Tabla 35: Cantidad de residuos no peligrosos producidos 
RESIDUOS NO PELIGROSOS CÓDIGO LER PRODUCCIÓN 
Residuos de Plásticos (excepto embalaje) 02.01.04 569 Kg 
Papel y cartón 20.01.01 Ocasional 
Plásticos 20.01.39 Ocasional 
Mezclas de residuos municipales 20.03.01 Ocasional 

 
 La gestión de los distintos residuos no peligrosos será las siguientes: 
 
Tabla 36: Gestión de residuos no peligrosos 
RESIDUOS CÓDIGO 

LER 
GESTIÓN 

Residuos de Plásticos (excepto embalaje) 02.01.04 Planta procesadora 
Papel y cartón 

20.01.01 
Residuo asimilable 

urbano 
Plásticos 

20.01.39 
Residuo asimilable 

urbano 
Mezclas de residuos municipales 20.03.01 Residuo urbano 

 
 
 Los residuos urbanos y asimilables, se almacenarán de forma selectiva en contenedores y se 
destinarán preferentemente a reciclado y/o reutilización en coordinación con los servicios municipales de 
basura. 
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 Los residuos urbanos y asimilables a urbano, se gestionan y se seguirán gestionando de la 
siguiente forma: 
 

- El papel, cartón y los residuos de envases de papel y cartón, son segregados, almacenados en 
contenedores adecuados y destinados para su valoración. 
 

- El plástico de embalaje es segregado del resto de los residuos, se almacenan en contenedores 
adecuados y destinados para su valoración. 
 

- Los residuos municipales mezclados se almacenan en contenedores adecuados y transportado por 
gestor autorizado a vertedero. 

 
 Las entregas de los residuos no peligrosos a gestores externos autorizados se acreditarán 
mediante factura o albarán que se conservará en la instalación por un periodo no inferior a cinco años. El 
tiempo máximo de almacenamiento en la instalación de los residuos no peligrosos será de dos años. A tal 
efecto, se dispondrá una etiqueta en cada contenedor en la que se identifique el residuo y la fecha de 
envasado. 
 
6. ALTERNATIVAS CONTEMPLADAS Y MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD) 
 
6.1. ESTUDIO Y JUSTIFICACION DE ALTERNATIVAS. 

La vigente normativa exige un análisis de las diferentes alternativas de implantación consideradas 
para la actuación objeto del presente, así como la evaluación de los potenciales impactos ambientales 
generados por cada una de ellas. 

Para el establecimiento de los criterios tanto técnicos como medioambientales que se han tenido en 
cuenta a la hora de realizar la valoración y selección de la alternativa final, se ha tenido en cuenta lo 
dispuesto en la Ley 16/2015 de 23 de abril de protección ambiental de la Comunidad Autónoma de 
Extremadura, así como en la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluación ambiental, y en la Ley 9/2018, 
de 5 de diciembre, por la que se modifica la anterior. 

Dichos criterios son los que se relacionan a continuación: 

- Disponibilidad por parte de la propiedad de terrenos en el polígono industrial El Pocito. 
- Edificaciones construidas para disminuir el tiempo de obra y los potenciales impactos sobre el medio. 
- Menor afección a la cubierta vegetal natural 
- Utilización infraestructuras existentes.  
- Menor impacto paisajístico. 
- Minimización de desmontes y movimientos de tierras. 
- Superficie disponible para la implantación. 
- Mayor control vertidos y residuos. 

La evaluación de las alternativas incluye asimismo la correspondiente a no llevar a cabo la actuación 
pretendida. 

6.1.1. Alternativa 0. No ejecución de la actuación. 

Esta alternativa contempla el supuesto de no llevar a cabo la implantación de la actuación 
pretendida. 

Las ventajas e inconvenientes que, desde el punto de vista medioambiental, implicaría la elección 
de la presente alternativa se reflejan en la tabla siguiente: 

Tabla 37: Ventajas e inconvenientes alternativa 0 
Alternativa 0. No ejecución de la actuación.

Ventajas 

- No habría afección alguna al entorno, al no darse lugar a las obras de 
adaptación de las naves existentes y/o construcción de nuevos edificios  

- No se daría cabida a afecciones producidas por la explotación de la 
misma.  

- No existirían operaciones de mantenimiento ni de desmantelamiento, por 
lo que tampoco habría afecciones en el futuro. 
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Inconvenientes 

- No se llevaría a cabo la futura actividad, con lo cual se dejaría de 
potenciar una actividad económica que generaría riqueza en el entorno 
socioeconómico de la localidad. 

- No se generarían los puestos de trabajo asociados a la ampliación 
pretendida de la actividad económica, tanto directos, relacionados con el 
funcionamiento de la industria, como indirectos, derivados de las 
operaciones de gestión, mantenimiento y servicios auxiliares de la misma. 

Por las razones anteriormente expuestas, se tomó la determinación de descartar la alternativa 0. 

6.1.2. Alternativa 1. Ubicación en una parcela sin edificar del Polígono Industrial el Pocito 

Esta alternativa contempla el supuesto de ubicar la instalación de la fábrica de carcasas en suelo 
urbano apto para uso industrial en la localidad de Jaraíz de la Vera dentro del Polígono Industrial El Pocito. 

Las ventajas e inconvenientes que, desde el punto de vista medioambiental, implicaría la elección 
de la presente alternativa se reflejan en la tabla siguiente: 

Tabla 38: Ventajas e inconvenientes alternativa 1. 
Alternativa 1. Parcela sin edificar Pol. Industrial El Pocito

Ventajas 

- Potenciación de una actividad económica, con la subsiguiente generación 
de riqueza en el entorno socioeconómico de la localidad. 

- Generación de nuevos puestos de trabajo, tanto directos como indirectos, 
asociados al crecimiento de dicha actividad económica. 

- Afección al entorno muy baja, tanto en fase de construcción como de 
funcionamiento, al tratarse de suelo industrial. 

- Impacto paisajístico muy limitado, por la misma razón que antes. 
- Infraestructuras de suministro de servicios a pie de parcela. 
- Planimetría llana, por lo que volumen de movimiento de tierras sería 
mínimo. 

- Acceso rodado a polígono industrial existente y en buenas condiciones 
de pavimentación, por lo que se minimizarían las emisiones de polvo y 
gases de combustión procedentes del tránsito de vehículos.  

Inconvenientes 

- La sociedad promotora de la actuación no dispone de la propiedad de 
ninguna parcela en polígono industrial de la localidad. 

- Las dimensiones de la planta hacen difícil su ubicación en el polígono 
industrial de la localidad, ya que no existe parcela disponible con la 
superficie mínima necesaria para albergar las edificaciones e 
infraestructura necesaria 

- Aumento de los costes al tener que construir una nave industrial de más 
de 2.000 m2. 

-Mayor impacto ambiental en el entorno al tener que construir una nueva 
nave con los que supone de la afección de las obras sobre el entorno. 
-Se deja de aprovechar unas infraestructuras existentes sin uso que se 
van deteriorando año a año generando problemas en el entorno por su 
seguridad. 

Por las razones anteriormente expuestas, se tomó la determinación de descartar la alternativa 1. 

6.1.3. Alternativa 2. Ubicación en parcela B-8del polígono industrial El Pocito (alternativa elegida)  

Esta alternativa contempla el supuesto de ubicar la planta en la parcela B-8del Polígono Industrial 
El Pocito. Se trata de una parcela que dispone de un conjunto de naves que se proyecta transformarlas 
para la implantación de la nueva fábrica de carcasas de CARCAMOVIL. 

Las ventajas e inconvenientes que, desde el punto de vista medioambiental, implicaría la elección 
de la presente alternativa se reflejan en la tabla siguiente: 

Tabla 39: Ventajas e inconvenientes alternativa 2 
Alternativa 2. Parcela B-8 del Polígono Industrial El Pocito 

Ventajas 
- Potenciación de una actividad económica, con la subsiguiente generación 
de riqueza en el entorno socioeconómico de la localidad. 
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- Generación de nuevos puestos de trabajo, tanto directos como indirectos, 
asociados al crecimiento de dicha actividad económica. 

- Afección al entorno muy baja, tanto en fase de construcción como de 
funcionamiento, al tratarse de suelo industrial y estar las edificaciones ya 
construidas. 

- Impacto paisajístico muy limitado, por la misma razón que antes. 
- Infraestructuras de suministro de servicios a pie de parcela. 
- Plataforma donde se ubica las edificaciones ya realizadas por lo que no 
será necesario realizar movimientos de tierra que puedan afectar al 
entorno. 
-Acceso rodado a polígono industrial existente y en buenas condiciones 
de pavimentación, por lo que se minimizarían las emisiones de polvo y 
gases de combustión procedentes del tránsito de vehículos. 

- La dimensión de la parcela es suficiente para el desarrollo de la actividad. 
- Los terrenos son propiedad de la sociedad promotora de la actuación. 
- Dispone de un sistema de saneamiento conectado con el sistema de 
saneamiento del Polígono Industrial. 
 

Inconvenientes 

- Adaptar y reformar edificios antiguos a una nueva instalación genera 
problemas de diseño salvables con estudio y análisis del objetivo final 
buscado. 
-Se encuentra alejada del centro de distribución comercial del a empresa, 
generando afecciones negativas sobre el entorno al tener que llevar 
mediante furgonetas la producción de carcasas de un parcela a otra. 

 
 

Por las razones anteriormente expuestas, se tomó la determinación de seleccionar la alternativa 
2. 

6.1.4. Alternativa 3. Ubicación en una parcela sin edificar junto al centro de comercialización de 
CARCAMOVIL en el Polígono Industrial El Pocito 

Esta alternativa contempla el supuesto de ubicar la instalación de la fábrica de carcasas en una 
parcela colindante a las instalaciones actuales de CARCAMOVIL dentro del Polígono Industrial El Pocito. 

Las ventajas e inconvenientes que, desde el punto de vista medioambiental, implicaría la elección 
de la presente alternativa se reflejan en la tabla siguiente: 

Tabla 40: Ventajas e inconvenientes alternativa 3 
Alternativa 3. Parcela sin edificar Pol. Industrial El Pocito

Ventajas 

- Potenciación de una actividad económica, con la subsiguiente generación 
de riqueza en el entorno socioeconómico de la localidad. 

- Generación de nuevos puestos de trabajo, tanto directos como indirectos, 
asociados al crecimiento de dicha actividad económica. 

- Afección al entorno muy baja, tanto en fase de construcción como de 
funcionamiento, al tratarse de suelo industrial. 

- Impacto paisajístico muy limitado, por la misma razón que antes. 
- Infraestructuras de suministro de servicios a pie de parcela. 
- Planimetría llana, por lo que volumen de movimiento de tierras sería 
mínimo. 

- Acceso rodado a polígono industrial existente y en buenas condiciones 
de pavimentación, por lo que se minimizarían las emisiones de polvo y 
gases de combustión procedentes del tránsito de vehículos.  

Inconvenientes 

- La sociedad promotora de la actuación no dispone de la propiedad de 
ninguna parcela en parcelas colindantes 

- Las dimensiones de la planta hacen difícil su ubicación en parcelas 
colindantes, ya que no existe parcela disponible con la superficie mínima 
necesaria para albergar las edificaciones e infraestructura necesaria 

- Aumento de los costes al tener que construir una nave industrial de más 
de 2.000 m2. 

-Mayor impacto ambiental en el entorno al tener que construir una nueva 
nave con los que supone de la afección de las obras sobre el entorno. 
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-Se deja de aprovechar unas infraestructuras existentes sin uso que se 
van deteriorando año a año generando problemas en el entorno por su 
seguridad. 

Por las razones anteriormente expuestas, se tomó la determinación de descartar la alternativa 3. 

6.2. DESCRIPCION Y JUSTIFICACION DE LAS MTD APLICADAS 
 

Las Mejores Técnicas Disponibles (MTD’s) para cada proceso producto son aquellas técnicas 
relevantes por su eficacia, comercialmente disponibles y que se puedan encontrar tanto en instalaciones 
existentes como futuras, caracterizadas por: 

 
- Generar pocos residuos. 

 
- Usar sustancias menos peligrosas. 

 
- Fomentar la recuperación. 

 
- Reducir el uso de materias primas. 

 
- Aumentar la eficacia del consumo de energía. 

 
- Disminuir el riesgo de accidentes. 

 
 En este apartado se pretende determinar las Mejores Técnicas Disponibles en aquellas 
operaciones más relevantes desde el punto de vista medioambiental. Además, siguiendo la definición de 
MTD’s contemplada en la Directiva IPPC, también se ha tenido en cuenta otros aspectos como calidad del 
producto, viabilidad técnica y económica, etc. 
 
 No existe Guía de Mejores Técnicas Disponibles en España en el sector de fabricación de 
piezas con polímeros (carcasas para móviles) del Ministerio de Medio Ambiente, si bien la planta adopta 
una serie de procedimientos para mejorar los aspectos medioambientales. Estos procesos son los 
siguientes: 
 
Tabla 41: MTD,s propuestas para la fabricación de carcasas 

RECEPCIÓN DE LA MATERIA PRIMA
ASPECTO 

AMBIENTALES 
PROBLEMAS AMBIENTALES 

RELEVANTES 
BUENAS PRÁCTICAS DE GESTIÓN 

AMBIENTAL 
Atmósfera - Humos provocados por los escapes de los 

vehículos (camiones) que transportan la 
materias primas (polímeros, cartones,..) 

- Apagar los motores de los vehículos mientras 
esperan la descarga 

Aguas - Arrastre de restos por las aguas pluviales - Almacenamiento interior nave 
Ruidos - Emisiones sonoras provocadas por el 

trasiego de vehículos (tractor camiones) que 
transportan la materia prima 
 

- Apartar los motores de los vehículos mientras 
esperan la carga. 
- Circular a baja velocidad. 
- Escalonar la recepción de materia prima 
- Utilización traspaletas eléctricas descarga de 
materia prima (big-bag polímeros y palets de 
cartón) 

PRODUCCION DE CARCASAS
ASPECTO 

AMBIENTALES 
PROBLEMAS AMBIENTALES 

RELEVANTES 
BUENAS PRÁCTICAS DE GESTIÓN 

AMBIENTAL 
Aguas - Aguas residuales generadas en la limpieza 

de los equipos. 
- Limpieza con mangueras a presión. 
- Recogida segregada de las aguas 
contaminadas  

Atmósfera - Emisiones COV molino - Cerramiento de los equipos. 
- Mantenimiento de los equipos. 

Residuos - Generación de aceites usado procedente 
de la maquinaria 
-Generación de residuos reparación de 
moldes. 
-Generación de carcasas defectuosas 

- Recoger los aceites en envases estancos, 
etiquetados, almacenarlos en lugar seguro y 
entregárselo a un gestor autorizado. 
-Recoger los residuos plásticos y gestión 
empresa autorizada. 
-Reciclado de carcasas mediante triturado en 
molino y reutilización como polímero 
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Suelos - Contaminación del suelo por fugas, 
derrames y reboses de los depósitos y/o 
cisternas 

- Instalación de contención e 
impermeabilización de la solera. 
- Mantenimiento de la solera sin grietas ni 
fisuras. 
- Mantenimiento instalación saneamiento. 

Ruidos - Emisiones sonoras de los equipos - Cierre del carenado de los equipos. 
- Mantenimiento preventivo de los equipos. 

 
ALMACENAMIENTO DE CARCASAS Y EXPEDICIÓN 

ASPECTO 
AMBIENTALES 

PROBLEMAS AMBIENTALES 
RELEVANTES 

BUENAS PRÁCTICAS DE GESTIÓN 
AMBIENTAL 

   
Residuos - Generación de residuos (cartón, plásticos 

embalajes,..) 
-Generación de carcasas defectuosas 

 
-Recoger los residuos y gestión empresa 
autorizada. 
-Reciclado de carcasas mediante triturado en 
molino y reutilización como polímero 

Suelos - Contaminación del suelo por fugas, 
derrames y reboses de los depósitos y/o 
cisternas 

- Instalación de contención e 
impermeabilización de la solera. 
- Mantenimiento de la solera sin grietas ni 
fisuras. 
- Mantenimiento instalación saneamiento de la 
almazara 

 
7. IMPACTO AMBIENTALES PRODUCIDOS POR LA ACTIVIDAD 
 

Tal y como se establece en el Anexo VIII CONTENIDO DEL PROYECTO BÁSICO DE SOLICITUD DE 
AUTORIZACIÓN AMBIENTAL del Decreto 81/2011, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de 
autorizaciones y comunicación ambiental de la Comunidad Autónoma de Extremadura, en concreto en su aclaración 
4: “El punto 7 del proyecto básico se cumplimentará sólo en caso de que la actividad no deba someterse a evaluación 
de impacto ambiental. En caso de que sí fuera preceptiva la evaluación de impacto ambiental, la información del punto 
7 se desarrollaría en el estudio de impacto ambiental o en el documento ambiental, según corresponda.” 

Asimismo, y de acuerdo a lo especificado en el Anexo II PROYECTOS QUE DEBERÁN SOMETERSE A 
EVALUACIÓN DE IMPACTO AMBIENTAL SIMPLIFICADA – EN TODO CASO del Decreto 54/2011 de 29 de abril, 
por el que se aprueba el Reglamento de Evaluación Ambiental de la Comunidad Autónoma de Extremadura, la 
actividad objeto de la modificación pretendida puede clasificarse de la siguiente manera: 

 
Reglamentación Clasificación
Anexo II de la ley 21/2013, de 9 de diciembre, de 
evaluación ambiental nacional 

Grupo 6. Industria química, petroquímica, textil y 
papelera. 
e) Instalaciones industriales para la fabricación y 
tratamiento de productos a base de elastómeros. 

 
Por tanto, y al estar sometida la modificación pretendida al trámite de Evaluación de Impacto 

Ambiental Simplificada, el contenido del presente apartado se desarrollará en el Documento Ambiental 
que, junto con el resto de documentación exigida, se adjunta al presente proyecto básico. 
 
8. CONDICIONES DE EXPLOTACION ANORMALES QUE PUEDAN AFECTAR AL MEDIO 

AMBIENTE 
 

 
8.1. PUESTA EN MARCHA. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
 
 
 Al ser una actividad que funciona todo el año y 24 horas/día, anualmente se realizará una puesta 
en marcha de la instalación. 
 
 Como acción previa a la puesta en marcha, se realizará una exhaustiva limpieza y desinfección de 
todos los equipos e instalaciones que se van a tener contacto directo o indirecto con la materia prima, con 
los productos semielaborados y con los productos elaborados. Esta limpieza y desinfección se realiza con 
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los productos de limpieza y desinfección autorizados y que no tengan mayor incidencia medioambiental que 
la asumida en la actividad industrial. 
 
 Por todo lo explicado anteriormente no se prevén condiciones anormales de explotación en la 
puesta en marcha de nuestras instalaciones. Las incidencias que se puedan producir durante este proceso 
son las mismas a las que puedan ocurrir en la fase de explotación. 
 
 En la puesta en marcha pueden suceder los siguientes problemas: 
 

- Ajustes en las instalaciones 
 

- Mal funcionamiento de equipos. 
 

- Problemas de ajustes en el sistema automatizado de control del proceso. 
 
 Estas anomalías en la puesta en marcha son las mismas que la que se pueden producir en fugas 
y fallos de funcionamiento que se estudiará seguidamente. 
 
 Por todo lo expresado anteriormente entendemos que queda verificado que las condiciones 
anormales de funcionamiento que se puedan producir en la fase de puesta en marcha no afectarán al medio 
ambiente. 
 
8.2. PARADAS TEMPORALES. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
  
 La planta diseñada está preparada para su funcionamiento continuo durante todo el año, por lo 
tanto, no se contemplan paradas temporales programadas en el proceso productivo. 
 
 Si por alguna causa hubiera una parada temporal de la fábrica, la única afección ambiental que 
pudiera darse sería un mal manejo de la materia prima. 
 
8.3. FUGAS Y FALLOS DE FUNCIONAMIENTO. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
 
 En la fase de explotación de la planta se pueden producir tanto fugas como fallos en el 
funcionamiento de los equipos. Para este último caso, ya hemos explicado que no supone ningún impacto 
al medio ambiente. 
 
 Para el caso de fugas, estas podrían ser de vertidos contaminados al tener estos de residuos 
plásticos. El impacto medio ambiental se ocasionaría en el caso que la fuga fuera de importancia y se 
incorporase al sistema de desagüe, ya que existe una imposibilidad de contaminación del suelo al estar 
urbanizado la zona de las posibles fugas y se canalizarían todos los vertidos al sistema de desagüé que 
quedaría cerrado para evitar vertidos indeseables. 
 
 Todas estas operaciones se realizan con operarios atentos a dichas operaciones que detectarían 
posibles fallos que ocasionaran pérdidas de polímeros o vertidos contaminados. 
 
 En el caso de vertido incontrolado, se detendría inmediatamente la actividad de la planta, 
recogiéndose el vertido en las arquetas corridas dispuestas en la fábrica para su posterior tratamiento. 
 
 En resumen, el impacto medioambiental por fuga es prácticamente nulo por la vigilancia que se 
tiene en todos los procesos donde este fenómeno pudiera ocurrir. En todo caso, la cantidad perdida sería 
de tan reducido volumen, que no significaría ningún impacto medioambiental. 
 
8.4. CIERRE DEFINITIVO. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
 
 Es complicado imaginar un escenario futuro de plazo desconocido en la actualidad, sin tener 
referencias sobre cuál será el marco legislativo y contextual del ámbito de estudio, es decir, si junto a la 
actividad ahora evaluada se desarrollarán otras nuevas que incluyan un aprovechamiento del suelo 
industrial, urbanístico, etc., así como los futuros planes urbanísticos que se desarrollarán en la zona. 
  
 De acuerdo con la normativa actual, en caso de cierre de la planta se procederá a la retirada de 
las instalaciones. Esto implica la retirada de todas las instalaciones y estructuras para su valoración y/o 
destrucción, en las condiciones de seguridad para que ningún operario sufra accidentes por esta causa. 
 
 Posteriormente se procederá a la restauración del terreno afectado por la planta con el fin de que 
vuelva a obtener las condiciones originales actuales. Para ello, se procederá a: 
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- Realizar los movimientos de tierras necesarios para rellenar los vaciados como consecuencia los 

movimientos de tierras efectuados, del levantamiento de las cimentaciones e instalaciones 
enterradas. 

 
- Extensión de tierra vegetal procedente de la tierra vegetal de alrededor de la zona afectada. En este 

sentido, solo se debe extraer 5 cm de la capa vegetal de los alrededores de la zona afectada con el 
fin de no empobrecerlo. 

 
- Restauración de la cubierta vegetal, lo que implica un tratamiento adecuado del suelo para evitar 

erosiones hídricas o eólicas y mantener la estructura y funcionalidad edáfica. Siempre que sea 
posible, se realizará un acopio selectivo en función de la calidad y características de los diferentes 
tipos de materiales que sean susceptibles de aprovechamiento. 

 
- Reforestación con especies autóctonas, de la misma manera que la descrita en el punto anterior. 

 
 En el momento en que se procesa al cierre de la planta, el presente documento será revisado, 
incorporando las especificaciones oportunas con respecto al desmantelamiento, restauración y 
reforestación, así como las tecnologías y medio que, a lo largo de tiempo, puedan mejorar la superficie 
intervenida, siguiendo las directrices que incorpore la Administración Ambiental competente 
 
 
9. PRESUPUESTO  
 

El presupuesto del inmovilizado de las mejoras de rehabilitación y reforma que es necesario realizar 
en la parcela y edificios existentes, equipos e instalaciones de la fábrica de CARCAMOVIL SL, en el término 
municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres) es de UN MILLON CUATROCIENTOS CUARENTA Y CUATRO 
MIL SEISCIENTOS NOVENTA Y UN EUROS CON CINCUENTA Y NUEVE CENTIMOS DE EURO 
(1.444.691,59 euros). 
 
 
10. CONSIDERACIONES FINALES. 
 
 
 Con lo expresado anteriormente y la documentación que se acompaña, se pretende haber dado 
una clara y exacta idea de la instalación de la fábrica de producción de carcasas para móviles en el término 
municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres) y, como consecuencia, conseguir la AUTORIZACIÓN AMBIENTAL 
UNIFICADA, si cree a bien. 
 
           
      Badajoz, julio de 2024 
           
      El Ingeniero Técnico Industrial (col. nº 818) 
 
 
 
 
 
 
           
       Fdo.: Juan Antonio de la Cruz Cordón  
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PLANOS. 
 
 

 
 

- Plano nº 1: SITUACIÓN Y EMPLAZAMIENTO. 
 

- Plano nº 2: PLANTA GENERAL PARCELA. ACOMETIDAS Y SERVICIOS. 
 

- Plano nº 3: PLANTA GENERAL. COTAS Y SUPERFICIE. 
 

- Plano nº 4: ALZADOS Y SECCION 
 

- Plano nº 5: INSTALACION DE SANEAMIENTO. 
 

- Plano nº 5: PLANTA MAQUINARIA. DIAGRAMA DE FLUJOS DEL PROCESO 
PRODUCTIVO. 

 
- Plano nº 7: FOCOS DE EMISIÓN A LA ATMÓSFERA. 

 
- Plano nº 8: FOCOS DE EMISIÓN DE RUIDOS Y ATENUACIÓN DE LOS MISMOS. 

 
- Plano nº 9: FOCOS GENERADORES DE RESIDUOS Y ALMACENAMIENTO DE LOS 

MISMOS. 
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PROYECTO BASICO PARA LA IMPLANTACIÓN DE UNA FÁBRICA DE MOLDEO DE 
INYECCIÓN DE CARCASAS PARA MÓVILES A UBICRA EN LA PARCELA B-8DEL 
POLIGONO INDUSTRIAL “EL POCITO” DEL T.M. DE JARAIZ DE LA VERA 
(CÁCERES).  
 
1. CONSIDERACIONES GENERALES. 
 
1.1. AGENTES. 
 
1.1.1. Promotor. 
 

El promotor del presente proyecto es la entidad mercantil CARCAMOVIL S.L. provista con C.I.F. B-
10438638 y domicilio fiscal en Polígono Industrial el Pocito s/n parcela Z3 de Jaraíz de la Vera -10400- 
(Cáceres). 
 

Actúa en representación de la sociedad peticionaria D. Ismael Villalobos de Matías provisto con 
D.N.I. núm. 76.134.211-W y domicilio en Polígono Industrial el Pocito s/n parcela Z3 de Jaraíz de la Vera -
10400- (Cáceres). 
 
1.1.2. Proyectista. 
 

El técnico autor del proyecto es Juan Antonio de la Cruz Cordón, Ingeniero Técnico Industrial 
colegiado nº 818 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Badajoz (COPITI), al servicio de 
ARRAM Consultores S.L. 
 
1.1.3. Antecedentes del proyecto. 
 

Carcamovíl es una gran empresa extremeña ubicada en el norte de la Comunidad Autónoma, 
concretamente en Jaraíz de la Vera, que lleva comercializando con máxima especialización y variedad a la 
venta de accesorios de telefonía móvil, protección para smartphones y tablets, móviles, fundas móviles, 
fundas personalizadas, retail, comercio, venta al por menor, fundas iphone, accesorios iphone y protección 
para móviles, desde su fundación el 24 de mayo de 2013. Dispone de sus principales instalaciones en el 
Polígono Industrial El Pocito, concretamente en la carretera Jaraíz de la Vera a Navalmoral a la altura del 
km 0,8. En dichas instalaciones dispone de su centro neurálgico de recepción, almacenamiento y 
distribución de los productos que distribuye ya en siete mercados: España. Italia, México, Portugal, Francia, 
Rumania y Polonia. 

 
Es a través de la cadena “La Casa de las Carcasas”, gestionada por la sociedad Carcamovil S.L., y 

sus más de 634 tiendas a nivel global como la empresa oferta un amplio catálogo de productos funcionales 
e innovadores que les permite ser líderes mundiales del sector a través de su red de ventas. 

 
Carcamovil dentro de su proceso de expansión proyecta la construcción de una fábrica de 

producción de carcasas en una parcela cercana a su núcleo logístico en la localidad de Jaraíz de la Vera, 
industria que se describe y define en el presente documento. 
 
1.2. INFORMACIÓN PREVIA. 
 
1.2.1. Objeto del proyecto. 
 

En la actualidad Carcamovil ha adquirido una parcela ubicada en el Polígono Industrial El Pocito de 
Jaraíz de la Vera (Cáceres), concretamente en la parcela B-8. Dicha parcela se encuentra edificada con 
dos naves adosadas de 973,42 y 954,48 m2 que se proyecta adaptarlas y reformarlas para poner en 
funcionamiento una “Fábrica de moldeo por inyección de carcasas para móviles” con capacidad para 
109.440 carcasas/semana.  

 
Según la normativa en vigor ley 16/2015, de protección ambiental de la Comunidad Autónoma de 

Extremadura, las instalaciones proyectadas están sometidas a Autorización Ambiental Unificada (AAU) al 
recogerse dentro del Anexo II (AAU), grupo 6 (Industria química y petroquímica), apartado 6.1.e (Productos 
a base de elastómeros, como neumáticos. Asimismo, se incluye el tratamiento de estos productos ya 
fabricados). Dado que el proceso productivo está basado en la realización de carcasas a través de la 
inyección de un poliéster (HF-1190A-1 y/o HF-8695AU), sobre un molde tipo, estaremos sometidos a AAU, 
por lo que se redacta el presente proyecto básico que sirva de base para su tramitación. 

 



                                                              
Por otro lado atendiendo a la ley 16/2015, las instalaciones proyectadas además estarán sometidas 

a Evaluación de Impacto Ambiental Simplifica, pues se encuentra recogida en las actividades incluidas 
en el Anexo II de la ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluación ambiental nacional, grupo 6 (Industria 
química, petroquímica, textil y papelera) apartado e (Instalaciones industriales para la fabricación y 
tratamiento de productos a base de elastómeros), por lo que será preceptivo redactar un Documento 
Ambiental que se incluirá como anexo al presente proyecto básico. 
 
1.2.2. Emplazamiento. 
 

La parcela donde se proyectan la fábrica de carcasa se ubica en el Polígono Industrial “El Pocito” en 
la parcela B-8del T.M. de Jaraíz de la Vera (Cáceres). 
 

La parcela posee una forma rectangular, con unas dimensiones de 5.657 m², siendo la referencia 
catastral de la parcela 6050003TK6365S0001TP. 
  

El acceso a la fábrica se realiza a través de un vial del propio polígono industrial de El Pocito, 
concretamente el vial B, que acede a la entrada del polígono de la EX392. Dispone además acceso por el 
vial C, si bien este accede a la zona trasera de las edificaciones existentes. 
 
1.3. DISTANCIAS 
 

La fábrica de carcasa se localiza a las siguientes distancias dentro de un radio de 5 km: 
 
Tabla 1: Distancias de la parcela de CARCAMOVIL a lugares de interés. 

NUCLEOS DE POBLACION  
Jaraíz dela Vera  2.350 m 
Torremenga 2.710 m 
CARRETERAS (distancia a eje)  
Ex-392 105 m 
Ex-203 2.540 m 
CAMINOS  
Colada al Puente de la Caraba 1.450 m 
CURSOS DE AGUA  
Arroyo de los Grajos 768 m 
Embalse de Torremenga 2.700 m 
ZONAS ACOGIDAS A RED NATURA 2000  
Zona LIC RSO Tiétar y ZEPA RSO y Pinares del Tiétar (ES0000427) 3.290 m 
Zona LIC Sierra de Gredos y Valle del Jerte (ES4320038) 5.160 m 
ZEPA Colonias del Cernícalo Pinilla de Jaraíz de la Vera 
(ES00000431) 

2.790 m 

 
 
1.4. SITUACION ACTUAL. 
 

La industria se va a ubicar en una parcela de 5.657 m2 que se encuentra edificada por dos naves 
adosadas de 973,42 y 954,48 m2, que disponen de la preceptiva licencia de obra concedida el 12 de 
noviembre de 2002 a favor de la Sociedad Fernández y Macayo s.l. con número de expediente 576-17para 
la nave principal y el 13 de junio de 2011 con informe de licencia nº 110602 para la ampliación con un 
cobertizo. Dichos edificios tenían su preceptiva licencia para carpintería de madera, si bien se pretenden 
transformar para un nuevo uso: fábrica de carcasas para móviles. 
 
1.4 CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA URBANISTICA DE JARAIZ DE LA VERA. 
 

Las instalaciones de Carcamovil se encuentran ubicadas en la parcela nºB-8del Polígono Industrial 
El Pocito del término municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres). Se clasifica según se recoge en el Plano 
OE-1 de Ordenación Estructural del PGM de Jaraíz de la Vera (Cáceres) como un suelo urbano. 
 
 Además, en el plano OD-Eb de Ordenación detallada de la Ordenación Propuesta del PGM de 
Jaraíz de la Vera (Cáceres) se estipula que es un suelo industrial I2. 

 
El PGM de Jaraíz de la Vera recoge las Normas Particulares de Zona para los suelos tipo I2, 

parcela donde se ubica las instalaciones de Carcasas dentro del suelo industrial el Pocito. Se trata de un 



                                                              
tipo de suelo para industrias medianas de uso global industrial, con ocupación parcial del solar; aspectos 
que cumple las instalaciones proyectadas por la fábrica de carcasas para móviles.  
 

Se recoge cuadro justificativo del cumplimiento de las condiciones exigidas para este tipo de suelo 
y las condiciones de Carcasas tras la inversión proyectada en la que se adaptan dos edificaciones 
existentes en la parcela B-8del Polígono Industrial el Pocito. 
 
 La superficie total construida una vez realizada la reforma y adaptación de las edificaciones será 
de 2.055,03 m2, tal y como se recoge en los cuadros adjuntos:  
 
Tabla 2: Superficie total edificaciones existentes 

Dependencia Altura 
(m) 

Superficie útil (m) Volumen (m3) 

Planta baja 
Áreas de producción nave nº1 6,05 814,00 4.924,70 
Zona oficinas planta baja nave nº1 3,00 55,03 165,09 
Zona de oficinas planta baja nave nº1 3,00 28,55 85,65 
Zona de vestuarios planta baja nave nº1 3,00 33,76 101,28 
Cuarto adosado almacén nave nº1 3,00 36,70 110,10 
Cobertizo voladizo nave 1 6,05 122,29 739,85 
Área de almacén nave nº2 6,05 898,18 5.433,99 
Área de almacén cuarto nave nº2 6,05 66,52 402,45 
Total edificio planta baja…………………………………………… 2.055,03 11.963,11 
Planta primera 
Oficinas y  pasarela  3,00 122,29 366,87 
Total edificio planta primera………………………………………122,29 366,87 
Total ………………………………………………………………... 2.177,32 12.329,98 

 
La adecuación de la actuación planteada a planeamiento urbanístico existente se refleja en la 

siguiente tabla. 
 
Tabla 3: Cumplimiento de las normas urbanísticas de Jaraíz de la Vera (Cáceres) 

 Planeamiento municipal Actuación planteada 
Uso Uso prioritario es el 

industrial principal IA1, IA2, 
IP1, IP2, IP3. (industria 
mediana) 

Producción carcasas para 
móviles 

Parcela mínima Superficie mínima: 500 m2 
Fachada mínima: 20,00 m 
 

Superficie: 5657 m2 
Fachada mínima: 62 m 
 

Retranqueo Frontal: 10 m 
Lateral: 3 m. 
Posterior: 4 m. 
 (5) Para las parcelas 
amparadas por licencia 
municipal las condiciones 
de altura y posición serán 
las existentes 

Al ser una edificación que 
dispone de licencia 
municipal no necesita 
justificar los retranqueos. 
 

Ocupación 60 % 36,32 % 
Edificabilidad  1 m2c/m2s 0,38 m2c/m2s 
Altura máxima  8 metros y 1 planta 

(1) Se permite la 
construcción de una 
entreplanta 
destinadas a usos de 
oficinas vinculada a 
la actividad industrial 

6,05 m a cabecera de pilares 
y entreplanta para oficinas 
vinculada a la actividad 

Otras condiciones Aparcamientos: 1 plaza 
por cada 100 m2 
construidos (21 plazas) 
 
 

Aparcamientos: La fábrica 
dispone de una zona de 
aparcamientos para 22 
coches 
  

 
 

 



                                                              
2. ACTIVIDAD, INSTALACIONES, PROCESOS Y PRODUCTOS. 
 
2.1. DESCRIPCION Y ALCANCE DE LA ACTIVIDAD. 
 
2.1.1. Clasificación de la actividad. 
 

 
Tabla 4: Clasificación de la actividad 

 
Nombre o Razón social; CARCAMOVIL SL
C.I.F. B-10438638 
Domicilio Social; Polígono Industrial el Pocito s/n parcela Z3 
Municipio; Jaraíz de la Vera 10400 - (Cáceres) 
Domicilio Producción; Polígono Industrial el Pocito s/n parcela B-8

Municipio y C.P.; Jaraíz de la Vera 10400 - (Cáceres) 

I.A.E 

615.3/615.4 Y 466 COMERCIO AL POR MAYOR DE OTRA MAQUINARIA, 
EQUIPOS Y SUMINISTROS. 
482,2 FABRICACION DE ARTICULOS ACABADOS DE MATERIAS 
PLASTICAS  

CNAE 99 
4695 COMERCIO AL POR MAYOR DE EQUIPOS ELECTRONICOS Y DE 
TELECOMUNICACIONES Y SUS COMPONENTES 
2222 FABRICACION DE ENVASES Y EMBALAJES 

Anexo II Ley 16/2015 

Según la normativa en vigor ley 16/2015, de protección ambiental de la 
Comunidad Autónoma de Extremadura, las instalaciones proyectadas están 
sometidas a Autorización Ambiental Unificada (AAU) al recogerse dentro del 
Anexo II (AAU), grupo 6 (Industria química y petroquímica), apartado 6.1.e 
(Productos a base de elastómeros, como neumáticos…) 

Actividades de la industria: 
 

- Venta de accesorios de telefonía móvil, protección para smartphones y 
tablets, móviles, Disney, fundas móviles, fundas personalizadas, retail, 
comercio, venta al por menor, fundas iphone, accesorios iphone y 
protección para móviles 

- Fabricación de carcasas mara móviles 
Gestor de residuos 02 01 04 Residuos de plásticos (excepto embalajes) 

 
 
2.1.2. Calendario de ejecución y puesta en funcionamiento. 
 

Las edificaciones ya están construidas, si bien será necesario realizar la reforma y adaptación de las 
naves existentes para la puesta en funcionamiento de una fábrica de elaboración de carcasas para móviles. 
por lo que se prevé un tiempo estimado de realización de las inversiones proyectadas de seis meses, 
estando previsto su inicio en diciembre de 2.024 para finalizar en mayo de 2025. 
 
2.2. DESCRIPCION DE LAS ACOMETIDAS A REALIZAR PARA LA PUESTA EN FUNCIONAMIENTO 

DE LA FABRICA DE CARCASAS. 
 
2.2.1. Obra civil 
 

Para la adaptación de las edificaciones existentes a la nueva actividad de fabricación de carcasas y 
para el cumplimiento de la normativa del CTE es necesario realizar las siguientes actuaciones: 

 
- Urbanización de la parcela: 

 
- Eliminación de cobertizo junto a nave principal. 

 
- Eliminación de cerramiento exterior nave adosada nº2. 

 
- Mejora de la accesibilidad instalaciones. 

 
- Adaptación del cuarto de baño existente y del servicio adaptado. 

 
- Adaptación planta alta. 

 
 

- Cerramientos exteriores. 



                                                              
 

- Tratamiento cerramiento exterior: 
 
 

- Tratamiento solera nave: 
 

- Tratamiento solera oficinas: 
 
 

- Cambios en la carpintería de la zona de oficina: 
 
 

- Cambios en las ventanas: 
 
 
2.2.2. Maquinaria. 
 

Para la fabricación de carcasas la industria se distribuye en una zona totalmente diáfana dividida 
por zonas sin divisiones interiores identificadas por diferentes colores del suelo que conformaran la 
zona de inyección, taller-moldeo, almacén materia prima, almacén producto acabado y zona de tránsito. 

 
Se proyecta una instalación con 8 líneas de proceso de inyección de carcasas que permita una 

producción semanal de 109.440 carcasas a la semana, al disponer de inyectoras (8) con capacidad de 
realización de 120 carcasas/hora. Por otro lado, se dispone de una zona de taller que sirva para limpieza 
de moldes, preparación de pesado/mezclas de polímeros, reciclado de carcasas,… y dos zonas amplias 
para el almacenamiento de los polímeros que se encuentran almacenados en big bag de 1000 kg, así como 
las cajas de carcasas fabricadas dispuesta para su transporte al centro logístico de distribución de la 
empresa donde se prepararan para su venta en función de los pedidos. 

 
a) Zona de inyección: 

 
- 8 inyectoras HAITAN MARS 3/1200/400SE formado por los siguientes elementos:  
- 8 Robot HILECTRO V -900 IS con las siguientes características técnicas.  
- 8 bandas transportadoras NF-180 con las siguientes características técnicas:  
- 8 secadoras de X SEHD-75 de 4,2 Kw de potencia con las siguientes características técnicas: 
- Puente grúa de 5 Tn que se dispondrá en la zona de inyección con las siguientes características: 

 
b) Zona de taller de moldes. 
 

- Rectificadora FGM-618S con las siguientes características técnicas. 
- Fresadora FTM-E4 con las siguientes características técnicas: 
- Electroerosión ZWC 450 con las siguientes características técnicas. 
- Soldadura laser TFL-200E de 5 Kw con las siguientes características técnicas: 
- Afilador universal de 0,375 Kw. con las siguientes características técnicas 
- Molino de plásticos PC400A de 7,5 Kw con las siguientes características técnicas: 
- Pigmentadora JS0A-50 de 1,5 Kw con las siguientes características técnicas: 

 
2.2.3. Instalaciones de la fábrica. 
 

Sera necesario realizar las siguientes instalaciones nuevas para adaptar la nave y los equipos que 
se proyectan adquirir: 

 
- Instalación saneamiento. 
- Instalación fontanería 
- Instalación eléctrica 
- Instalación aire comprimido 
- Instalación protección contra incendio 
- Instalación refrigeración  
- Instalación climatización 

  
2.2.4.  Instalación fotovoltaica autoconsumo. 
 

La Planta Solar Fotovoltaica (PSFV) de 89,28 kWp se compone de un (1) campo solar, que coincidirá 
con la zona del terreno disponible en las traseras del establecimiento industrial. En éste se colocarán 
estructuras fijas prefabricadas de 15º de inclinación, marca SOLARBLOC o similar, con dos (2) filas en 



                                                              
posición horizontal y ocho (8) columnas, para una correcta distribución en el terreno, con un total de 144 
módulos fotovoltaicos JINKO SOLAR 620 Wp o similar. Los paneles se conectarán en serie directamente a 
cada string y de estos a los inversores (String Inverter), marca SUNGROW 40 kW o similar, cada uno, 
agrupando así la energía eléctrica generada. De cada inversor se llegará a un cuadro de concentración de 
inversores en el interior de la nave y de éste directamente con el cuadro general de baja tensión (CGBT) 
del establecimiento industrial. La fábrica tomará parte de la energía necesaria de esta instalación de 
autoconsumo de 80 kWn instalados. Si no existiera suficiente radiación, y teniendo en cuenta que la 
demanda de potencia es mayor, el suministro de energía será aportado por la propia red a través del sistema 
de Alta Tensión. 

DESCRIPCION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS. 
 
 
2.2.5. Sistema productivo de elaboración de carcasas para móviles 
 

Las futuras instalaciones tienen el objeto de fabricar carcasas para móviles, con una capacidad diaria 
de 21.888 carcasas/semana, que permitirán disponer de una media anual de 5.690.880 carcasas/año, de 
forma que puedan satisfacer la demanda de los clientes de Carcamovil sl. 
 

Se trata de un proceso simple basado en la utilización de polímeros adecuados que permiten su 
utilización de inyectoras de alta presión que gracias a la utilización de un molde exclusivo para cada tipo de 
móvil permitirá su creación para pasar por un control de calidad previo a su almacenamiento y expedición 
al centro logístico que dispone Carcamovil en las cercanías de la parcela para la preparación de los pedidos 
antes de su venta a los clientes de la empresa. 

 
El proceso comienza con la recepción y control de los polímeros que serán utilizados en el 

proceso productivo. Inicialmente se prevé utilizar únicamente dos polímeros 1195A y 8695AU. El primero 
de ellos se utilizará en un 90 % de las carcasas fabricadas con polímeros vírgenes (80 % de la producción 
total) y un 10 % para el segundo. Los polímeros se reciben en big-bag de 1.000 kg, los cuales tras 
comprobar sus condiciones técnicas adecuadas son almacenados en la zona de la fábrica dedicada a 
almacenamiento de materia prima. 
 

Dado el compromiso medio ambiental de carcamovil, el 20 % de las futuras carcasas provienen de 
carcasas que no han sido vendidas en las tiendas franquiciadas de la empresa, por lo que se recibirán en 
big-bag de 1.000 kg procedente del centro logístico. 

 
El centro de almacenamiento tiene una capacidad para almacenar 10.000-20.000 kg de 

polímeros/carcasas recicladas. La fábrica presenta una disposición totalmente diáfana, separada las 
diferentes zonas por colores de la solera. Esta disposición permite adaptar las zonas comunes y de tránsito 
a las necesidades puntuales de la fábrica. Por lo que las capacidades de las zonas de almacenamiento son 
orientativas. 
 
 En función del tipo de carcasa a elaborar se cogerán con una transpaleta los big-bag desde la zona 
de almacenamiento y se llevaran a la zona de formulación, donde se preparará la fórmula adecuada para 
cargar las inyectoras. En un principio las carcasas solo se fabricarán con un tipo de polímero, pero existe 
la posibilidad de combinar polímeros o añadir colorantes. Si bien estas opciones no se contemplan en el 
proceso actual. En esta fase del proceso hay que tener presente que Carcamovil pretende reciclar aquellas 
carcasas que no se han podido vender al quedar obsoleto los pedidos, es por ello que se dispone de un 
molino triturador que permitirá triturar las carcasas con un tamaño de polímero adecuado que permitirá 
su reutilización para una futura carcasa. Por lo tanto, se prevé que el 20% del total de las carcasas 
producidas procedan de carcasas recicladas. 
 
 Una vez preparado el polímero en peso y forma el siguiente paso es cargar las inyectoras mediante 
un puente grúa que cargan las inyectoras por la parte superior. La fábrica proyecta la implantación de 8 
inyectoras con un rendimiento medio de 120 carcasas/hora. Ello producirá 960 carcasas/hora; al trabajar 
24 horas en tres turnos de trabajo, tendremos una producción diaria de 23.040 carcasas/día. Las carcasas 
pasaran por estrictos controles de calidad, se prevé que el 5 % de las carcasas fabricadas no sean 
adecuadas por los que se reutilizaran pasando por el molino triturador. Por lo tanto, el 95 % de las carcasas 
totales cumplirán con las exigencias de los controles de calidad de la empresa, lo que hará que tengamos 
una producción semanal de 109.440 carcasas/semana y 5.690.880 carcas/año. 
 

El sistema de inyección se pude dividir en tres fases: 
 
1.- La unidad de inyección o plastificación. La unidad de inyección plastifica e inyecta el polímero fundido. 
 



                                                              
2.- La unidad de cierre. Soporta el molde, lo abre y lo cierra además de contener el sistema de expulsión 
de la pieza. 
3.- La unidad de control. Es donde se establecen, monitorean y controlan todos los parámetros del proceso: 
tiempos, temperaturas, presiones y velocidades. En algunas máquinas se pueden obtener estadísticas de 
los parámetros de moldeo si así se desea. 
 
 
 Para cada una de las carcasas se necesitan aproximadamente 20 gr de polímero, si bien la unidad 
de inyección aporta 30 gr de los cuales 20 gr conforman la carcasa y 10 gr sobresalen del molde, que es 
reutilizado por el propio equipo. A medida que se producen las inyecciones y se conforman las carcasas el 
molde comienza a generar impurezas e imperfecciones que producen rechazos en la cadena de producción, 
circunstancia que obliga a disponer de un taller para limpiar y reparar los moldes periódicamente. Para ello 
se dispone de un puente grúa que permite sacar el molde de la inyectora y llevar a la zona de reparación, 
donde se disponen de equipos adecuados para su reglaje adecuado. En la propia instalación no se 
fabricarán moldes de carcasas de móviles, estos vendrán de empresas especializadas, aspecto 
importante a tener en cuenta para los residuos generados en la instalación. 
 
 Tal y como se ha indicado cada inyectora trabaja a una media de 120 carcasas/hora, si bien los 
controles desechan un 5 % del total de carcasas producidas. Carcasas que son reutilizadas y llevadas al 
molino triturador, objetivo de la empresa de mantener la filosofía de economía circular de forma que se 
reutilice toda la materia prima utilizada en el proceso, sin generar residuos. 
 
 El sistema de inyección necesita de una refrigeración adecuada de las inyectoras para facilitar y 
acelerar la plastificación y endurecimiento de las propias carcasas, es por ello que todas las inyectoras 
están conectadas a un circuito cerrado de agua fría que se alimenta desde una torre de refrigeración 
instalada para tal fin. 
 
 Una vez la carcasa es moldeada en la inyectora es depositada en una cinta transportadora desde 
donde los operarios, y tras un control visual de calidad, depositan en cajas de cartón que se paletizan para 
su almacenamiento en la zona de almacenamiento en la zona de almacén de producto final. Una vez se 
tiene una carga adecuada esta se transporta por vehículos propios hasta el centro logístico de 
distribución que la empresa Carcamovil dispone en el propio Polígono Industrial el Pocito.  
 
2.2.6. Esquema del sistema productivo de elaboración de carcasas para móviles 
 
 

El esquema del proceso productivo es tal y como se indica a continuación: 
 

      

 
Figura 1: Proceso productivo de la fabricación de carcasas para móviles. 

               
 
2.3. CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS FINALES. 
 

 



                                                              
 Designación Ud/año Antes de la inversión Después de la inversión 

Entrada de materias 
primas 

Polímero HF-1195A kg 0 81.949 
Polímero HF-8695AU kg 0 9.105 
Carcasas reciclado kg 0 22.764 

Salida de productos 
finales 

Carcasas HF-1195A Ud 0 4.097.434 
Carcasas HF-8695AU Ud 0 455.270 

Carcasas recicladas Ud 0 1.138.176 
 
 
3. ESTADO AMBIENTAL DEL ENTORNO 

 
La parcela donde se proyecta la inversión se encuentra en una parcela urbanizada y construida dentro 

del Polígono Industrial El Pocito, la cual se encuentra totalmente urbanizada no existiendo afecciones de 
importancia sobre el entorno a destacar. 
 
4. MATERIAS PRIMAS Y AUXILIARES, AGUA Y ENERGIA CONSUMIDAS. 
 

A continuación, se expone un cuadro con los consumos energéticos y de agua, las cantidades de 
residuos producidos y los volúmenes de vertido. 
 
Tabla 5: Consumo de materias primas y auxiliares, agua y energía de la fábrica de carcasas 
 PRODUCCIÓN 
Consumo de agua (m³/año) 156 
Consumo de energía 
     Electricidad (Kwh/año) 638.976 
Cantidad de residuos generados 
     Residuos peligrosos 21 Kg 
     Residuos no peligrosos 569 kg 
Volumen de vertido (m³/año) 156 
Implantación de sistemas de gestión de calidad No 
Implantación de sistemas de gestión medioambiental No 

 
Dentro del volumen de vertidos no se incluye las aguas de pluviometría que, si bien disponen 

de una red separativa respecto de las aguas de los cuartos de baño, están conectadas a una arqueta 
previa a la conexión a la red de saneamiento del Polígono Industrial El Pocito. 
 
4.1. MATERIAS PRIMAS. 
 

La materia prima principal utilizada para la fabricación de carcasas son los diferentes polímeros con 
los que se piensa trabajar, un 80 % de la producción final. En el momento actual los dos polímeros 
adecuados a las inyectoras y al objeto final de la fábrica recomienda la utilización de los polímeros 1195A 
(90 %) y 8695AU (10 %). El otro 20 % de la producción de carcasas, se utilizará el polímero de carcasas 
descatalogadas que la empresa recogerá de sus puntos de venta, por lo que será necesario darse de alta 
como gestor de residuos (02 01 04 residuos de plásticos (excepto embalaje). 
 
 El balance de materias previstas se recoge en el siguiente cuadro: 
 
Tabla 6: Balance de materias primas previstas para la fabricación de carcasas 

MATERIAS PRODUCCIONES 
1195A 81.949 kg 

8695AU 9.105 kg 
Carcasas recicladas 22.764 kg 

 
Como materiales auxiliares se incluirán los productos de limpieza y desinfección, no sometiéndolo a 

ningún control especial, aceptando como válidas las especificaciones que se recogen en las fechas técnicas 
de cada uno de estos productos. 
 
4.2. BALANCES DE MATERIA, AGUA Y ENERGIA. 
 
4.2.1. Balance de agua. 
 

Los puntos de consumo de agua son los siguientes: 
 

- Limpieza de las instalaciones. 



                                                              
 

- Servicios sanitarios. 
 

El agua utilizada en la fábrica procede de la red de abastecimiento de agua potable del ayuntamiento 
de Jaraíz de la Vera, al existir una acometida a red municipal en la fachada principal de la parcela. Según 
el número de trabajadores, su consumo individual de agua diario y las necesidades de agua para mantener 
limpia las instalaciones se puede considerar que el consumo total de agua al año rondará los 156 m3/año. 
 
4.2.2. Balances de energía. 
 

La energía a utilizar en la fábrica de carcasas será la siguiente: 
 
 - Equipos eléctricos: electricidad. 
 
 Los consumos energéticos vendrán dado en función de los receptores que tiene la fábrica 
proyectado introducir, que suman una potencia total de 128 Kw, si tenemos en cuenta un factor de 
simultaneidad del 80 % , que se trabajan en turnos de 24 horas al día y cinco días a la semana tendremos 
un consumo medio de  26.624 kwh/año, de los cuales alrededor del 24 % procederá de fuentes de energía 
renovables de autoconsumo de la planta fotovoltaica proyectada: 
 
Tabla 7: Balance de consumo de energía y consumo energía renovable previsto 

TIPO DE ENERGÍA CONSUMO ENERGÉTICO 
Electricidad 638.976 kwh/año 
Producción energía eléctrica autoconsumo renovable 180.000 kwh/año 

 
5. EMISIONES CONTAMINANTES AL MEDIO AMBIENTE. 
 
 
5.1. CONTAMINACION ATMOSFERICA 
 
5.1.1. Introducción. 
 
 La fábrica de carcasas NO presenta focos de emisión a la atmósfera canalizado, al no disponer de 
calderas o chimeneas con emisiones de gases en los equipos y procesos que se van a llevar a cabo. 
 
 Únicamente presenta un foco de emisión difusa como consecuencia de las posibles emisiones que 
se pudieran generar en el molino al triturar las carcasas y generar algún tipo de polvo en suspensión. 
 
5.1.2. Foco de emisión canalizado. 
 

La fábrica de carcasas NO presenta focos de emisión a la atmósfera canalizado. 
 
5.1.3. Foco de emisión difusa de la industria. 
 
 El foco de emisión difusa de la planta viene dado por la trituración de carcasas defectuosas o 
recicladas para la obtención de los polímeros con diámetros adecuados en el molino previo a su utilización 
en las inyectoras. 
 
Tabla 8: Foco de emisión difuso. 

Foco de emisión 
Tipo de 
foco1 

Clasificación 
(R.D. 

100/2011; 
grupo y 
código) 

Combustible o 
producto asociado 

Proceso asociado 

Emisión difusa de partículas C 04 06 17 51 
Materias primas y 
auxiliares solidas 

Manipulación y 
almacenamiento 
de materiales 
sólidos 

 
 
5.2. CONTAMINACION ACUSTICA 
 
5.2.1. Ubicación y relación de usos en los límites colindantes. 

                                                 
1 S: Sistemático; NS: No Sistemático; C: Confinado: D: Difuso. 



                                                              
 

La fábrica de carcasas para móviles se ubica en una parcela del polígono industrial de Jaraíz de la 
Vera, siendo todos sus colindantes de la misma tipología de suelo. 
 
5.2.2. Horario previsto. 
 

La actividad de la industria se desarrollará durante las 24 horas del día, por tanto, el límite máximo 
del N.R.E. será de 55 dB(A) según se recoge en los límites establecidos en el decreto 19/97, de 4 de febrero, 
reglamento de ruidos y vibraciones. 

 
5.2.3. Focos emisores y emisiones sonoras. 
 
 Las fuentes sonoras de la industria más destacadas de la instalación son: 
 
Tabla 9: Fuentes sonoras y sectores de ruido de la fábrica de carcasas 

Fuente sonora Leq 
dB(A) Emplazamiento Equipo 

Sala inyección y taller de moldes y 
formulación  

(SECTOR A) 
 

Lt = 81,40 dB(A) 

Inyectadora 1 + robot 1 + banda transportadora 1 72,35 
Inyectadora 2 + robot 2 + banda transportadora 2 72,35 
Inyectadora 3 + robot 3 + banda transportadora 3 72,35 
Inyectadora 4 + robot 4 + banda transportadora 4 72,35 
Inyectadora 5 + robot 5 + banda transportadora 5 72,35 
Inyectadora 6 + robot 6 + banda transportadora 6 72,35 
Inyectadora 7 + robot 7 + banda transportadora 7 72,35 
Inyectadora 8 + robot 8 + banda transportadora 8 72,35 

Puente grúa 5 Tn 66,99 
Rectificadora 60,41 

Fresadora 63,42 
Electroerosión 66,99 

Soldadura laser 63,01 
Afilador 55,68 
Molino 68,75 

Pigmentadora 61,76 

Zona de aire comprimido  
(SECTOR B) 

 
Lt = 64 dB(A) 

Compresor 22 kw 64 

Zona de torre de refrigeración  
(SECTOR C) 

 
Lt = 66,43 dB(A) 

Torre de refrigeración 66,43 

Zona oficina 
(SECTOR D) 

 
Lt = 59,3 dB(A) 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXFQ32B, 4,5 KW de 
refrigeración, 3.870 frigorías 

52,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

Unidad exterior VRV DAIKIN FXAQ32A, 3,6 KW de 
refrigeración, 3.096 frigorías 

50,00 

 
 
Atendiendo al nivel de ruido emitido en cada zona y los aislamientos obtenidos por los paramentos 

y la atenuación por divergencia tendremos los siguientes valores. 
 



                                                              
Tabla 10: Justificación NRE 

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Sur Fachada Oeste 
Adiv Aislamiento

Lw 
Adiv Aislamiento 

Lw 
Zona inyección, taller de 
molde y formulación 

 

81,40 22,94 49,00 39,36 30,00 

N.R.E total 9,46  28,46

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Norte Fachada Este 

Adiv Aislamiento
Lw 

Adiv Aislamiento 
Lw 

Zona de aire comprimido 
 

64  49,00  49,00 

N.R.E total 15  15 

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Norte Fachada Este 

Adiv Aislamiento
Lw 

Adiv Aislamiento 
Lw 

Zona torre de refrigeración 
 

66,43 34,98  36,00  

N.R.E total 31,45 30,43  

Área Lt 
dB(A) 

Fachada Este Fachada Norte 

Adiv Aislamiento
Lw 

Adiv Aislamiento 
Lw 

Zona oficinas 
 

59,3 36,00  34,98  

N.R.E total 23,3 24,32  

 
 

Dados los niveles de recepción máximos permitidos, y debido a que el N.R.E. es inferior a los 
exigidos para un emplazamiento industrial en los horarios estudiados, no será precisa la adopción de 
medidas correctoras que minimicen la emisión de ruido al exterior. 
 
5.2.4. Vibraciones. 
 
 Por otra parte, se ha tenido en cuenta las siguientes condiciones a la hora de la colocación de los 
equipos que puedan producir vibraciones durante su funcionamiento: 
 

- No se ha anclado ninguna máquina u órgano móvil de esta en paredes o techos. 
 

- Las maquinarias estarán equipadas con bancadas elásticas independientes del pavimento. El 
espesor de la solera (15 cm), evitará en un 99% la transmisión de vibraciones. 
 

- Toda la maquinaria se ha situado a no menos de 0,70 m de distancia de los paramentos exteriores. 
 
5.2.5. Sistemas de vigilancia y control. 
 
 Considerando que los principales focos de emisión son interiores y que la actividad abarca dos 
meses al año, no se estima oportuno realizar mediciones de los niveles de sonoros procedente de la 
instalación. 
 
5.3. CONTAMINACION LUMINICA 
 

Se entiende como contaminación lumínica al brillo o resplandor del cielo nocturno, producido por 
la difusión de la luz artificial. 
 



                                                              
 La causa principal es, sin ninguna duda, el uso en la red eléctrica pública de luminarias que no 
tienen pantallas correctamente diseñadas con la finalidad de enviar la luz allí donde se necesita, e impedir 
su dispersión hacia el cielo por encima del nivel del horizonte. 
 

 En la planta que nos ocupa existen dos clases de iluminación exterior: 
 
- Iluminación de seguridad, compuesta por lámparas con pantalla superior que impide la difusión 

de la luz hacia arriba. Está compuesta por luminarias de LED adosadas a las fachadas mediante un brazo 
metálico. 

- Iluminación exterior, compuesta por proyectores de halogenuro metálico, proyectando el haz de 
luz directamente a los puntos a iluminar. Esta iluminación se usará solamente cuando sea necesario, 
quedando apagada el resto del tiempo. 
 
5.4. CONTAMINACION DE LAS AGUAS SUPERFICIALES 
 
 
5.4.1. Focos de vertidos y red de saneamiento. 
 
 Los efluentes generados por la fábrica de carcasas para móviles, se pueden clasificar de la 
siguiente forma: 
 

- Aguas pluviales no susceptibles a ser contaminadas. Son las aguas pluviales procedentes de las 
cubiertas. 

 
- Vertidos fecales procedente de los servicios sanitarios del personal. A estos vertidos le 

denominaremos vertidos fecales. 
 
 Los vertidos son recogidos por la red de saneamiento existente, realizadas con colectores 
enterrados de PVC y arquetas de ladrillo macizo perforado con enfoscado y bruñido interior, sobre solera 
de hormigón de masa y tapa de fundición u hormigón según emplazamiento. Las redes de saneamiento 
son las siguientes: 

 
- Red de saneamiento de aguas pluviales no susceptibles a ser contaminadas, que acometen a red 

de saneamiento público.   
 

 
- Red de saneamiento de aguas fecales de los servicios sanitarios de la planta industrial que acometen 

a red de saneamiento público.   
 

El ayuntamiento dispone de una arqueta registrable en la entrada de la fábrica desde donde 
podrá tomar muestras periódicas para comprobar que se cumplen las disposiciones de la ordenanza 
municipal respecto al vertido al alcantarillado público. 

 
5.4.2. Vertidos. 
 
 Los caudales y volúmenes de los distintos vertidos quedan reflejados en el siguiente cuadro: 
 
Tabla 11: Vertidos de la fábrica de carcasas 
VERTIDOS CAUDAL HORARIO DÍAS AL AÑO CAUDAL ANUAL 
Aguas pluviales Variable Todo el año 500,00 m³ 
Aguas fecales 275 l Todo el año 143 m² 

 
 
 El vertido de aguas fecales es de 275 l por persona (20 personas) y día. 
 
 Atendiendo a los caudales anteriormente indicados, los caudales vertidos a las distintas redes de 
saneamiento serán de: 
 
REDES DE SANEAMIENTO DÍAS AL AÑO CAUDAL ANUAL 
Aguas pluviales Todo el año 500,00 m³ 
Aguas fecales Todo el año 143 m² 

 
 
5.4.3. Medidas preventivas. 
 



                                                              
 Con el fin de reducir tanto el volumen como la carga de contaminantes de los vertidos, se tomarán 
las siguientes medidas preventivas: 
 

- La instalación se encuentra totalmente pavimentada con una red separativa de aguas en función 
procedencia (sanitaria, aguas de limpieza y aguas pluviales limpia). 

 
- Las aguas residuales sanitarias son dirigidas a la red de alcantarillado pública del polígono industrial. 

 
- El vertido cumple con las condiciones establecidas por la normativa del ayuntamiento de Jaraíz de 

la vera 8Cáceres) recogidos en su autorización de vertidos. 
 

- Se dispone de una arqueta de control de vertido final, que permite la toma de muestras y medición 
de caudales en función de las exigencias de la autorización. 

 
5.4.4. Tratamiento de los vertidos. 
 
 
Tabla 12: Tratamiento de los vertidos de la fábrica de carcasas 

Red Origen efluente Tratamiento Vertido 

Aguas pluviales Cubierta de la edificación 
Patio delantero 

No Saneamiento del PI 

Aguas fecales Aseos y vestuario No Saneamiento del PI 
 
5.4.5. Sistema de vigilancia y control. 
 
 A la salida de la red de saneamiento se dispone de una arqueta registrable que permite el control 
y vigilancia de las características de las aguas que vierten a la red pública que permitirá realizar cuantos 
controles sean solicitados por el ayuntamiento. Periódicamente el ayuntamiento realiza controles y 
comprueba la no existencia de vertidos incontrolados de la instalación. 
 
5.5. CONTAMINACION DEL SUELO Y DE LAS AGUAS SUBTERRANEAS 
 
 La fábrica de carcasas para móvil se ubicará en un suelo completamente urbanizado no siendo 
posible la contaminación del suelo ni de las aguas subterráneas en el proceso productivo. 
 
 Tal como se ha indicado anteriormente, la industria, en su proceso, no genera contaminantes de 
ningún tipo y toda la industria se encontrará pavimentada. Los vertidos serán canalizados tan como se ha 
apuntado en el apartado anterior. 
 
 La única posibilidad de contaminación del suelo sería como consecuencia de la rotura o 
desbordamiento de los big bag donde se encuentran los polímeros, los cuales al encontrarse en fase solida 
es fácil su limpieza y recogida y siempre en el caso de que los sistemas de seguridad de la planta no 
funcionasen. 
 
 Como control para este tipo de contaminación es suficiente el control de funcionamiento del 
sistema de tratamiento de vertidos. 
 
 
5.6. RESIDUOS. 
 
 
5.6.1. Residuos peligrosos. 
 
 La planta generará los siguientes residuos peligrosos: 
 
Tabla 13: Listado de residuos peligrosos originados en el proceso de fabricación de carcasas. 
RESIDUOS PELIGROSOS ORIGEN CÓDIGO LER 
Aceites sintéticos de motor, de transmisión mecánica y lubricantes Aceites procedente del 

mantenimiento de la maquinaria 
13.02.06* 

Otros disolventes y mezclas de disolventes Proceso productivo 14 06 03* 
Absorbentes, materiales de filtración, trapos de limpieza y ropas 
protectoras contaminados  por sustancias peligrosas. 

Trapos y papel absorbentes usado 
e impregnados con aceites 

15.02.02* 

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o están 
contaminados por ellas 

Envases metálicos y de plásticos 
contaminados 

15.01.10* 



                                                              
 
 Las cantidades máximas anuales que se generarán, son las siguientes: 
 
Tabla 14: Cantidades de residuos peligrosos producidos en la fabricación de carcasas 
RESIDUOS PELIGROSOS CÓDIGO LER PRODUCCIÓN 
Aceites sintéticos de motor, de transmisión mecánica y lubricantes 13.02.06* 18 Kg 
Otros disolventes y mezclas de disolventes 14 06 03* 25 kg 
Absorbentes, materiales de filtración, trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados  por sustancias 
peligrosas. 

15.02.02* 3 Kg 

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o están contaminados por ellas 15.01.10* Ocasional 
 
  
 
 Los residuos no peligrosos generados que se generarán serán los siguientes: 
 
Tabla 15: Residuos no peligrosos producidos en el proceso de fabricación de carcasas 
RESIDUOS NO PELIGROSOS ORIGEN CÓDIGO 

LER 
Residuos de Plásticos (excepto 
embalaje)  

Limpieza de los moldes y rechazos del proceso 
02 01 04 

Papel y cartón Elementos desechados no contaminados por 
sustancias peligrosas 

20.01.01 

Plásticos Elementos desechados no contaminados por 
sustancias peligrosas 

20.01.39 

Mezclas de residuos municipales Residuos varios 20.03.01 
 
 La cantidad máxima anual que se generará, son las siguientes: 
 
Tabla 16: Cantidad de residuos no peligrosos producidos 
RESIDUOS NO PELIGROSOS CÓDIGO LER PRODUCCIÓN 
Residuos de Plásticos (excepto embalaje) 02.01.04 569 Kg 
Papel y cartón 20.01.01 Ocasional 
Plásticos 20.01.39 Ocasional 
Mezclas de residuos municipales 20.03.01 Ocasional 

 
 La gestión de los distintos residuos no peligrosos será las siguientes: 
 
Tabla 17: Gestión de residuos no peligrosos 
RESIDUOS CÓDIGO 

LER 
GESTIÓN 

Residuos de Plásticos (excepto embalaje) 02.01.04 Planta procesadora 
Papel y cartón 

20.01.01 
Residuo asimilable 

urbano 
Plásticos 

20.01.39 
Residuo asimilable 

urbano 
Mezclas de residuos municipales 20.03.01 Residuo urbano 

 
 
 Los residuos urbanos y asimilables, se almacenarán de forma selectiva en contenedores y se 
destinarán preferentemente a reciclado y/o reutilización en coordinación con los servicios municipales de 
basura. 
  
 Los residuos urbanos y asimilables a urbano, se gestionan y se seguirán gestionando de la 
siguiente forma: 
 

- El papel, cartón y los residuos de envases de papel y cartón, son segregados, almacenados en 
contenedores adecuados y destinados para su valoración. 
 

- El plástico de embalaje es segregado del resto de los residuos, se almacenan en contenedores 
adecuados y destinados para su valoración. 
 

- Los residuos municipales mezclados se almacenan en contenedores adecuados y transportado por 
gestor autorizado a vertedero. 

 



                                                              
 Las entregas de los residuos no peligrosos a gestores externos autorizados se acreditarán 
mediante factura o albarán que se conservará en la instalación por un periodo no inferior a cinco años. El 
tiempo máximo de almacenamiento en la instalación de los residuos no peligrosos será de dos años. A tal 
efecto, se dispondrá una etiqueta en cada contenedor en la que se identifique el residuo y la fecha de 
envasado. 
 
6. ALTERNATIVAS CONTEMPLADAS Y MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD) 
 
6.1. ESTUDIO Y JUSTIFICACION DE ALTERNATIVAS. 

La vigente normativa exige un análisis de las diferentes alternativas de implantación consideradas 
para la actuación objeto del presente, así como la evaluación de los potenciales impactos ambientales 
generados por cada una de ellas. 

- Alternativa 0. No ejecución de la actuación. 
- Alternativa 1. Ubicación en una parcela sin edificar del Polígono Industrial el Pocito 
- Alternativa 2. Ubicación en parcela B-8del polígono industrial El Pocito (alternativa elegida)  
- Alternativa 3. Ubicación en una parcela sin edificar junto al centro de comercialización de 

CARCAMOVIL en el Polígono Industrial El Pocito 
 
6.2. DESCRIPCION Y JUSTIFICACION DE LAS MTD APLICADAS 
 
 No existe Guía de Mejores Técnicas Disponibles en España en el sector de fabricación de 
piezas con polímeros (carcasas para móviles) del Ministerio de Medio Ambiente, si bien la planta adopta 
una serie de procedimientos para mejorar los aspectos medioambientales. Estos procesos son los 
siguientes: 
 
Tabla 18: MTD,s propuestas para la fabricación de carcasas 

RECEPCIÓN DE LA MATERIA PRIMA
ASPECTO 

AMBIENTALES 
PROBLEMAS AMBIENTALES 

RELEVANTES 
BUENAS PRÁCTICAS DE GESTIÓN 

AMBIENTAL 
Atmósfera - Humos provocados por los escapes de los 

vehículos (camiones) que transportan la 
materias primas (polímeros, cartones,..) 

- Apagar los motores de los vehículos mientras 
esperan la descarga 

Aguas - Arrastre de restos por las aguas pluviales - Almacenamiento interior nave 
Ruidos - Emisiones sonoras provocadas por el 

trasiego de vehículos (tractor camiones) que 
transportan la materia prima 
 

- Apartar los motores de los vehículos mientras 
esperan la carga. 
- Circular a baja velocidad. 
- Escalonar la recepción de materia prima 
- Utilización traspaletas eléctricas descarga de 
materia prima (big-bag polímeros y palets de 
cartón) 

PRODUCCION DE CARCASAS
ASPECTO 

AMBIENTALES 
PROBLEMAS AMBIENTALES 

RELEVANTES 
BUENAS PRÁCTICAS DE GESTIÓN 

AMBIENTAL 
Aguas - Aguas residuales generadas en la limpieza 

de los equipos. 
- Limpieza con mangueras a presión. 
- Recogida segregada de las aguas 
contaminadas  

Atmósfera - Emisiones COV molino - Cerramiento de los equipos. 
- Mantenimiento de los equipos. 

Residuos - Generación de aceites usado procedente 
de la maquinaria 
-Generación de residuos reparación de 
moldes. 
-Generación de carcasas defectuosas 

- Recoger los aceites en envases estancos, 
etiquetados, almacenarlos en lugar seguro y 
entregárselo a un gestor autorizado. 
-Recoger los residuos plásticos y gestión 
empresa autorizada. 
-Reciclado de carcasas mediante triturado en 
molino y reutilización como polímero 

Suelos - Contaminación del suelo por fugas, 
derrames y reboses de los depósitos y/o 
cisternas 

- Instalación de contención e 
impermeabilización de la solera. 
- Mantenimiento de la solera sin grietas ni 
fisuras. 
- Mantenimiento instalación saneamiento. 

Ruidos - Emisiones sonoras de los equipos - Cierre del carenado de los equipos. 
- Mantenimiento preventivo de los equipos. 



                                                              
 

ALMACENAMIENTO DE CARCASAS Y EXPEDICIÓN 
ASPECTO 

AMBIENTALES 
PROBLEMAS AMBIENTALES 

RELEVANTES 
BUENAS PRÁCTICAS DE GESTIÓN 

AMBIENTAL 
   

Residuos - Generación de residuos (cartón, plásticos 
embalajes,..) 
-Generación de carcasas defectuosas 

 
-Recoger los residuos y gestión empresa 
autorizada. 
-Reciclado de carcasas mediante triturado en 
molino y reutilización como polímero 

Suelos - Contaminación del suelo por fugas, 
derrames y reboses de los depósitos y/o 
cisternas 

- Instalación de contención e 
impermeabilización de la solera. 
- Mantenimiento de la solera sin grietas ni 
fisuras. 
- Mantenimiento instalación saneamiento de la 
almazara 

 
7. IMPACTO AMBIENTALES PRODUCIDOS POR LA ACTIVIDAD 
 

Tal y como se establece en el Anexo VIII CONTENIDO DEL PROYECTO BÁSICO DE SOLICITUD DE 
AUTORIZACIÓN AMBIENTAL del Decreto 81/2011, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de 
autorizaciones y comunicación ambiental de la Comunidad Autónoma de Extremadura, en concreto en su aclaración 
4: “El punto 7 del proyecto básico se cumplimentará sólo en caso de que la actividad no deba someterse a evaluación 
de impacto ambiental. En caso de que sí fuera preceptiva la evaluación de impacto ambiental, la información del punto 
7 se desarrollaría en el estudio de impacto ambiental o en el documento ambiental, según corresponda.” 

Asimismo, y de acuerdo a lo especificado en el Anexo II PROYECTOS QUE DEBERÁN SOMETERSE A 
EVALUACIÓN DE IMPACTO AMBIENTAL SIMPLIFICADA – EN TODO CASO del Decreto 54/2011 de 29 de abril, 
por el que se aprueba el Reglamento de Evaluación Ambiental de la Comunidad Autónoma de Extremadura, la 
actividad objeto de la modificación pretendida puede clasificarse de la siguiente manera: 

 
Reglamentación Clasificación
Anexo II de la ley 21/2013, de 9 de diciembre, de 
evaluación ambiental nacional 

Grupo 6. Industria química, petroquímica, textil y 
papelera. 
e) Instalaciones industriales para la fabricación y 
tratamiento de productos a base de elastómeros. 

 
Por tanto, y al estar sometida la modificación pretendida al trámite de Evaluación de Impacto 

Ambiental Simplificada, el contenido del presente apartado se desarrollará en el Documento Ambiental 
que, junto con el resto de documentación exigida, se adjunta al presente proyecto básico. 
 
8. CONDICIONES DE EXPLOTACION ANORMALES QUE PUEDAN AFECTAR AL MEDIO 

AMBIENTE 
 

 
8.1. PUESTA EN MARCHA. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
 
 
 Al ser una actividad que funciona todo el año y 24 horas/día, anualmente se realizará una puesta 
en marcha de la instalación. 
 
 Como acción previa a la puesta en marcha, se realizará una exhaustiva limpieza y desinfección de 
todos los equipos e instalaciones que se van a tener contacto directo o indirecto con la materia prima, con 
los productos semielaborados y con los productos elaborados. Esta limpieza y desinfección se realiza con 
los productos de limpieza y desinfección autorizados y que no tengan mayor incidencia medioambiental que 
la asumida en la actividad industrial. 
 
 Por todo lo explicado anteriormente no se prevén condiciones anormales de explotación en la 
puesta en marcha de nuestras instalaciones. Las incidencias que se puedan producir durante este proceso 
son las mismas a las que puedan ocurrir en la fase de explotación. 
 



                                                              
 En la puesta en marcha pueden suceder los siguientes problemas: 
 

- Ajustes en las instalaciones 
 

- Mal funcionamiento de equipos. 
 

- Problemas de ajustes en el sistema automatizado de control del proceso. 
 
 Estas anomalías en la puesta en marcha son las mismas que la que se pueden producir en fugas 
y fallos de funcionamiento que se estudiará seguidamente. 
 
 Por todo lo expresado anteriormente entendemos que queda verificado que las condiciones 
anormales de funcionamiento que se puedan producir en la fase de puesta en marcha no afectarán al medio 
ambiente. 
 
8.2. PARADAS TEMPORALES. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
  
 La planta diseñada está preparada para su funcionamiento continuo durante todo el año, por lo 
tanto, no se contemplan paradas temporales programadas en el proceso productivo. 
 
 Si por alguna causa hubiera una parada temporal de la fábrica, la única afección ambiental que 
pudiera darse sería un mal manejo de la materia prima. 
 
8.3. FUGAS Y FALLOS DE FUNCIONAMIENTO. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
 
 En la fase de explotación de la planta se pueden producir tanto fugas como fallos en el 
funcionamiento de los equipos. Para este último caso, ya hemos explicado que no supone ningún impacto 
al medio ambiente. 
 
 Para el caso de fugas, estas podrían ser de vertidos contaminados al tener estos de residuos 
plásticos. El impacto medio ambiental se ocasionaría en el caso que la fuga fuera de importancia y se 
incorporase al sistema de desagüe, ya que existe una imposibilidad de contaminación del suelo al estar 
urbanizado la zona de las posibles fugas y se canalizarían todos los vertidos al sistema de desagüé que 
quedaría cerrado para evitar vertidos indeseables. 
 
 Todas estas operaciones se realizan con operarios atentos a dichas operaciones que detectarían 
posibles fallos que ocasionaran pérdidas de polímeros o vertidos contaminados. 
 
 En el caso de vertido incontrolado, se detendría inmediatamente la actividad de la planta, 
recogiéndose el vertido en las arquetas corridas dispuestas en la fábrica para su posterior tratamiento. 
 
 En resumen, el impacto medioambiental por fuga es prácticamente nulo por la vigilancia que se 
tiene en todos los procesos donde este fenómeno pudiera ocurrir. En todo caso, la cantidad perdida sería 
de tan reducido volumen, que no significaría ningún impacto medioambiental. 
 
8.4. CIERRE DEFINITIVO. PROBLEMÁTICA AMBIENTAL. 
 
 Es complicado imaginar un escenario futuro de plazo desconocido en la actualidad, sin tener 
referencias sobre cuál será el marco legislativo y contextual del ámbito de estudio, es decir, si junto a la 
actividad ahora evaluada se desarrollarán otras nuevas que incluyan un aprovechamiento del suelo 
industrial, urbanístico, etc., así como los futuros planes urbanísticos que se desarrollarán en la zona. 
  
 De acuerdo con la normativa actual, en caso de cierre de la planta se procederá a la retirada de 
las instalaciones. Esto implica la retirada de todas las instalaciones y estructuras para su valoración y/o 
destrucción, en las condiciones de seguridad para que ningún operario sufra accidentes por esta causa. 
 
 Posteriormente se procederá a la restauración del terreno afectado por la planta con el fin de que 
vuelva a obtener las condiciones originales actuales. Para ello, se procederá a: 
 

- Realizar los movimientos de tierras necesarios para rellenar los vaciados como consecuencia los 
movimientos de tierras efectuados, del levantamiento de las cimentaciones e instalaciones 
enterradas. 

 



                                                              
- Extensión de tierra vegetal procedente de la tierra vegetal de alrededor de la zona afectada. En este 

sentido, solo se debe extraer 5 cm de la capa vegetal de los alrededores de la zona afectada con el 
fin de no empobrecerlo. 

 
- Restauración de la cubierta vegetal, lo que implica un tratamiento adecuado del suelo para evitar 

erosiones hídricas o eólicas y mantener la estructura y funcionalidad edáfica. Siempre que sea 
posible, se realizará un acopio selectivo en función de la calidad y características de los diferentes 
tipos de materiales que sean susceptibles de aprovechamiento. 

 
- Reforestación con especies autóctonas, de la misma manera que la descrita en el punto anterior. 

 
 En el momento en que se procesa al cierre de la planta, el presente documento será revisado, 
incorporando las especificaciones oportunas con respecto al desmantelamiento, restauración y 
reforestación, así como las tecnologías y medio que, a lo largo de tiempo, puedan mejorar la superficie 
intervenida, siguiendo las directrices que incorpore la Administración Ambiental competente 
 
 
9. PRESUPUESTO  
 

El presupuesto del inmovilizado de las mejoras de rehabilitación y reforma que es necesario realizar 
en la parcela y edificios existentes, equipos e instalaciones de la fábrica de CARCAMOVIL SL, en el término 
municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres) es de UN MILLON CUATROCIENTOS CUARENTA Y CUATRO 
MIL SEISCIENTOS NOVENTA Y UN EUROS CON CINCUENTA Y NUEVE CENTIMOS DE EURO 
(1.444.691,59 euros). 
 
 
10. CONSIDERACIONES FINALES. 
 
 
 Con lo expresado anteriormente y la documentación que se acompaña, se pretende haber dado 
una clara y exacta idea de la instalación de la fábrica de producción de carcasas para móviles en el término 
municipal de Jaraíz de la Vera (Cáceres) y, como consecuencia, conseguir la AUTORIZACIÓN AMBIENTAL 
UNIFICADA, si cree a bien. 
 
           
      Badajoz, julio de 2024 
           
      El Ingeniero Técnico Industrial (col. nº 818) 
 
 
 
 
 
 
           
       Fdo.: Juan Antonio de la Cruz Cordón  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                                                              
 
 
 
 



Presupuesto y medición



1.1 X1 M2 REFORMA Y ADAPTACION DE NAVE:
Para la adaptación de las edificaciones existentes a la nueva actividad
de fabricación de carcasas y para el cumplimiento de la normativa del CTE
es necesario realizar las siguientes actuaciones:

-	Urbanización de la parcela:

Será necesario realizar una serie de actuaciones urbanísticas, dado el
riesgo de derrumbamiento de las rocas alrededor de la nave y necesidad de
hacer accesible la parcela. Para ello, se propone efectuar: 

?	Limpieza y desbroce del terreno 
?	Explanaciones y movimientos de tierra 
?	Técnica del gavión o inmovilización de rocas 
?	Pintura galvanizada para vallado exterior existente y adecuación del
zócalo-muro exterior 
?	Construcción de murete más vallado o barandilla en el lateral de la
parcela, para evitar caídas a distinto nivel.

-	Eliminación de cobertizo junto a nave principal.

-	Eliminación de cerramiento exterior nave adosada 2.

-	Mejora de la accesibilidad instalaciones.

Todos los desniveles serán corregidos, al igual que el escalón de entrada
a recepción desde el exterior que actualmente es de 23 cm. Existe
desnivel corregible: 

?	En todos los accesos entre la zona de oficinas y el futuro vestíbulo
independiente de sectorización entre las oficinas y la zona de
producción. 
?	Entre los dos cobertizos, existe un ligero desnivel: zona de
almacenamiento y zona de producción. 
?	Paso desde la zona de almacenamiento a la explanada lateral exterior.

-	Adaptación del cuarto de baño existente y del servicio adaptado.

Se adaptará el baño común existente para convertirlo en dos baños
preparados para ambos sexos. El baño ubicado en recepción será el que se
adaptará para personas con movilidad reducida, teniendo en cuenta que no
será un baño exclusivo para uso público al ser una actividad destinada a
fabricación, sin previsión de atención al público. Será necesario
redistribuir el baño existente disponiendo de nuevos cerramientos para la
compartimentación de baños o vestuarios realizadas con tableros de fibras
fenólicas; puerta y paredes de 10 mm. de espesor con carda de polietileno
en el interior, en distintos colores, al igual que los herrajes y
accesorios que son de nylon reforzados con acero y disponer los
sanitarios de forma diferente tal y como aparece en el plano de
distribución en planta. Las paredes serán alicatadas y el suelo podría
ser el mismo a colocar en la zona de “oficinas” de la planta baja, siendo
este antideslizante

-	Adaptación planta alta.

La planta alta de la zona de oficinas se crearán diferentes estancias:
sala de reunión, oficina y despacho privado. Para su división se
colocarán mamparas de vidrio y aluminio. De esta misma manera se cerrará
el hueco de la escalera creando privacidad, evitando ruidos y manteniendo
la climatización en la zona. En las paredes de las fachadas exteriores se
dispondrá trasdosado de pladur para llevar a cabo de forma oculta tanto
la instalación de electricidad como la de climatización, además de dar
aislamiento.

-	Cerramientos exteriores.

La nave adosada nº2 se cerrará tal y como aparece en la documentación
gráfica, para el desarrollo de su actividad mediante muros de bloques de
hormigón gris de 40x20x20 cm. Para ello, se dispondrán pilares IPN y UPN
siguiendo los cálculos estructurales que se desarrollarán en el proyecto
de ejecución. Todas las paredes de bloques de hormigón, incluyendo su
cara exterior en las fachadas laterales y trasera, serán pintadas.
Mientras que, a la fachada principal, tanto la existente (acceso a
recepción) como la nueva a construir (“zona de almacenamiento”), se le
aplicará mortero monocapa. Dichos materiales tendrán las siguientes
características:

?	En paredes y techos: deberá ser C-s3 d0 (M2), o más favorable. 
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?	Los materiales de revestimiento exterior de fachadas serán C-s3d0 (M2) o
más favorables.

Dado la situación de mal estado en la que se encentra los faldones de
chapa del cerramiento exterior, se sustituirá, por materiales de
similares características a la instalada.

-	Tratamiento cerramiento exterior:

Los hormigones presentan una superficie bastante lisa, que impide una
buena adherencia del mortero monocapa, por lo que es imprescindible la
utilización en toda su superficie de puentes de adherencia, ya que no es
posible la aplicación directa de dicho mortero. Según DB HS 1 Protección
frente a la humedad (CTE) se debe reforzar el revestimiento exterior en
los frentes de forjados mediante mallas. Por lo tanto, se  tratará toda
la fachada principal con un mortero monocapa polimérico, como
revestimiento de paramentos exteriores de hormigón con mortero monocapa
hidrófobo de red tridimensional, para la impermeabilización y decoración
de fachadas, tipo OC CSIII W2, según UNE-EN 998-1, acabado raspado, color
Marfil o el que determine el promotor, espesor 12 mm, aplicado
manualmente, armado y reforzado con malla antiálcalis en los cambios de
material y en los frentes de forjado, aplicado sobre una capa de mortero
puente de unión, de 5 mm de espesor, en aquellos lugares de su superficie
donde presente deficiencias.

-	Tratamiento solera nave:

El suelo de la nave industrial para ambos cobertizos es de hormigón y la
pintura más adecuada para poder cubrir estas zonas es la pintura epoxi.
Para delimitar las zonas de la parte de producción (inyección por moldeo,
armado y reparado de moldes, área de ensambles, etc), se utilizarán
diferentes colores.

-	Tratamiento solera oficinas:

Para las oficinas de la planta alta, y con vista a no colocar excesivo
peso, se opta por suelo laminado de 7-8 mm. Esto es un pavimento
fabricado con fibra de resina de alta densidad y madera prensada
resistente al desgaste y al impacto que imita con gran realismo la madera
y otros materiales. 

-	Cambios en la carpintería de la zona de oficina:

Para el interior se dispondrán puertas de madera de alma maciza, marcos
de MDF hidrófugo, 4 bisagras aportan estabilidad y evitan descolgamientos
y junta isofónica que aporta mayor aislamiento. Así pues, serán de este
tipo: 

?	Aseo adaptado (actualmente de menor hueco).
?	Comedor, accesible desde recepción. 
?	Las nuevas puertas interiores de acceso a baños-vestuarios femenino y
masculino.

-	Cambios en las ventanas:

Se aprovecharán los huecos existentes para hacer la menor obra posible.
Puesto que se va a modificar la fachada principal en la planta alta,
eliminando el balcón de madera, acortando la parte conformada por chapa
metálica y sustituyendo las ventanas y puertas de madera por otras
acordes a la nueva distribución, y de materiales permitidos por la
reglamentación vigente, se decide hacer una sustitución íntegra de toda
la carpintería de las fachadas que componen la nave industrial,
diseñándolo para obtener una simetría y homogeneidad. Se eliminarán las
rejas y para ello se dispondrá vidrio de seguridad en toda la nueva
carpintería. Ésta podrá ser de PVC o aluminio, con partes fijas y otras
móviles correderas o abatibles, de diferentes colores

Total M2 ............: 2.177,320 252,00 548.684,64
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1.2 X22 M2 Urbanización de la parcela:

Será necesario realizar una serie de actuaciones urbanísticas, dado el
riesgo de derrumbamiento de las rocas alrededor de la nave y necesidad de
hacer accesible la parcela. Para ello, se propone efectuar: 

-Limpieza y desbroce del terreno 
-Explanaciones y movimientos de tierra 
-Técnica del gavión o inmovilización de rocas 
-Pintura galvanizada para vallado exterior existente y adecuación del
zócalo-muro exterior 
-Construcción de murete más vallado o barandilla en el lateral de la
parcela, para evitar caídas a distinto nivel.
Total M2 ............: 2.700,000 36,00 97.200,00
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2.1 X2 UD INSTALACION ELECTRICA:
instalación de un Centro de Transformación privado con transformador de
400 KVA. Se efectuará su conexión con red pública subterránea de alta
tensión del polígono industrial “El Pocito”, cuyo trazado está a pie de
calle, mediante colocación de un centro de seccionamiento de maniobra
exterior telemandado, que posteriormente será cedido a la compañía
distribuidora de la zona.  La línea subterránea de alta tensión unirá los
dos centros de transformación del polígono, cuyas ubicaciones son
cercanas a la actividad proyecto. La citada LSAT unirá el CT Polígono
Jaraíz I (140305520), en la misma vía de acceso a las instalaciones del
promotor (aproximadamente a 155 m), con el CT ubicado junto al del
Semillero de Empresas 1 de la vía perpendicular (a 175 m aprox.). desde
la parte de BT del CT partirá la acometida eléctrica hasta el cuadro
general de mando y protección (CGBT) ubicado en la recepción del edificio
de producción.

Desde aquí se distribuirán los circuitos de baja tensión a las distintas
zonas de la industria, colocándose, además, dos (2) cuadros secundarios,
uno para la sala del compresor y otro para la zona de maquinaria y
almacenamiento, además del cuadro de concentración de inversores
procedente de la instalación fotovoltaica de autoconsumo. La distribución
de dicha energía en la industria se toma en baja tensión, en forma de
corriente alterna trifásica de 220/380 V y con una frecuencia de 50 Hz.

Las características principales de la instalación, son las siguientes:

-	En los cuadros general de fuerza y maniobras y los cuadros parciales o
secundarios se dispondrán los dispositivos de mando y protección para
cada una de las líneas generales de distribución y las de alimentación
directa a receptores. Cerca de cada uno de los interruptores del cuadro,
se colocará una placa indicadora del circuito a que pertenece.
-	En los cuadros nuevos instalados contarán con protección contra sobre
tensiones de nivel 2.
-	Todos los circuitos dispondrán, en el cuadro eléctrico correspondiente,
de interruptor automático magnetotérmico y diferencial como protección
contra cortocircuitos, contra sobrecargas y contactos indirectos.
-	Para la conexión de los Cuadros Generales de Mando y Protección y las
líneas de alimentación a cuadros parciales, se dispondrá de bandejas
eléctricas donde discurrirán los conductores con nivel de aislamiento de
1 kV.
-	El tipo de conductor a emplear será cable de cobre en la acometida
general y conducciones que vayan en bandejas, con nivel de aislamiento
0,6/1 KV unifilar y multifilar RZ1-K (UNE 21.123-4); y de cobre de 750 V
ES07Z1-K (UNE 21.100-2) en las acometidas de alumbrado y de pequeños
receptores de fuerza, en estancias de la zona de oficinas, que vayan bajo
tubo empotrado o visto. El conductor de tierra irá incluido en el hilo de
alimentación.
-	Todos estos cables son de seguridad, con las siguientes características:
?	o    Libre de halógenos.
?	o    No propagador de la llama.
?	o    No propagador del incendio.
?	o    Reducida emisión de gases tóxicos.
?	o    Baja emisión de humos opacos.
?	o    Nula emisión de gases corrosivos.
?	o    Resistente a la absorción del agua.
?	o    Resistencia a los rayos ultravioletas.
?	o    Resistencia al frío.
-	 Las líneas de alimentación a cuadros parciales y equipos discurrirán
por el interior de bandejas eléctricas. En las caras laterales de los
pilares, se dispondrán de las cajas de derivación y empalmes de los
puntos de alumbrado y cuadros de corriente, siendo éstos de PVC en zonas
accesibles, con junta de estanqueidad y tapa para atornillar.
-	Las derivaciones de los cuadros eléctricos y todas aquellas
instalaciones que no discurran por bandeja eléctrica, se realizarán
mediante tubo de PVC IPXX7 enchufable, con elementos curvados en los
cambios de dirección, prensas en la entradas y salidas, así como cajas de
derivación de PVC con junta de estanqueidad y tapa para atornillar, de
forma que se evite cualquier entrada de polvo en los equipos motores y
luminarias.
-	Se utilizarán cables de cobre en las líneas principales de
abastecimiento, según secciones calculadas en anexo que se adjunta. Para
el abastecimiento de pequeños receptores, se utilizarán cables con una
sección mínima de 2,50 mm² y 1,50 mm² mínimo para el alumbrado.
-	Distribuidos por el interior de la fábrica, tanto en la zona de
almacenamiento como en la de producción donde se encuentran las máquinas,
se instalarán cuadros estancos combinados con protección magnetotérmica y
diferencial, tipo IDE, compuesto por tomas de corriente industriales
schuko monofásicas 16 A 230V (2P+TT) y trifásicas cetag 16 A 400 V
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(3P+TT), de tipo semiempotrado tras cuadro con tapa de protección de
contactos.
-	Para las máquinas inyectoras, se dispondrá una toma cetag estanca
trifásica en pared para cada una, de 40 A (3P+TT), alimentada por un
circuito con su correspondiente protección magnetotérmina (4x40 A) y
diferencial (4x40/300mA). Según información proporcionada, cada inyectora
dispondrá de su propio cuadro de maniobra y control, con la única
necesidad de dicha toma de corriente.
-	Tanto las cajas tipo IDE como las tomas trifásicas de las máquinas
inyectoras, anteriormente citadas, serán alimentadas del Cuadro
Secundario de Producción y Almacenamiento que se dispondrá en la zona de
producción, en la ubicación marcada en plano.
-	El otro cuadro secundario será el dispuesto en la sala del compresor
para abastecimiento del mismo.
-	Ambos cuadros secundarios serán alimentados y protegidos desde el cuadro
general de la actividad dispuesto en la planta baja de las oficinas
(recepción), también encargado de la distribución del alumbrado y la
fuerza de las estancias de la zona de oficinas (oficinas de planta baja y
entreplanta, comedor, sala de calidad y aseos)

En la zona industrial, es decir, tanto en la zona de procesos
(maquinaria) como en la de almacenamiento, la canalización se efectuará
en bandejas de chapa galvanizada en caliente con rejilla inferior para
ventilación, abiertas y solo cerradas mediante tapa en las zonas
accesibles a personas. El conductor a utilizar en las bandejas será de
cobre con aislamiento de XLPE 0,6/1 KV y cubierta de PVC. Y para el
cálculo de su sección se tendrá en cuenta los factores de agrupamiento en
bandeja y para aquellas bandejas a la intemperie, el factor de
temperatura para 50ºC.

Total UD ............: 1,000 110.000,00 110.000,00

2.2 X3 UD INSTALACION AIRE COMPRIMIDO:
Instalación de sistema de distribución para dar servicio de aire
comprimido a las inyectadoras (8) adecuando las dimensiones de la misma a
los caudales y presiones requeridas en el conjunto de la instalación. Se
realiza la instalación de un compresor LS-30 de 22 kw. Las tuberías a
instalar en la industria están preparadas para funcionar a la presión
máxima de servicio de 10 bares, por la calibración de las válvulas de
seguridad, teniendo presión de diseño de 10 bares, para ver la categoría
general de la instalación se calculará como la máxima de los equipos,
aunque se limite por su válvula de seguridad.

La red de distribución de aire comprimido al equipo proyectado se
realizará mediante tubería de acero inoxidable DN25, se realizarán por
arriba a la red existente en el punto indicado en la documentación
gráfica, formando una curva sin cambios bruscos de dirección (sin usar
codos a 90º o similar) ni disminución de sección en el tubo por
dobladuras incorrectas. Se dispondrán de los soportes necesarios para su
correcta sujeción, así como la valvulería de seguridad necesaria para un
correcto y seguro funcionamiento. Se dispondrá de un pulgador al final de
la línea de servicio para la recogida de agua condensada. Previo a la
toma del equipo se instalará un equipo de mantenimiento formado por
regulador de presión, filtro y lubricador.
Total UD ............: 1,000 12.500,00 12.500,00

2.3 X4 UD INSTALACION REFRIGERACION:
Las máquinas inyectoras necesitan un sistema de refrigeración para bajar
la temperatura de 37ºC a 32 ºC. Para ello, se dispondrá una torre de
refrigeración con ventilador en el exterior, que se propone colocar
detrás de la sala del compresor, y cuya función es disminuir la
temperatura del agua mediante ventilación. Se dispondrá tubería de
polietileno de alta densidad de 32 mm de entrada de agua y tubería de
salida desde cada inyectora a cada tubería colectora principal, y de
estas a la torre de refrigeración siguiendo un circuito cerrado impulsado
por dos bombas de 2,2 kw
Total UD ............: 1,000 3.500,00 3.500,00
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2.4 X5 UD INSTALACION AGUA SANITARIA:
En la fachada principal de la industria se dispone de arqueta contador
existente que alimenta a la zona de vestuarios y cuarto de baño, por lo
que se mantendrá la acometida y la red de servicio a los diferentes
elementos, si bien será necesario conectar los nuevos equipos y zonas que
necesiten de agua potable (comedor, calidad). Para ello se realizará una
distribución interior mediante tubería de polietileno reticulado (PE-X),
serie 5, PN=6 atm, según UNE-EN ISO 15875 según las dimensiones y trazado
definidas en el proyecto de ejecución. Discurrirá empotrada en el tabicón
o en muros no resistentes, a una altura inferior de 2,20 metros, medida
desde la terminación de solera, o colgadas bajo forjados, por encima de
falsos techos y enterrados bajo el piso, según los casos. Deberán ir
cogidas por grapa de acero galvanizado.

En la distribución del agua caliente, se procederá al calorifugado de la
tubería que discurra por locales no calefactados o cuyo recorrido para
abastecer un punto de consumo sea mayor de 12 m, mediante coquillas de
fibra de vidrio. Cada 10 m de canalización de agua caliente se dispondrá
un dilatador de las mismas características que la tubería. Sera necesario
un circuito de recirculación de agua caliente sanitaria para todos los
puntos de consumo situados a más de 15 de la producción de agua caliente.

En la entrada de todos los locales húmedos se dispondrá de llaves de paso
para las canalizaciones de agua fría y caliente para conseguir la
independía parcela de la instalación, así como antes de cada de los
siguientes aparatos: inodoro, lavabo.

La separación entre las canalizaciónes de agua fría y caliente será de 4
cm como mínimo. Ambas discurrirán además por debajo de la red eléctrica y
separada de esta al menos 30 cm.

Las tuberías se protegerán de la agresión ambiental y de otros materiales
incompatibles y tendrán posibilidad de libre dilatación.

Las uniones, bifurcaciones, codos, piezas especiales y en general toda la
instalación, cumplirán las especificaciones contenidas en la NTE-IEE y
NTE-IFC.

Una vez terminada la instalación se le someterá a una presión doble de la
de servicio comprobándose si se estabiliza la presión antes de dos horas
de comenzada la prueba. Asimismo, se comprobará el funcionamiento de
todos los grifos y llaves de paso
Total UD ............: 1,000 4.300,00 4.300,00

2.5 X6 UD INSTALACION CLIMATIZACION:
Se dispondrá diferentes cassettes en planta baja y splits en planta alta,
atendiendo a las características de ambas plantas. De esta forma,
atendiendo a unos cálculos previos, siguiendo las indicaciones del CTE en
cuanto a ocupación y ventilación, podrían colocarse los siguientes
equipos de climatización: 

-	Planta baja: 

?	Recepción: 2 cassette FXFQ32B de Daikin o similar
?	Sala de Calidad: 1 cassette FXFQ32B de Daikin o similar 
?	Comedor: 1 cassette FXFQ40B de Daikin o similar.

-	Planta alta:

?	Oficina común: 2 split de pared FXAQ32A de Daikin o similar 
?	Sala Reuniones: 1 split de pared FXAQ32A de Daikin o similar
?	Despacho: 1 split de pared FXAQ32A de Daikin o similar
Total UD ............: 1,000 22.000,00 22.000,00
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2.6 X7 UD INSTALACION PROTECCION CONTRA INCENDIOS:
Se clasifican dos sectores: el sector de almacenamiento y el sector de
producción-oficinas con Riesgo Intrínseco Medio. Así pues, los equipos de
protección necesarios con esta clasificación serían: 

?	Extintores tipo 21A hasta 400 m2 (más 1 extintor cada 200 m2 o fracción)

?	Instalación de sistema de detección automática.
?	Estanterías de almacenaje con capacidad RF adecuada según normativa RD
2267/2004.
?	Medios pasivos de aislamiento entre sectores: puertas de paso entre
sectores cortafuego, falso techo primera planta oficina, pintura
intumescente en estructura metálica RF-60, barrera placas de yeso de 1 m
en cubierta entre sectores
Total UD ............: 1,000 21.000,00 21.000,00

2.7 X20 UD INSTALACION SANEAMIENTO:
Aprovechando el sistema de saneamiento general actual se proyecta un
nuevo sistema de recogida de aguas negras, mediante red de saneamiento
enterrada, a base de tuberías de PVC y arquetas de paso y registrables
construidas con fábrica de ladrillo macizo tosco de 1/2 pie de espesor,
colocado sobre solera de hormigón en masa HM-10/B/32 de 10 cm de espesor,
tal y como aparece recogida en la documentación gráfica adjunta al
presente documento, de forma que todos los edificios conecten su sistema
de saneamiento a una arqueta que comunica con la red general
Total UD ............: 1,000 4.570,00 4.570,00

2.8 X21 UD INSTALACION FOTOVOLTAICA DE AUTOCONSUMO:
La Planta Solar Fotovoltaica (PSFV) de 89,28 kWp se compone de un (1)
campo solar, que coincidirá con la zona del terreno disponible en las
traseras del establecimiento industrial. En éste se colocarán estructuras
fijas prefabricadas de 15º de inclinación, marca SOLARBLOC o similar, con
dos (2) filas en posición horizontal y ocho (8) columnas, para una
correcta distribución en el terreno, con un total de 144 módulos
fotovoltaicos JINKO SOLAR 620 Wp o similar. Los paneles se conectarán en
serie directamente a cada string y de estos a los inversores (String
Inverter), marca SUNGROW 40 kW o similar, cada uno, agrupando así la
energía eléctrica generada. De cada inversor se llegará a un cuadro de
concentración de inversores en el interior de la nave y de éste
directamente con el cuadro general de baja tensión (CGBT) del
establecimiento industrial. La fábrica tomará parte de la energía
necesaria de esta instalación de autoconsumo de 80 kWn instalados. Si no
existiera suficiente radiación, y teniendo en cuenta que la demanda de
potencia es mayor, el suministro de energía será aportado por la propia
red a través del sistema de Alta Tensión.
Total UD ............: 1,000 72.000,00 72.000,00
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3.1 X8 UD INYECTORAS HAITAN MARS 3/1200/400SE
Total UD ............: 8,000 51.696,20 413.569,60

3.2 X9 UD Robot HILECTRO V -900 IS
Total UD ............: 8,000 8.811,00 70.488,00

3.3 X10 UD BANDAS TRANSPORTADORAS NF-180
Total UD ............: 8,000 764,50 6.116,00

3.4 X11 UD SECADORAS DE PLASTICO SEHD-75
Total UD ............: 8,000 597,30 4.778,40

3.5 X12 UD PUENTE GRUA DE 5 TN
Total UD ............: 1,000 7.386,50 7.386,50

3.6 X13 UD ECTIFICADORA FGM-618S
Total UD ............: 1,000 4.862,00 4.862,00

3.7 X14 UD FRESADORA FTM-E4
Total UD ............: 1,000 5.161,20 5.161,20

3.8 X15 UD ELECTROEROSION ZWC 450
Total UD ............: 1,000 8.736,50 8.736,50

3.9 X16 UD SOLDADURA LASER TFL-200E
Total UD ............: 1,000 8.450,75 8.450,75

3.10 X17 UD AFILADOR UNIVERSAL
Total UD ............: 1,000 320,00 320,00

3.11 X18 UD MOLINO ED PLASTICOS PC400A
Total UD ............: 1,000 1.468,50 1.468,50

3.12 X19 UD PIGMENTADORA JS0A-50
Total UD ............: 1,000 599,50 599,50
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4.1 X23 UD CONTROL DE CALIDAD
Total UD ............: 1,000 4.000,00 4.000,00
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5.1 X24 UD GESTION DE RESIDUOS RCD,S
Total UD ............: 1,000 7.000,00 7.000,00
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6.1 X25 UD SEGURIDAD Y SALUD
Total UD ............: 1,000 6.000,00 6.000,00
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Código Ud Denominación Medición Precio Total



Presupuesto de ejecución material

1. OBRA CIVIL REFORMA NAVE ...........................… 645.884,64
2. INSTALACIONES .....................................… 249.870,00
3. MAQUINARIA ........................................ 531.936,95
4. CONTROL DE CALIDAD ................................… 4.000,00
5. GESTION DE RESIDUOS RCD,S .........................… 7.000,00
6. SEGURIDAD Y SALUD .................................… 6.000,00

Total: 1.444.691,59

Asciende el presupuesto de ejecución material a la expresada cantidad de UN
MILLÓN CUATROCIENTOS CUARENTA Y CUATRO MIL SEISCIENTOS NOVENTA Y UN EUROS
CON CINCUENTA Y NUEVE CÉNTIMOS.

BADAJOZ, JULIO DE 2024
Ingeniero Técnico Industrial

Juan Antonio de la Cruz Cordón
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